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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyrdwnania
istniejacej nawierzchni mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowana na goraco przy realizacji inwestycji pn.:
,,Przebudowa drég powiatowych na odcinku Lipowo Kurkowskie — L.yna — Nidzica — ETAP I”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
wyréwnania istniejacej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi z betonu asfaltowego do wymaganych w
Dokumentacji Projektowej spadkow poprzecznych i zatozonej niwelety.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogoélne stosowania materialow
Warunki ogoélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
ogolne” pkt.2.
2.2 Rodzaje materialow
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwe profilowa, wytwarzanych i wbudowywanych na goraco nalezy
stosowac¢ materiaty dla mieszanek z betonu asfaltowego.
2.3. Wymagania dla materialow

Wymagania dla materialow zostaty okreslone w ST 05.03.05. dla mieszanek BA 0/12,8 i 0/16 mm.

2.4. Dostawy materialow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robodt, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST D-M
00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” .

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia testow kazdej dostawy. Pochodzenie i jako$¢ kruszywa powinny
by¢ wczesniej zaaprobowane przez Kierownika Projektu na podstawie wynikow badan. Zmiana zrodta pochodzenia
kruszywa w trakcie trwania robot wymagaja zgody Kierownika Projektu oraz opracowania nowych sktadnikow recept
laboratoryjnych.

2.5. Skladowanie materialow
Sposob i warunki sktadowania materiatow podano w ST 04.07.01. 1 ST D.05.03.05.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne” pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonania warstwy wiazacej
3.2.1. Wytwérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktoca¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod
i wywotywac¢ hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajno§¢ wytworni musi zapewniaé zapotrzebowanie na mieszanke
dla danej budowy. Zaleca si¢ wydajno$¢ minimalng 80 T/h. Wytwornia musi posiadaé pelne wyposazenie gwarantujace
wlasciwa jako§¢ wytwarzanej mieszanki.

Nie dopuszcza si¢ do rgeznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé sig¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania rgcznego odwazania sktadnikow.
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3.2.2. Ukladarka mieszanki mineralno-bitumicznej

Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywaé tylko przy uzyciu uktadarki sterowanej elektronicznie. Wydajnosé
uktadarki powinna by¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Uktadarka powinna posiadaé nastgpujace wyposazenie:

e automatyczne sterowanie, pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz gruboscia,

e  plyte wibracyjna do wstgpnego zageszczania,

e  urzadzenie do podgrzewania uktadarki.

3.2.3. Walce do zagg¢szczania i inny sprzet

Do zaggszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce statyczne ogumione i walce
mieszane z przednia osia gladka wibracyjna i tylng ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca gladkiego stalowego
dwuwatowego z walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca dwuwalowego sredniego.

Wykonawca jest zobowiazany jest do utrzymania na budowie takiego sprzgtu, jak: skrapiarka, szczotka
mechaniczna autocysterna z woda, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogélne” pkt. 4.

4.2 Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

e do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wytacznie tylko wywrotek,

e  czas transportu nie moze przekracza¢ jednej godzin (ok. 40 km),

e samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min. 10 ton,

e powierzchnig¢ wewngtrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryska¢ w niezbgdnej ilo$ci $rodkiem

zapobiegajacym przyklejeniu si¢ mieszanki,

samochody musza by¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa sig¢ mieszankg w czasie transportu,

e skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to
uktadarka pcha soba wywrotke.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi $ciankami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2 Przygotowanie podloza

Podloze dla objetych niniejsza Specyfikacja Techniczng warstw wyrownawczych stanowi istniejaca nawierzchnia
bitumiczna.

Przygotowanie podtoza obejmuje:

- wyznaczenie niwelety przekrojow poprzecznych i powierzchni wyréwnania,

- oczyszczenie z luznego materiatu i blota.

Jezeli podloze wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny by¢ one usunigte wedlug zasad zaakceptowanych przez
Kierownika Projektu.

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek mineralno-bitumicznych
5.3.1.  Opracowanie recepty

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez Kierownika Projektu do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Metoda projektowania polega na przyjgeiu sktadu mieszanki i okresleniu jej wlasciwosci w odniesieniu do
podanych wymagan.

5.3.2. Wytwarzanie mieszanek

Wytwornia musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wilasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Nie
dopuszcza si¢ do rgcznego sterowania produkcja.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych roboét nie dalej niz 40 km od miejsca
wbudowania, co pozwala na przetransportowanie mieszanki w ciggu maksimum jednej godziny.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowane na goraco mozna produkowaé¢ w sezonie od 15
kwietnia do 15 pazdziernika. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Kierownika
Projektu w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.
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Produkcja moze odbywac sig¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawcg lub na
jego zlecenie i zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika
Projektu. Wykonawcy zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki zapewniajacego ciaglosé
produkcji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszanki (recepty), ktory nastgpnie po sprawdzeniu
przez Kierownika Projektu zostaje zatwierdzony do stosowania.

Bez waznej zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpoczaé produkcji. Wykonawca ponosi
cala odpowiedzialnos¢ za jako$¢ produkcji.

Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D-70 powinna byé w granicach 140 — 160°C (bezposérednio przed
wysyltka).

5.4. ‘Whbudowanie mieszanki
5.4.1.  Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki na warstwe wiazaca musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy
suchej i cieplej pogodzie, w temperaturze powyzej +10°C.

5.4.2. Ukladanie

Uktadanie mieszanki moze odbywac sig jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoscia otaczarki.

Uktadanie mieszanki musi si¢ odbywac w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajna predkoscia w granicach 2+4
m na minutg. Ztacza poprzeczne nalezy wykonaé poprzez poprzeczne pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie
lepiszczem. Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu uniemozliwiajacym
przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidtowe rozscielenie i zaggszczenie.

5.4.3.  Zageszczenie mieszanki

Po przejsciu uktadarki nalezy sprawdzi¢ powierzchnig¢ warstwy i usuna¢ wszelkie nierdwnosci oraz zamiatowac
rozsegregowane miejsca.
Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zaggszczania:
- zaggszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
- najezdza¢ na watowana warstwg kolem napgdowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni,
- rozpoczyna¢ watowanie walcem gladkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w
miar¢ watowania,
- predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2+4 km/h na poczatku i w granicach 4+6
km/h w dalszej fazie watowania,
- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé¢ od dolnej krawegdzi ku gorze,
- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.
Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury,
przy ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskow i deformacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi
by¢ wyposazone w niezbgdna aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w
Specyfikacji. Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materiatdéw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej
nawierzchni).

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie raportow
do Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czgstotliwoscia gwarantujaca
zachowanie wymagan jakosci robot. Czgstotliwos¢ badan budowy przedstawiono w ST D.05.03.05/02 p.6.3. tabela 5.

6.4. Badania biezace w czasie budowy
6.4.1. Badania materialow do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Badania sprawdzajace nalezy wykonywaé dla kazdej dostawy kruszywa, wypelniacza i lepiszcza na probkach
reprezentatywnych w nastgpujacym zakresie:

Grysy:

- uziarnienie,

- zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm,
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- ksztalt ziarn.

Piasek i mieszanka drobna granulowana:

- uziarnienie,

- zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm,
- wskaznik piaskowy

Wypehiacz mineralny:
- uziarnienie,
- wilgotnos¢.

Asfalt:
- penetracja w temperaturze 25°C,
- temperatura migknienia wg P i K.

6.4.2. Badania w czasie produkcji mieszanki bitumicznej

W czasie produkcji mieszanki nalezy kontrolowac:

- sprawno$¢ wytworni i maszyn wspoétpracujacych,

- temperaturg kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki minimum co godzing,

- sklad mieszanki mineralno-bitumicznej i sklad granulometryczny mieszanki mineralnej poprzez wykonanie
ekstrakcji.

Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego moga by¢ nastgpujace:

a) zawartos$c¢ asfaltu + 0,3% m/m

b) zawartos$¢ sktadnikoéw mineralnych:

- ponizej sita 0,075 mm -+ 1,2%
- na sicie 0,18 mm -+1,5%
- na sicie 0,42 mm -+2,0%
- na sicie 2,0 mm -+3,0%
- na sicie 10,0 mm -+3,5%
- zawartos$¢ nadziarna -<8,0

6.4.3.  Niweleta wykonanej warstwy

Niweleta wykonanej warstwy wyréwnawczej powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Dopuszczalna
tolerancja w rzgdnych niwelety wynosi +10 mm, -15 mm.

6.4.4. Réwnos¢ wykonanych warstw

Powierzchnia warstwy powinna by¢ rowna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja projektowa. Pomiar
nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagly. Nier6wnosci poprzeczne nalezy mierzy¢
4-metrowq tata co 50,0 m. NieréwnoSci na warstwie wyrownawczej z masy mineralno-asfaltowej nie powinny
przekracza¢ 9 mm.

6.4.5.  Spadki poprzeczne wykonanych warstw

Spadki poprzeczne warstwy wyrownawczej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. Pomiar spadkow
poprzecznych nalezy przeprowadza¢ 10 razy na 1 km, a ponadto w punktach charakterystycznych. Dopuszczalna
tolerancja w stosunku do warto$ci projektowanych nie powinna przekracza¢ wigeej niz + 0,5%.

6.4.4.  Grubo$é warstwy

Grubo$¢ warstw powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez
wycigeie probki z gotowej nawierzchni po jej zaggszczeniu i ostygnigciu. Do wycigcia probek powinno si¢ uzywac
mechanicznej wiertnicy, ktoéra wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Wskaznik zaggszczenia oblicza sig
przez pordwnanie gestosci strukturalnej probki wycigtej z nawierzchni do gestosci pozornej sredniej wzorcowej probki
zaggszezonej wg metody Marshalla 1 wyraza si¢ w procentach. Do oceny zaggszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednig z
dwoch probek.

Dopuszcza sig inne metody badan zaggszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zaggszczenia wynosi 95%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
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7.2.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Mg (1 tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej wykonanej warstwy .

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagani ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie

pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wynik pozytywne.

9.2.

10.

10.1.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.9.

Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sig¢ z Mg (1 tong) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Cena jednostkowa obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjne;j,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$cia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zaggszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,

e przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i
mieszanka.

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne — kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne — kruszywa do nawierzchni drogowych — piasek

4. PN-EN-12591 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

5. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe, podziat, nazwy i okre$lenia

6.  PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

7. PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawierzchnie z betonu asfaltowego

8. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

9.  PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata
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