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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem frezowania
istniejacej nawierzchni bitumicznej przy realizacji inwestycji pn.: ,,Przebudowa drog powiatowych na odcinku
Lipowo Kurkowskie — Lyna — Nidzica - ETAP I”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu frezowania istniejacej nawierzchni
bitumicznej w zakresie zgodnym z Dokumentacja Projektowa. Frezowaniu podlega warstwa nawierzchni bitumicznej
grubosci do 3-4 cm o szeroko$ci zmienne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania warstwy nawierzchni asfaltowej bez
jej ogrzania na okres§lona gtebokosc.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami
zwiazanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja

3. SOPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne” pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonania frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos¢
i z doktadnoscia okreslona w punkcie 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen
podtuznych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. Kierownik Projektu moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie
o ile zachowana zostanie doktadno$¢ skrawania podana w pkt. 5.

Szeroko$¢ robocza nie mniejsza niz 25 cm, max. Gigboko$¢ frezowania (w jednym przejéciu) $rednio 4 cm, frezarka
wyposazona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i podluznej umozliwiajacy frezowanie nawierzchni zgodnie z
zatozona niweleta i pochyleniem poprzecznym. Mechaniczna szczotka do sprzatania pozostatego po frezowaniu urobku musi
by¢ wyposazona w pojemnik na zmieciony urobek. Natychmiast po zapelieniu pojemnik nalez oprézni¢ na skrzynig
tadunkowa samochodu odbierajacego urobek z frezarki. Nie dopuszcza si¢ do sprzatania urobku z nawierzchni na pobocze
ziemne lub do rowow.

Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni do samochodu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport urobku po sfrezowaniu

Do przewozu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowyladowcze. Transport powinien by¢ tak
zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez postojow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
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Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2. Wymagania organizacyjne

Przed przystapieniem do wykonania robot Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na
wlasny koszt projektu roboczego zawierajacego:
- plan rzednych powierzchni istniejacej warstwy gornej w przekrojach prostopadtych do osi drogi i odlegtych od
siebie o nie wigcej niz 10 m,
- naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstwy nawierzchni, ktore
podlegac beda frezowaniu.
5.3. ‘Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa.
Przewiduje si¢ wykonanie frezowania o glgbokosci i wg lokalizacji wymienionych w pkt. 1.3. niniejszej ST.
Po wykonaniu frezowania wymienionego w pkt. 1.3. nalezy oczysci¢ nawierzchnig przy uzyciu sprzgtu wg pkt. 3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakos$ci frezowania

Kontrola jako$ci robét podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czgstotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni
na zimno
Lp. Wiasciwosci Czgstotliwos¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podtuzna Latg 4-metrowa co 20 metrow
2 Rownos¢ poprzeczna Lata 4-metrowa co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne
Co 50 metrow

4 Szeroko$¢ frezowania
5 Glebokos¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nierdwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 powinny
wynosi¢ nie wigcej niz 8 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z
tolerancja +0,5%.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okre$lonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia £5 cm.

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z planem rzgdnych wg pk. 5.1. niniejszej ST z doktadnoscig £5 mm.

OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
e 1 m’ (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni min. grub. 4 cm.
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr oczyszczonej i skropionej nawierzchni podlega zasadom odbioru robot zanikajacych wedtug zasad okreslonych
w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani og6lne” .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sig z 1 m® frezowanej nawierzchni.

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie robot i ich oznakowanie,

frezowanie nawierzchni,

odwiezienie sfrezowanego materiatu,

oczyszczenie powierzchni po sfrezowaniu,
przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiary réwno$ci nawierzchni planografem i fata.
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