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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania wspdlne dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla
pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawe;j stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

Jako czg$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych niniejsza SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonywaniu robét opisanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Wymagania ogélne zawarte w niniejszej SST nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi, dotyczacymi przebudowy mostu:

D.01.01.01. Odtworzenie w terenie osi gtownych oraz inwentaryzacja powykonawcza

D.01.02.02. Usunigcie warstwy humusu gr. 15 cm

D.02.03.01. Wykonanie nasypow z gruntu kat. I — I11

D.04.01.01. Wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza

D.04.04.01. Podbudowa z pospotki

D.04.05.01. Podbudowa 7 kruszywa stabilizowanego cementem
D.06.01.01. Umocnienie skarp nasypu przez humusowanie i obsianie trawq
D.07.03.01. Tymczasowa organizacja ruchu

D.08.02.01. Chodniki z kostki betonowej

D.08.03.01. Obrzeza betonowe chodnikowe

M.11.01.01. Wykopy w gruntach niespoistych

M.11.01.04. Zasypanie wykopow fundamentowych wraz z zageszczeniem

M.11.04.01. Wykonanie studni fundamentowych z kregow Zelbetowych

M.12.01.03. Stal zbrojeniowa klasy A-111( 34 GS )

M.13.01.01. Beton klasy B 30

M.13.02.01. Betony niekonstrukcyjne klasy niiszej niz B 25

M.14.01.01. Konstrukcja stalowa ustroju niosqcego ktadki

M.14.02.01. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej powtokami epoksydowo-poliuretanowym

M.15.01.01. Izolacja powierzchni betonowych roztworami asfaltowymi na zimno



M.15.03.04 Nawierzchnio-izolacja z Zywic epoksydowo-poliuretanowych gr. 5 mm
M.19.01.04. Porecz mostowa stalowa

M.20.01.05. Odtworzenie umocnienia skarp koryta rzeki betonowymi elementami
drobnowymiarowymi

M.20.01.06. Sciek skarpowy
M.20.01.09. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonu

M.20.04.01. Roboty rozbiorkowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

1.4.1. Obiekt mostowy - ktadka dla pieszych przy drodze powiatowej w m. Szkotowo.

1.4.2. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bgdacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa

( droge ) albo jego czes¢ stanowiaca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny ( obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet ).

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem

i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w trakcie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i

projektantem.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wyst¢gpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.7. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.8. Kosztorys §lepy - wykaz robdt z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwiazanych z ocena jako$ci materiatéw.

1.4.10. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.11. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacy do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu na
podtoze i zapewniajacymi dogodne warunki dla ruchu.

1.4.12. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.13. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.14. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia, do gigbokosci przemarzania.



1.4.15. Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu drogowego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.16. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.17. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.18. Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja ( zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym ) istniejacego
potaczenia.

1.4.19. Przeszkoda naturalna - element §rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.20. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np.
droga, kolej, rurociag itp.

1.4.21. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
warunkéw terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.22. Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Slepy Kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.24. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna cato$¢ konstrukeyjna lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okresSlonym w Warunkach Szczegétowych, przekaze Wykonawcy plac budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspétrzgdne punktéw
gléwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i Ksiazkg¢ Obmiaru Robét oraz dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej i dwa egzemplarze Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty gléwne trasy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robot.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodnie z wykazem podanym w
SST D-M.00.00.00., stanowiacej dokument przetargowy. Z wykazu musi jasno wynikaé, ktére zostana
przekazane Wykonawcy po przyznaniu mu kontraktu.

W Dokumentacji Projektowej, bedacej w posiadaniu Zamawiajacego, rozwiazano wszystkie

podstawowe problemy. Jezeli jednak w trakcie wykonywania robdt okaze si¢ koniecznym uzupetnienie
dokumentacji projektowej, przekazanej przez Zamawiajacego, dotyczacej podstawowego zakresu robot,
Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je Inzynierowi
do zatwierdzenia.



Niezaleznie od powyzszego Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inzynierowi
nastgpujace opracowania, nie bedace przedmiotem wykonania przez Jednostke¢ Projektujaca:

- projekt organizacji robét,

- projekt organizacji ruchu na czas wykonywania roboét,
- program zapewnienia jako$ci wykonywanych robét.

- BIOZ.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST.

Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia
czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczeg6lnione w choc¢by jednym z nich sgq obowiazujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje nastgpujaca kolejnos¢ ich
waznosci:

- Szczegétowe Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materialéw i elementéw
budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliska zgodno$¢ z okres§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedzial tolerancji nie zostal okreslony w dokumentacji projektowej i/lub w SST to nalezy przyjac
przecigtne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju roboét.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$§¢ maksymalna tolerancji albo obie te warto$ci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposdb, aby cechy tych materialéw lub elementéw budowli nie znajdowaty si¢
w przewazajacej mierze w poblizu warto$ci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, ale
osiagnigto mozliwa do zaakceptowania jakos¢ elementow budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty
i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z
ustaleniami szczeg6towymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, i wplyngty
na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy i roboty nie zostana zaakceptowane przez
Inzyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastapione innymi

( wlasciwymi ) na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymywania ruchu publicznego na placu budowy, w sposéb okreslony w
SST D-M.00.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem Drég i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robdt projekt organizacji ruchu powinien
by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie obstugiwal wszystkie czasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaty, znaki drogowe itp., zapewniajac w
ten sposéb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych. Tres¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze wilaczony jest w ceng
kontraktowa ( koszty ogélne budowy ).



1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.
(1) Ustalenia ogélne dotyczace ochrony $rodowiska.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy ochrony srodowiska

naturalnego. W szczeg6lnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastgpujacych warunkow:

a). Miejsca na bazy, maszyny, skladowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie

powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym,

b). Powinny zosta¢ podjgte odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zabezpieczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.

c). Praca sprzg¢tu budowlanego, uzywanego podczas realizacji robdt nie moze powodowaé zniszczen w

srodowisku naturalnym,

d). Materiaty stosowane do robdt nie powinny zawiera¢ sktadnikow zagrazajacych srodowisku, o natgzeniu

przekraczajacym dopuszczalne normy.

Opftaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach,

dotyczacych ochrony $rodowiska obciazaja Wykonawcg.

(2) Ochrona wéd.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jesli teren budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy potozone sa w sasiedztwie zbiornikéw lub
ciekéw wodnych, to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami.
Wody odprowadzone z terenu rob6t powinny by¢ oczyszczone przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia,
ktore redukuja zawarto$¢ pytéw i innych zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego
od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych, do ktérych sa odprowadzane.

Wody powierzchniowe odprowadzane z baz, magazynéw i sktadowisk powinny by¢ oczyszczone, jesli zawieraja
sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla srodowiska
substancje.

Zbiorniki materialéw napedowych, olejéw, bituméw, chemikaliow i innych szkodliwych dla srodowiska
substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposdb gwarantujacy nieprzedostawanie si¢ materiatéw do
otoczenia.

Maszyny 1 sprzg¢t mechaniczny nie moga porusza¢ si¢ w obrgbie granic zbiornikéw i ciekéw wodnych z
wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskano na to zgode wiadz, a ruch ten odbywa si¢ w celu przeprowadzenia robét,
okreslonych w kontrakcie.

(3). Ochrona powietrza.

Stezenie pylow i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w sasiedztwie wytwdrni materiatéw drogowych
( kruszyw, mieszanek itp.) nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.
Wytwérnie materiatéw drogowych powinny by¢ wyposazone w systemy odpylania, gwarantujace obnizenie
emisji pyléw do poziomu mniejszego od dopuszczalnego.

Wykonawca ma obowiazek sprawdzenia st¢zenia pyldw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w
sasiedztwie wytwodrni mieszanek mineralno-bitumicznych i w razie potrzeby, wytwdrni innych materiatéw.
Raporty z kontroli zanieczyszczen atmosfery powinny by¢ prowadzone na biezaco i udost¢gpniane odpowiednim
wiadzom.

Jesli roboty beda prowadzone metoda mieszania materiatéw na drodze z uzyciem materialéw pylacych, takich
jak popioty lotne, wapno cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ograniczy¢ zapylenie. Roboty
takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda organéw administracji terenowe;j.

(4). Ochrona przed hatasem.

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okresli¢ w dokumentacji
projektowej lub SST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologi¢ i czas robot,
ograniczajace w miar¢ mozliwosci poziom hatasu i jego uciazliwo$¢ dla mieszkancéw. Wykonawca nie
powinien stosowaé innej technologii rob6t o wigkszym poziomie halasu, niz okre$lona przez Zamawiajacego



pod rygorem wstrzymania robét.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca powinien utrzymywac sprawny sprzg¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach.

Materialy fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem 0s6b trzecich.

Maszyny i urzadzenia napgdzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sig iskier.

Jesli przy realizacji rob6t konieczne jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatéw, to przed rozpoczgciem
spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wiladze i/lub stuzby. Lokalizacja i sposéb spalania
powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sasiadujacych obiektéw, drzew i krzewow.
Zaréwno lokalizacja jak i sposéb spalania powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi
wiladzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby Wykonawca powinien zorganizowaé patrole
przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wiadz. W razie przerwania lub
zakonczenia spalania ogniska powinny by¢ wygaszone.

Wykonawca pod kierunkiem odpowiednich witadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien na wtasny koszt
wygasi¢ pozar na terenie budowy lub jej sasiedztwie, wywotany bezposrednio lub posrednio, jako rezultat
realizacji rob6t. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawecy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w spos6b trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.

Jesdli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki moglyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych materiatéw do wdd
powierzchniowych i/lub gruntowych albo do powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sig¢ uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie budowle i elementy budowli wykonane z takich materiatéw powinny by¢ rozebrane i wykonane
ponownie z wlasciwych materiatow.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddzialywania tych materiatéw na
srodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos$¢ znika
( np. materialty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materialéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jesli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia wedtug warunkéw szczegétowych kontraktu i
zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem Iub zniszczeniem wlasnosci publicznej i
prywatne;j.

Jesli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem rob6t lub brakiem koniecznych dziatan za strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swdj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wtasno$¢. Stan naprawionej wiasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzen uzbrojenia terenu, przewodow,
rurociagdw kabli teletechnicznych itp., ktérych potozenie byto wskazane przez Zamawiajacego lub ich
wlascicieli.

Wykonawca na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego, dotyczacej istniejacych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczgciem robot zasiggnac od ich wiascicieli danych odno$nie doktadnego
potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju
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robét, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robét.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej
Wykonawcy przez Zamawiajacego i powstanie bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostana usunigte na koszt
Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obciaza Wykonawcg.

1.5.9. Ograniczenia obciazen osi pojazdéw.

Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatow 1 sprzg¢tu na drogach publicznych, poza granicami placu budowy, okreslonym w dokumentach
kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce od odpowiednich wtadz, nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drég,
ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca nie moze uzywac tych pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi na $wiezo wykonanych
fragmentach budowy w obregbie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowiazany do naprawy uszkodzonych elementéw na wtasny koszt, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednia odziez dla
ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywaé¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych wyzej nie podlegaja odrgbne;j
zaptacie i sa uwzgledniane w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Utrzymanie robdét.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu polecenia. W przeciwnym razie Inzynier
moze natychmiast zatrzymac roboty.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i miejscowe oraz
przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwiazane z robotami

i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowa¢ Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskiwania materiatow.

Zrédta uzyskiwania wszystkich materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczgciem robdt - nie pdézniej niz 2 tygodnie przed uzyciem materiatu Wykonawca powinien dostarczy¢

Inzynierowi wymagane wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatéw. Zatwierdzenie
zrédla materiatéw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédla bgda przez Inzyniera dopuszczone do
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wbudowania.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Wariantowe dostarczanie materiatow.

Jesdli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego wyboru rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera.

2.3. Materiaty miejscowe.
2.3.1. Zrédta materiatéw miejscowych.

Wykonawca nie moze eksploatowa¢ zrddla materiatéw miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji zrédia
zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inzyniera. Nie dotyczy to istniejacych
zrédet materiatow miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wczes$niej wydanych
decyzji odpowiednich urzedéw.

Zaaprobowanie zrédta wybranego przez Wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inzynierowi przez
Wykonawce wiarygodnej dokumentacji, zawierajacej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz, o ile
istnieja, danych z eksploatacji zrédta w przesztosci, ktére wykaza, ze material o odpowiedniej jako$ci jest
dostgpny w danym zrédle w wymaganej ilosci.

Lokalizacja zrédet materiatéw miejscowych wskazanych przez Zamawiajacego powinna by¢ przedstawiona na
rysunkach i opisana w dokumentach przetargowych. Generalnie materialy z tych zrédet beda akceptowane, z
tym ze Wykonawca bedzie odpowiedzialny za okre$lenia ilo$ci i typow sprzgtu oraz technologii robot
gwarantujacych wyprodukowanie materialéw odpowiadajacych wymaganiom okre§lonym w SST.

Biorac pod uwage fakt, ze na podstawie probek wybranych ze Zrédta nie mozna doktadnie okresli¢ granic
zalegania materialéw, i Ze moga wystapi¢ normalne wahania ich cech, Inzynier moze odrzuci¢ czg$¢ zrédla jako
nie nadajace si¢ do eksploatacji.

2.3.2. Zasady eksploatacji zrédet materialéw miejscowych.

Kopalnie zwiru i piasku, kamieniotomy i inne wyrobiska kruszyw powinny by¢ tak utrzymane, zaréwno w
czasie eksploatacji jak i jej zakofczeniu aby nie zanieczyszczaly ciekéw i innych zbiornikéw wodnych.

Moze to wymaga¢ podzialu eksploatowanego terenu rowami 1 innymi przegrodami, oczyszczenia
zanieczyszczonych woéd przez filtracje, wbudowania osadnikéw, ktére zredukuja zawarto$¢ pyléw w
odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego od wystepujacego w tych wodach, do ktérych odprowadza
si¢ wody ze zrédta kruszyw.

Materiaty odpadowe ze zrédta kruszyw powinny by¢ sktadowane w taki sposdb, aby chroni¢ cieki i zbiorniki
wodne przed zanieczyszczeniem pytami. Wody uzywane do ptukania kruszywa powinny by¢ oczyszczone przez
filtracj¢ i osadniki w celu zminimalizowania zawarto$ci pylow do poziomu nie wigkszego niz wystgpujacy w
wodach do ktérych odprowadza si¢ wody ze zrodet kruszyw.

O ile w dokumentach kontraktowych nie przewidziano inaczej, zrédla materiatéw i obszary sktadowania
odpadéw z eksploatacji tych zrédet powinny by¢ tak zlokalizowane, aby nie byty widoczne z przylegtych drég
publicznych.

Wykonawca powinien dokona¢ rekultywacji zrédet materialéw przy czym naklad powinien by¢ zdjety,
sktadowany w hatdach i uzyty do rekultywacji. Po zakonczeniu eksploatacji zrédta materiaty odpadowe
powinny by¢ z powrotem przemieszczone do wyrobiska. Skarpy powinny by¢ ztagodzone w stopniu w stopniu
jak najbardziej zblizonym do uksztattowania terenu. Naktad powinien by¢ réwnomiernie roztozony.

Obszar wyrobiska powinien by¢ nastgpnie pokryty roslinnoscia.

Eksploatacja zrédet kruszyw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obwieszczonymi na
danym obszarze.

2.4. Inspekcja wytwdrni materialow.

Wytwoérnie materialéw budowlanych moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymogami. Prébki moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
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wlasciwos$ci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji partii materialéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcj¢ wytwdrni powinny by¢ zachowane nastgpujace
warunki:

a). Inzynier bedzie mial zapewniona wsp6tpracg¢ i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b). Inzynier bedzie mial wolny dostgp w dowolnym czasie do tych czesci wytwérni gdzie odbywa sig produkcja
materialéw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez wykonawcg¢ wywiezione z placu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany
przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjgciem i niezaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace
zachowanie ich jako$ci i przydatnosci do robét oraz zgodno$¢ z wymaganiami poszczegdlnych SST.
Odpowiedzialno$¢ za wady materialéw powstale w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.
Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposéb przechowywania i sktadowania materialéw niz podany w SST lecz nie
zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za ewentualne powstate z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno
by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

3.SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na wlasciwosci wykonywanych robdt. Sprzgt uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji  robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu powinna gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac¢ sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze co najmniej 2 tygodnie przed
uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie
na wlasciwosci wykonywanych robét i przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportowych powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnymi rezerwowymi s$rodkami transportowymi, umozliwiajacymi
prowadzenie rob6t w przypadku awarii podstawowych §rodkéw transportowych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inzyniera powinny by¢ usunigte z placu
budowy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
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pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inzyniera.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawceg na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

5.2. Wspblpraca Inzyniera i Wykonawcy.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jako$cia robot, ocena jakosci
materiatéw i postgpem robot, a ponadto we wszystkich sprawach, zwiazanych z interpretacja dokumentacji
projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji i wypetiania warunkéw kontraktu przez Wykonawce.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw 1 elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST,

a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robdt, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich rob6t i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych, witaczajac przygotowanie i produkcje materiatéw Inzynier powiadomi
Wykonawceg o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie spelniaja wymagan
jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy
postgpowac jak w pkt.2.5.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.3. Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST, a zaistniata
wadliwo$¢ tych robdt spowodowana zostata robotami wykonanymi wcze$niej przez innych wykonawcéw, to
Inzynier zleci taki sposéb postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a
Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inzyniera na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera Programu
Zapewnienia Jakos$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a). czes$¢ og6lna opisujaca:

- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia roboét,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonywania poszczegélnych elementéw robot,
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- system (sposob i procedurg) prowadzonej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego Iub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ przeprowadzenie badan),

- sposéb oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych zapis pomiaréw nastawienia
mechanizmow sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
InZynierowi.;

b). czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznym i oraz
wyposazeniem w mechanizmy. do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaj i ilo$¢ $rodkéw transportowych oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢ pobieranych prébek,
legalizacje i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow robdét,

- sposéb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagnaé zatozona
jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg robét i jako$¢ materiatéw. Wykonawca
powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i
wszystkie niezbedne do pobierania prébek i badan materialéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materialéw oraz robét z czgstotliwo$cia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci powinny by¢ okreslone w SST lub w innych
dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaly one okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres
kontroli jest konieczny aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢
zatwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzegt
badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia w dobrym
stanie technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inzynier bgdzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te sg tak powazne, ze moga wptyna¢ na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do
robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Prébki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

InZynier powinien mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone
z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera powinny by¢ odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
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Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inzyniera.

6.4. Raporty z badan.

Wykonawca powinien przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inzynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych przez niego zaaprobowanych.

Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji, i udost¢pniaé je na
zyczenie Inzynierowi.

6.5. Badania prowadzone przez Inzyniera.

Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawcg, moze oceniaé
zgodno$¢ materialéw 1 rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawce.

InZynier moze pobiera¢ prébki materiatu i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub
zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ sig
wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacja projektowa i SST.
W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawcg.

6.6. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jako$ci materialéw przez Wykonawcg, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt
powinna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawceg
Inzynierowi na jego zyczenie.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzgt kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwoérniach lub maszynach powinny
posiada¢ wazna legalizacje wydana przez upowaznione instytucje.

Inzynier zdyskwalifikuje i nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych, wytwdrni lub maszyn,
ktére nie maja waznych wymaganych legalizacji.

Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wlasciwosci z SST to takie materiaty i lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
(1). Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robét , stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane
trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci :
- dateg przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,
- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
- przebiegu robdt , trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzenia wstrzymania robét , z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czg¢§ciowych i
ostatecznych odbioréw robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robo6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdét,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przediozone
Inzynierowi do ustosunkowania sig.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sig.
Projektant w trakcie realizacji budowy ma prawo zadania wpisem do Dziennika Budowy wstrzymania rob6t
budowlanych w razie stwierdzenia mozliwosci powstania zagrozenia oraz w razie wykonywania ich niezgodnie
z projektem.
Projektant nie jest jednak strona kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

(2). Ksigga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym $lepym
kosztorysie i wpisuje do ksiggi obmiaru.

(3). Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jako$ci materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci.

Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

(4). Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a). pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania placu budowy,

¢). umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

d). protokoty odbioru robét,

e). protokoty z narad i ustalen,

f). korespondencj¢ na budowie.
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(5). Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym .
Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i SST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych roboét i
terminie obmiaru co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa si¢ w obecno$ci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do
ksiggi obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie ( opuszczenie ) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie

lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét.

Blgdne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym przez Wykonawceg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materiatéw.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie pomiary dtugosci,
stuzace do obliczen pola powierzchni rob6t, beda wykonywane w poziomie.

Wszystkie elementy robot okreslone w metrach, takie jak dreny, przepusty rurowe, ogrodzenia, bgda mierzone
rownolegle do podstawy fundamentu.

Do obliczen objgtosci i rob6t ziemnych nalezy stosowa¢ metodg przekrojow poprzecznych lub inng
zaakceptowana przez Inzyniera .

Pojazdy uzywane do przewozenia materialéw , ktérych obmiar nast¢puje na podstawie masy na pojezdzie
powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie , w czasie wskazanym przez Inzyniera.

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty , ktérych obmiar nastgpuje na podstawie objgtosci na pojezdzie powinny by¢ przewozone pojazdami
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga by¢ dowolnego typu i wielkoS$ci
pod warunkiem , ze skrzynia pojazdu ma taki ksztatt, Zze jej pojemno$¢ mozna tatwo i doktadnie okresli¢ .

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacjg. Objetosée
materialu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczeciem robdt uzgodniona przez
Wykonawce i Inzyniera na pi$mie , dla kazdego typu uzywanych pojazdéw. Obmiar objetosci nastapi w punkcie
dostawy.

Objetos¢ materiatu na pojezdzie, stanowiaca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawcg i Inzyniera,
nie podlega zaptacie.

Pojazdy przewozace mniejsza objetos¢ od uzgodnionej moga by¢ odrzucone przez Inzyniera, albo
zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inzyniera.

Inzynier ma prawo sprawdza¢ losowo stopien zatadowania pojazdéw . Jezeli przy losowej kontroli stwierdzi on ,
ze objeto$¢ materialu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to calo$§¢ materiatéw
przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu okreslonym
przez stosunek objgtosci obmierzonej do uzgodnione;j .

Jezeli zostalo to uzgodnione na piSmie przez Wykonawce i Inzyniera , materiat rozliczany na podstawie
objetosci moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednia liczbe jednostek objgtosci z zastosowaniem gestosci i
objgtosci materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz warto$¢ gestosci objgtosciowe]j stosowana w
przeliczeniach , powinny by¢ uzgodnione przed rozpoczgciem robét. Wykonawcy nie przystuguje prawo do
korekt objgtosci lub ggstosci objgtosciowej materiatu, jezeli rzeczywista ggsto$¢ objgtosciowa dostarczonego
materialu wykazywata wahania i byla mniejsza w stosunku do wartosci uzgodnionej na pismie przed
rozpoczgciem robot.

Tlo$¢ lepiszczy bitumicznych moze by¢ okre$lona w megagramach. Objgtos¢ lepiszczy bedzie mierzona w
temperaturze 25 stopni stosujac wspotczynniki przeliczeniowe zaakceptowane przez Inzyniera.
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W przypadku elementéw standaryzowanych takich jak profile walcowe , drut, rury , elementy w rolkach i
belach, siatka ogrodzeniowa , dla ktérych w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga
stanowi¢ podstawg obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementéw moga by¢ losowo sprawdzane na budowie , a ich akceptacja nastapi na
podstawie tolerancji i okreslonych przez producenta , o ile takich tolerancji nie okre§lono w SST.

Cement i wapno bgda mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach sze$ciennych , przy uwzglednieniu ilo$ci wbudowanej w konstrukcje.

7.3. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru rob6t powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym

stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wykonawca moze uzywac publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem , ze byly one atestowane i
posiadaja wazne $wiadectwa legalizacji. Doktadno$¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5 % uzywanego
zakresu. Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizona masg, to zostanie ona uregulowana i
powtdrnie zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzona mase, to zostanie ona

uregulowana i powtérnie zalegalizowana, a masa wszystkich materialéw wazonych z zastosowaniem takiej wagi
od czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony btad , pomniejszony o dopuszczalng
tolerancj¢ réwna 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robot,

a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w Ksiedze Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru , dokonywanym
przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu ,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.



19

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera . Odbiér powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie nie pdzniej jednak niz w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw

zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylefi od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen , Inzynier ustala
zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier
uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej czgsci robot.

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci robdt wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czg$ciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru dokonuje Inzynier.

8.4. Odbidr ostateczny robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci , jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika rob6t wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbidér ostateczny robdt powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu , liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i kompletnosci oraz prawidlowosci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru ostatecznego rob6t dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inzyniera i
Wykonawcy . Komisja dokonujaca odbioru robét dokonuje ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacja
projektowa i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisja powinna si¢ zapozna¢ z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu , zwlaszcza w zakresie wykonania
rob6t uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych , komisja przerywa swoje czynnos$ci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego .

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ , ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu , komisja dokonuje potracen ,
oceniajac pomniejszong wartos¢

wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

We wszystkich sprawach nie objgtych SST bgda obowiazywaty przepisy "Instrukcji DP-T 14 o dokonywaniu
odbioréw robdt drogowych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich z dnia 14 lipca 1989 r. wraz z
pézniejszymi zmianami i uzupetnieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego roboét.

Podstawowym dokumentem do wykonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego rob6t
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego .
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami ,
- umowe¢ na wykonanie rob6t wraz z ewentualnymi aneksami,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ,
- uwagi i zalecenia Inzyniera , zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne ,
- dzienniki budowy ,
- ksiggi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z SST i PZJ ,



20

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
- $wiadectwa dopuszczenia lub aprobaty techniczne wbudowanych materiatéow,
- opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru , a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST ,
- sprawozdanie techniczne,
- ostateczne rozliczenie robot,
- dokumenty kontraktowe ( oferta, kosztorys ofertowy, instrukcja dla oferentéw, ogdlne
i szczegblowe warunki umowy ),
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego .

W dzienniku budowy powinien by¢ wpis Inzyniera o zakonczeniu robét i stwierdzenie kompletnosci i
prawidlowosci przygotowania operatu kolaudacyjnego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac :

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét ,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego ,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot ,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku gdy wg komisji , roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sa gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznacza ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace powinny by¢ zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznacza komisja.

8.6. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym .

Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI .
9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawa platnosci jest stawka jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawcg za jednostkg obmiarowa ustalona
dla danej pozycji $lepego kosztorysu.
Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynno$ci i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie , okreslone w pkt 9 SST dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowe;.
Stawka jednostkowa powinna obejmowac :
- robocizng bezposrednia,
- wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu ,
- wartos¢ pracy sprzg¢tu wraz z kosztami jednorazowymi ( sprowadzenie sprzgtu na
plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie w sktad, ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy ( w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp. ),
koszty dotyczace oznakowania rob6t, wydatki dotyczace bhp , ustugi obce na rzecz budowy,
optaty za dzierzawg placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy ,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji rob6ot i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w kosztorysie ofertowym
jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych ta pozycja
kosztorysowa za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu .
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa o zamdwieniach publicznych z dnia 10.06.1994 r.

2. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych
realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewd6dzkich GDDP 1989 r.
( z pézniejszymi zmianami).

3. Ogolne i Szczegétowe Warunki Kontraktu.
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D.01.01.01. ODTWORZENIE OSI GEOWNYCH I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac pomiarowych zwiazanych z
budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonaniu prac pomiarowych zwiazanych z
wyznaczeniem osi gtéwnych ktadki i chodnika dla pieszych, z zalozeniem reperéw roboczych na budowie, a
takze wykonaniem inwentaryzacji powykonawczej wykonanych roboét.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne" pkt.1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY.

Paliki drewniane, rurki metalowe, bolce metalowe, stupki betonowe - do stabilizowania punktéw geodezyjnych.

3. SPRZET.

Sprzet pomiarowy taki jak: niwelator, teodolit, fata niwelacyjna, taSma stalowa itp. powinien by¢ dobrej jakosci,
posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia ( legalizacje ) i by¢ dopuszczony przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

a). Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego zastabilizowane punkty
gléwne trasy i punkty wysoko$ciowe wraz ze szkicem wytyczenia osi ktadki, jej podpdr i chodnika. Przyjecie

tych punktéw powinno by¢ dokonane protokolarnie w obecnosci Inzyniera.

b). W oparciu o dokumenty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

c). Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inzyniera o jakichkolwiek bigdach wykrytych w
wytyczeniu osi ktadki i chodnika oraz reperéw roboczych.

d). W nawiazaniu do otrzymanych od Zamawiajacego punktéw wysoko$ciowych, Wykonawca powinien
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wyznaczy¢ poza granicami korpusu drogowego robocze punkty wysokosciowe w ilosci nie mniej niz 2 szt.

e). Punkty gtéwne osi drogi powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu rur metalowych, bolcéw
stalowych lub stupkéw betonowych, a takze dowiazane do punktéw pomocniczych potozonych poza granica
robot ziemnych.

f). Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne wyznaczonej osi ktadki w stosunku do dokumentacji projektowej nie
powinno by¢ wigksze niz 2 cm.

2). Rzegdne punktoéw osi nalezy wyznaczy¢ z dokladnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w
dokumentacji projektowe;.

h). Rzedne reperéw roboczych nalezy okresli¢ z doktadnoscia do 0,5 cm, stosujac niwelacje podwdjna w
nawigzaniu do reperéw statych.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Inzynier dokona kontroli prawidtowo$ci wytyczenia osi ktadki i chodnika w odniesieniu do doktadnosci
wymaganych wg pkt. 5.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiarowa robét jest 1 km wytyczonej osi ktadki i chodnika oraz 1 kpl wykonania inwentaryzacji
powykonawczej obiektu.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych rob6t Inzynier dokona ich odbioru wg zasad odbioru rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odchytki w wykonaniu prac pomiarowych, przekraczajace dopuszczalne tolerancje spowodujq nieodebranie ich
przez Inzyniera, ktéry zarzadzi ponowne ich wykonanie.

9. PEATNOSC.

Wykonane i odebrane roboty zostana optacone wg cen jednostkowych faktycznie wykonanych prac
obejmujacych:
- sprawdzenie wytyczenia punktéw gtéwnych i punktéw wysokos$ciowych,
- uzupelnienie punktéw gtéwnych punktami dodatkowymi,
- wykonanie pomiaréw biezacych w miar¢ postgpu robét,
- utrwalenie punktéw w sposéb trwaty wraz z zabezpieczeniem i oznakowanie w sposob
utatwiajacy odszukanie i ewentualnie odtworzenie pomiaréw
- wykonanie inwentaryzacji powykonawczej obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3.  Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, Warszawa, 1979 r.

3. Instrukcja techniczna G-1.  Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978 r.

4. Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983 r.

5. Instrukcja techniczna G-4.  Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979 r.

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983 r.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983 r.

8. Instrukcja GTS GG-00.01.02.

9. Dziennik Ustaw nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi zmianami z dnia 17 maja 1989 r — Prawo geodezyjne

i kartograficzne.
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D. 01.02.02. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zdjgcia warstwy humusu zwiazanego
z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu usunigcie
ziemi ro$linnej ( humusu ) warstwa gr. 15 cm w miejscu , w ktéorym wykonywane bedzie koryto po budowg
chodnika dla pieszych.

Zdjeta ziemig urodzajna nalezy sktadowa¢ w pryzmach poza granicami robét ziemnych, w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem. Mozna jej bedzie uzy¢ do zahumusowania skarp po wykonaniu chodnika dla
pieszych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Brak.

3. SPRZET.

Humus moze by¢ usuwany rgcznie lub mechanicznie.
Przy mechanicznym wykonywaniu robét nalezy stosowaé koparki.

4. TRANSPORT.
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT.

Ziemig urodzajna nalezy zdja¢ na gtebokos$¢ jej faktycznego wystgpowania lub wskazana na roboczo przez
InZyniera.

Do wyceny nalezy przyja¢ grubos¢ 15 cm. Przy innych grubo$ciach warstwy humusu nalezy proporcjonalnie
zmieni¢ cena jednostkowa zdjecia humusu z 1 m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jako$ci robdt bedzie polegata na wizualnej ocenie prawidlowosci ich wykonania w zakresie grubosci
i doktadno$ci wykonania.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru robét za faktycznie wykonane roboty, zgodnie z dokumentacja projektowa,
1 SST jest 1 m2 przy grubosci warstwy 15 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych robét zgodnie z postanowieniami zawartymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", w zakresie dotyczacym zasad odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu.

9. PEATNOSC.

Zaptata za roboty zostanie dokonana na podstawie obmiaru faktycznie wykonanych i odebranych przez
Inzyniera rob6t obejmujacych:

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- zdjecie humusu na gigbokos¢ 15 cm wraz z hatdowaniem w pryzmy,

- wyprofilowanie podioza po usunigciu humusu,

- zabezpieczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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D.02.03.01. WYKONANIE NASYPOW Z GRUNTOW NIESPOISTYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nasypéw zwiazanych z budowa
ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po
prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie nasypéw pod
chodnik dla pieszych z kostki betonowej z gruntu kat. I — III z dokopu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okre§lona wg wzoru:

gdzie:
P4 — ggstos¢ objgtosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreslona wg BN-77/8931-12 w g/cm3,
P, — maksymalna ggsto$¢ objgtosciowa szkieletu zaggszczonego wg PN-B-04481 w g/cm3, stuzaca do oceny

zaggszcezenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12.

Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg
wzoru:

gdzie:

dgo — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60 % gruntu w [ mm |,
d,o — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10 % gruntu w [ mm ].

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasyp6éw, potozone poza pasem robét drogowych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne"

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne". pkt. 1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIAL.
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.

Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowo$ci oraz pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypéw podaje
PN-S-02205:1998.

Jako materiat stuzacy do wykonania nasypow nalezy stosowac zwiry, mieszanki i piaski co najmnie;j
$rednioziarniste o wskazniku réznoziarnistosci nie mniejszym od 3 i wspétczynniku filtracji ki > 6 x 107 m/s.
Grunty przewidziane na nasypy nie moga by¢ zanieczyszczone gruntami organicznymi ( zawarto$¢ czgsci
organicznych nie powinna przekraczac 2 % ).

Jesli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materialy nieprzydatne, to wszelkie takie czgsci nasypu zostana
przez Wykonawce usunigte na jego koszt i wykonane powtdrnie z gruntéw o odpowiednich wiasciwosciach.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt. 3.

Wykonawca jest zobowiazany do uzycia jedynie takiego sprzetu i transportu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wilasciwosci gruntu, zaréwno w miejscu w miejscu ewentualnego dokopu - w czasie
odspajania, jak i w czasie transportu, wbudowania i zaggszczania.

Sprzgt stosowany do wykonywania nasypéw podlega akceptacji przez Inzyniera.

Do robét ziemnych moga by¢ uzyte nastgpujace sprzety:

- koparki samochodowe lub gasiennicowe,

- fadowarki, spycharki lub réwniarki,

- lekkie, $rednie i cigzkie walce wibracyjne

- zaggszezarki ptytowe wibracyjne do 200 kg,

- sprzet do spryskiwania woda.

Dobdr sprzetu zageszezajacego zalezy od rodzaju gruntu i grubo$ci zageszczanej warstwy. Dobér sprzetu
zageszczajacego Wykonawca ustali doswiadczalnie przed przystapieniem do wykonywania nasypow.

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 4.
Zastosowane $rodki i sposéb transportu powinny by¢ dostosowane do kategorii gruntu, jego objgtosci, techniki
odspojenia, sposobu zatadunku i odleglosci transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatu
nie moze powodowac obnizenia jego wiasciwosci.

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa zaréwno
w obrgbie pasa drogowego, jak i poza nim.

Do transportu urobku ziemnego z ewentualnego dokopu moga by¢ uzyte samochody samowytadowcze lub
ciagniki kotowe z przyczepami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady budowania nasypow.

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 5.

5.2. Grunty z dokopu.

Miejsce dokopu wybrane przez Wykonawce powinno by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Pozyskiwanie gruntu
z dokopu moze rozpoczac si¢ dopiero po pobraniu prébek i zbadaniu przydatnosci zalegajacego gruntu do
wykonania nasypow.

5.3. Wykonanie i zaggszczenie nasypu.

Wykonawca, przed rozpoczgciem wznoszenia nasypéw, powinien skontrolowaé wskaznik zaggszczenia gruntow
rodzimych, zalegajacych w gérnej strefie podioza pod nasyp, do gtebokosci 0,5 m od powierzchni dna wykopu.
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Warto$¢ wskaznika zaggszczenia w podltozu nie powinna by¢ mniejsza niz Iy = 0,97. Jezeli warto$¢ bedzie
mniejsza nalezy go dogescic.

Nasyp powinien by¢ budowany na gtadkiej powierzchni. Przed przystapieniem do budowy nasypu powinna ona
by¢ rozdrobniona lub spulchniona na gtgboko$¢ co najmniej 15 cm, w celu poprawy jej powiazania z podstawa
nasypu.

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego okre§lonego w
dokumentacji techniczne;.

Nasypy nalezy wznosi¢ warstwami o rownej grubosci, dobranej w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzgtu
uzywanego do zaggszczenia. Kazda warstwa gruntu nasypowego powinna by¢ zaggszczana mechanicznie
Kolejna warstwe gruntu mozna uktada¢ po stwierdzeniu uzyskania wymaganych parametréw juz utozonej
warstwy. Grubo$¢ zageszczanych warstw winna wynosic:

a). przy zageszczaniu lekkimi walcami — max. 20 cm,

b). przy zaggszczaniu wibratorami lub ubijakami mechanicznymi — max. 40 cm.

W obrgbie $cian przyczétkéw grunt powinien by¢ zaggszczany recznie.

Wskaznik zaggszczenia powinien wynosi¢ co najmniej 1,0 wg Proctora.

Wilgotno$¢ technologiczna gruntu w czasie jego zaggszczania powinna by¢ dostosowana do metody
zageszczania i rodzaju stosowanego sprzetu. Decydujacym kryterium jest mozliwo$¢ uzyskania wymaganego
zageszezenia gruntu. W przypadku zageszczania walcami statycznymi wilgotno$¢ powinna by¢ zblizona do
optymalnej ( z tolerancja + 2 % ), w przypadku uzycia sprz¢tu wibracyjnego zalecana jest wilgotno$¢ mniejsza
od optymalnej, ustalona na podstawie wstgpnych prob na poletku do§wiadczalnym. Jezeli wilgotno$¢ gruntu
przeznaczonego do zaggszczania jest wigksza od wilgotno$ci optymalnej o warto$¢ wigksza od podanych

w pkt. 6., to grunt nalezy przesuszy¢ w sposéb naturalny lub ulepszy¢ przez zastosowanie dodatku spoiw ( np.
wapna ). Jezeli zachodzi taka potrzeba, to zaleca si¢ zwigkszenie wilgotnosci gruntu przez zraszanie woda.

5.4. Wykonywanie nasypéw w okresie deszczow.

Wykonywanie nasypéw nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalna, to znaczy
jest wigksza od wilgotno$ci optymalnej o wigcej niz 10 % jej wartoSci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem
palonym lub hydratyzowanym. W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegélne
jego warstwy oraz korona nasypu po zakonczeniu rob6t ziemnych, powinny by¢ réwne i mie¢ spadki potrzebne
do prawidtowego odwodnienia.

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawiaé nie zaggszczonej warstwy do dnia nastgpnego. Jezeli warstwa
gruntu niezaggszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonaweca nie jest w stanie osuszyc¢ jej i zagesci¢ w czasie
zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ Wykonawcy usunigcie wadliwej warstwy.

5.5. Wykonywanie nasypéw w czasie mrozow.

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiagnigcie w
zasypce wymaganego wskaznika zaggszczenia gruntow.

Nie dopuszcza si¢ wbudowania gruntéw zamarznigtych lub gruntéw przemieszczanych ze $niegiem lub lodem.
W czasie duzych opadéw $niegu wykonywanie nasypéw powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac
nalezy usuna¢ $nieg z powierzchni wykonanej juz warstwy nasypu. Jezeli warstwa niezaggszczonego gruntu
zamarzla, to nie nalezy jej przed rozmarzni¢ciem zaggszcza¢ ani uktadaé na niej nastgpnych warstw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne”, pkt. 6.

6.2. Kontrola wykonywania nasypow.

a). Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do wykonywania nasypéw. Badania przydatnosci
gruntéw powinny by¢ wykonane na prébkach pobranych z kazdej partii pochodzacej z nowego zrédta.
Grunt powinien odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej SST:

e skfad granulometryczny i wskaznik réznoziarnistosci nalezy sprawdzi¢ wg PN-B-04481:
- grunty do wykonywania nasypow nie powinny zawiera¢ frakcji wigkszych niz 50 mm,
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- wskaznik réznoziarnisto$ci gruntéw powinien by¢ wyzszy niz 3.
e zawarto$¢ czgsci organicznych nalezy sprawdzi¢ metoda chemicznag ( I.W. Tiurina ) przez utlenienie za
pomoca dwuchromianu potasu:
- zawarto$¢ czg$ci organicznych w gruncie do nasypéw nie powinna przekraczaé 2 %.
e  wspotczynnik filtracji dopuszcza sig ustala¢ na podstawie uziarnienia gruntu oraz jego porowatosci
( zaleca si¢ korzystanie z danych empirycznych albo obliczanie ze wzoréw Slichtera lub Bayera ),
a w przypadkach watpliwych metodami laboratoryjnymi wg Instrukcji ITB nr 339, 1996 ,,.Badanie
szczelnosci izolacji mineralnych sktadowisk odpadow”:
- wspotczynnik filtracji dla gruntéw nasypowych i na stozki nasypéw powinien wynosié¢
Kio> 6 x 107 mys.

b). Nalezy przeprowadzi¢ badania wykonania nasypu:
e badanie wskaznika zggszczenia, wg pkt. 1.4 niniejszej SST oraz PN-S-02205:1998 nalezy wykonywaé
co najmniej 3 razy na 150 m3 objetosci nasypu:

- wskaznik zaggszczenia gruntu powinien wynosic¢ I > 1,0. Jezeli badania kontrolne wykaza, ze
zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe,
doprowadzi¢ grunt do wilgotno$ci optymalnej i powtdrnie zagescic. Jezeli powtdrne zageszczenie nie
spowoduje uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszczenia, Wykonawca powinien usuna¢ warstwe
i wbudowa¢ nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie préby prawidtowego
zaggszczenia warstwy.

Wyniki kontroli zaggszczenia nasypéw Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentow
laboratoryjnych. Prawidlowo$¢ zaggszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem w Dzienniku Budowy.

e wilgotnos¢ optymalng nalezy oznacza¢ na podstawie proby normalnej metoda I wg PN-B-04481:

- odchylenia od wilgotnos$ci optymalnej w trakcie zaggszczania warstw nasypu nie powinny
przekraczaé =2 %.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru wykonanych robét podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne”, pkt. 7.

Jednostka obmiarowa robét jest 1 m3 faktycznie wykonanego i odebranego nasypu. Objgtos¢ faktycznie
wykonanych nasypéw bedzie mierzona w m3 na podstawie wykonanych przez wykonawcg i zaakceptowanych
przez Inzyniera przekrojéw poprzecznych robét ziemnych.

8. ODBIOR KONCOWY.
Ogdlne zasady odbioru wykonanych robét podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt. 8.

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wyniki pozytywne, wykonane roboty Inzynier uznaje za
zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami kontraktu i
poleca doprowadzenie rob6t do zgodnosci z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z SST i zglosi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt. 9.

Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostana optacone w/g ceny jednostkowej za 1 m3 nasypu obejmujace;:
- sprowadzenie niezbg¢dnego sprz¢tu do wykonania rob6t ziemnych,

- prace pomiarowe,

- ukop i transport urobku do miejsca wbudowania lub z miejsca sktadowania,

- wbudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwami,

- odwodnienie terenu w czasie wykonywania robot,

- zaggszezenie poszczegdlnych warstw gruntu,

- wykonanie zabezpieczen miejsca robot,
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- rekultywacja dokopu,
- niezbedne pomiary i badania laboratoryjne.
Powyzsze roboty obejmuja réwniez przeprowadzenie wymaganych w SST pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-04481.  Grunty budowlane. Badanie prébek gruntéw.

2. PN-60/B-04493.  Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;j.

3.BN-77/8931-12.  Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

4. BN-64/8931-01.  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

5. BN-64/8931-02.  Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obciazenie plyta.

6. PN-S-02205:1998. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

7. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

8. Wykonanie i odbiér robét ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM Warszawa 1978 .

9. Instrukcja badan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998 r.
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D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
koryta wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podloza w zwiazku z budowa kiadki dla pieszych na rzece
Szkotowka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi
powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem koryta drogi na
glebokos¢ do 20 cm wraz z zaggszczeniem podtoza przeznaczonego do utozenia warstw konstrukcyjnych
chodnika dla pieszych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY.
Nie wystepuja.
3. SPRZET.

Do wykonania rob6t nalezy stosowac koparki podsigbierne, a w razie potrzeby rowniez sprz¢t do recznego
prowadzenia rob6t ziemnych.

Do zaggszczania podtoza nalezy uzy¢ zaggszczarek lub ubijakow lub lekkich walcow o rgcznym prowadzeniu,
oraz ewentualnie w miejscach trudno dost¢pnych innego sprzgtu zaggszczajacego, zapewniajacego uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zaggszczenia.

Caty sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajacym
uzyskanie odpowiedniej jako$ci robdt; w szczegdlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego
wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentéw by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot
zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.

Nie wystgpuje.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogélne.

Ogolne zasady wykonywania robdt podane zostaty w SST D-M.00.0.00. ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robdt ziemnych oraz wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem elementow
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie nasypu.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza bezposrednio
przed rozpoczgciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Wezesniejsze ich
wykonanie ( z wigkszym wyprzedzeniem ) jest mozliwe jedynie za zgoda inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta.

Jezeli wedtug Dokumentacji Projektowej lub zalecen Inzyniera nawierzchnia bedzie wykonywana w korycie, to
jego potozenie powinno zosta¢ wytyczone. Sposéb wytyczenia powinien umozliwi¢ wykonanie koryta oraz
warstw nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST lub przez Inzyniera. Paliki
lub szpilki do kontroli uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie rob6t przez Wykonawceg. Rozmieszczenie palikow,
ustawionych w rzedach réwnolegtych do osi drogi, powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m. Rodzaj sprzgtu, a w szczeg6lnosci jego moc, nalezy
dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa roboty i do trudnos$ci jego odspojenia. W przypadku
gruntéw spoistych nalezy stosowac cigzsze typy rowniarek oraz spycharki uniwersalne. Jezeli doktadnos¢
mechanicznego wykonania koryta tego wymaga ostateczne profilowanie nalezy wykonac r¢cznie. Rgczne
wykonanie koryta nalezy stosowa¢ w przypadku, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach albo za zgoda Inzyniera, w przypadku robdt o matym zakresie. Grunt odspojony w
czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

5.3. Profilowanie podtoza.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen. Nalezy
usuna¢ bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktére ma
by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢ aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia
poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtgbokosé
zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gérnej
strefy korpusu nasypu w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zaggsci¢
warstwg do uzyskania warto$ci wskaznika zaggszczenia 1,00. Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie
wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem do profilowania
oczyszczonego podtoza jego powierzchnig nalezy dogescic 3 - 4 przej$ciami $redniego walca stalowego,
gladkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera..

5.4. Zaggszczanie podloza.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstate przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawcg w sposob zaakceptowany
przez Inzyniera. Zaggszczenie podltoza nalezy kontrolowa¢ wg normalnej proby Proctora, przeprowadzone;j
zgodnie z PN-88//B-04481 ( metoda I lub II ). Wskaznik zaggszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna warto$¢ wskaznika zaggszczenia powinna wynosi¢ 0,97. Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy
zageszczaniu nie powinna rézni¢ si¢ od wilgotno$ci optymalnej o wigcej niz 20 % jej wartosci.
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5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza.

Podtoze ( koryto ) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwiazanych z profilowaniem i zaggszczaniem podioza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
uktadania podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

W trakcie prowadzenia rob6t Wykonawca jest zobowiazany do systematycznego prowadzenia

badan w miarg postgpu prac a uzyskiwane wyniki wpisywac do Dziennika Budowy.

Badania polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowa i SST. Czgstotliwos¢
badan kontrolnych w czasie wykonywania rob6t podano w tablicy 1.

Tablica2. Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie rob6t przy wykonaniu koryta
oraz profilowaniu i zaggszczaniu podtoza.

Czestotliwo$¢ badan

Lp Wyszczeg6lnienie Minimalna liczba badan Maksymalna powierzchnia
badan na dziennnej dzialce roboczej w [m2] przypadajaca na
jedno badanie

1 Szerokos$¢, glgbokos¢ Z czestotliwosdcia gwarantujaca spelnienie wymagan przy
i potozenie koryta odbiorze okreslonych w pkt. 6.2.

2 Uksztattowanie pio- Jw.
nowe osi koryta

3 Zageszczenie, wilgot-
no$¢ gruntu - badanie 2 600
wskaznika zaggszcz.

Wskaznik zaggszczenia nalezy sprawdzaé¢ wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwéch punktach, wybranych
losowo na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2. Zaggszczenie nalezy
kontrolowa¢ na podstawie normalnej proby Proctora,

wg PN-88/B-04481.

6.2. Badania i pomiary wykonanego koryta i podtoza.

6.2.1. Zaggszczenie podioza.

Do odbioru zaggszczenia podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawieni wynikéw badan
wskaznika zaggszczenia, wraz z warto$ciami $rednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie

biezacej kontroli zaggszczenia. Na podstawie zestawienia nalezy obliczy¢ procent wynikéw badan w granicach
dopuszczalnych, tzn. gdy wskaznik zaggszczenia jest nie mniejszy od wymaganego. Jesli procent wynikow
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badan w granicach dopuszczalnych jest mniejszy od 70 % podtoze nalezy spulchni¢ i roboty powtérzy¢ w poséb
zaakceptowany przez Inzyniera.

6.2.2. Cechy geometryczne.
6.2.2.1. Réwnos¢.

Nieréwnosci profilowanego i zaggszczonego podtoza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata co 20 m. w kierunku
podtuznym. Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne podloza powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +- 0,5 %.
Projektowany spadek poprzeczny wynosi 1,5 %.

6.2.2.3. Gteboko$¢ koryta i rzedne dna.

Gteboko$¢ koryta i rzedne nalezy sprawdza¢ co 25 m w osi chodnika i na jego krawedziach. R6znice pomigdzy
rz¢dnymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczaé¢
+lcmi-2cm.

6.2.2.4. Szerokos$¢ koryta.

Szerokos¢ koryta nalezy sprawdzac co najmniej 10 razy na 1 km. Szeroko$¢ koryta nie moze rézni¢ si¢ od
szerokosci projektowanej o wigcej niz+2 cmi - 2 cm.

6.2.2.5. Zasady postgpowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych.

Wiszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w pkt. 6.2.2.
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gltgbokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtérne
zageszezenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanego koryta o glgbokosci 20 cm wraz z profilowaniem i zaggszczeniem
podtoza.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robot dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robot.
Inzynier, w oparciu o uzyskane wyniki badan i pomiaréw Wykonawcy oraz pomiary i badania wtasne, dokonuje
odbioru faktycznie wykonanych rob6t zgodnie z SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. PEATNOSC.

Za faktycznie wykonane roboty Wykonawca otrzyma zaptatg wg ceny jednostkowej obejmujace;j:
- sprowadzenie niezbgdnego sprz¢tu do wykonania nawierzchni,

- wykonanie koryta,

- profilowanie podtoza w korycie,

- zaggszcezanie podtoza w korycie,

- wykonanie niezbg¢dnych badan i prac pomiarowych,

- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. BN-66/6774-01. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
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D.04.04.01. PODBUDOWA Z MIESZANKI ZWIROWO - PIASKOWE].
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy pod chodnik dla pieszych, zlokalizowany w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr
1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podbudowy na dojazdach do przepustu z mieszanki zwirowo-piaskowej warstwa o grubosci 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Mieszanka zwirowo-piaskowa do wykonania podbudowy.
Mieszanka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm BN-66/6774-01 "Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych" i PN-86/B-06712 ,,Kruszywo mineralne”.

3. SPRZET.

Do wykonania rob6t powinno si¢ uzy¢ nastgpujacego sprzetu:
- koparka,

- lekki walec stalowy wibracyjny o r¢cznym prowadzeniu,

- ptyta wibracyjna,

- sprzet do spryskiwania.

4. TRANSPORT.

Do transportu i wytadunku mieszanki nalezy uzy¢ samochodéw samowytadowczych lub ciagnikéw kotowych z
przyczepami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

W gotowym korycie, nalezy rozktada¢ mieszankg zwirowo-piaskowa w jednej warstwie o grubosci 10 cm po
zaggszcezeniu. Roztozong warstwg mieszanki nalezy doprowadzi¢ do przewidzianego spadku poprzecznego i
podiuznego zgodnie z dokumentacja projektowa oraz doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej i zaggsci¢
zageszczarkami ptytowymi wibracyjnymi lub lekkim walcem wibracyjnym.

Wskaznik zaggszczenia mieszanki nie powinien by¢ mniejszy niz I = 1,00.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

W trakcie prowadzenia robot Wykonawca jest zobowiazany do systematycznego prowadzenia badan w miarg
postepu prac a uzyskiwane wyniki wpisywac¢ do Dziennika Budowy.

Badania polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanych robét z dokumentacja projektowa i SST i obejmuja:
a). badania jakosci uzytych materiatow,

b). przygotowanie podtoza:

¢). kontrolg wskaznika zaggszczenia,

d). kontrolg spadkéw poprzecznych i podtuznych.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej z mieszanki zwirowo-piaskowej warstwa o gr. 10 cm.
8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier, w oparciu o uzyskane wyniki badan i pomiaréw Wykonawcy oraz pomiary i badania wtasne, dokonuje
odbioru faktycznie wykonanych rob6t zgodnie z SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

9. PLATNOSC.

Za faktycznie wykonane roboty Wykonawca otrzyma zaptatg wg ceny jednostkowej obejmujace;j:
- sprowadzenie niezbg¢dnego sprz¢tu do wykonania nawierzchni,

- przygotowanie podfoza,

- zakup i dostarczenie mieszanki zwirowo-grysowej na podbudowg.

- wykonanie i zaggszczenie podbudowy,

- wykonanie niezbg¢dnych badan i prac pomiarowych,

- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. BN-66/6774-01. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
2. PN-86/B-06712. Kruszywo mineralne.
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D.04.05.01. PODBUDOWA Z KRUSZYWA STABILIZOWANEGO CEMENTEM.

1. WSTEP.

I.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem pod budowg chodnika dla pieszych na rzece Szkotowka
zlokalizowanego w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu podbudowy z kruszywa
stabilizowanego cementem ( z betoniarki ) o Rm = 2,5 - 5,0 MPa warstwa gr. 10 cm pod wjazdy na posesje w
ciagu chodnika dla pieszych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogélne stosowania materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-.00.00.00."Wymagania
og6lne", pkt. 2.

2.2. Kruszywo do stabilizacji cementem.
2.2.1. WiaSciwosci kruszyw.

Do stabilizacji cementem nalezy stosowac¢ kruszywa naturalne - piaski, pospotki, zwiry, albo mieszankg tych
kruszyw o ciagtym uziarnieniu, spetniajace wymagania podane nizej.
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Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do_stabilizacji cementem

L.p Wihas ciwos$ ci Wymagania
1. |Uziarnienie, w/g PN -91/B-06714/15:
a) ziarn pozostajacych na sicie 2 mm, %,
nie mniej niz 30
b) ziarn przechodzacych przez sito 0,075
mm, %, nie wiccej niz 15
Barwa cieczy nad
kruszywem nie
Zawarto$¢ czg$ci organicznych, wg ciemniejsza od
2 |PN-78/B-06714/28 barwy wzorcowej
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg
3 |PN-78/B-6714/12, %, nie wigcej niz 0,5
Zawarto$¢ siarczanéw w przeliczeniu na
4 SO ,wgPN-78/B06714/28, %, ponizej 1

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan laboratoryjnych
wykaza, ze wytrzymalo$¢ na $ciskanie i mrozoodporno$¢ préobek kruszywa stabilizowanego beda zgodne
z wymaganiami okre§lonymi w pkt 6.2. niniejszej SST.

2.2.2. Zrédta kruszyw.

Wiszystkie kruszywa uzyte do stabilizacji cementem powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera. Kruszywa, ktére nie spelnia wymagan okreslonych w pkt 2.2.1. niniejszej SST,
zostang odrzucone.

2.2.3. Skiadowanie kruszyw.

Jezeli kruszywo nie jest uzywane bezposrednio w miejscu wydobycia lecz przechowywane na placu budowy to
powinno ono by¢ sktadowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajéw kruszyw.

2.3. Cement.

Do stabilizacji kruszywa nalezy stosowa¢ cement portlandzki marki 32.5, wedtug zalecen Inzyniera wydanych w
oparciu o badania laboratoryjne. Cement powinien spetnia¢ wymagania PN-88/B-30000. Cement uzywany do
stabilizacji powinien by¢ sypki, bez zawartosci grudek. W normalnych warunkach czas przechowywania
cementu nie powinien przekracza¢ trzech miesigcy. Cement zawierajacy grudki lub przechowywany na budowie
dhuzej niz 3 miesiace moze by¢ uzyty za zgoda Inzyniera, gdy zaroby prébne wykaza zadowalajaca
wytrzymato$¢ na $ciskanie i zadowalajaca mrozoodporno$¢. Do stabilizacji nalezy uzywac¢ cement luzem i
przechowywac¢ go w zbiornikach stalowych ( silosach ) izolowanych od dost¢pu wilgoci.

Na wytwérni powinny znajdowac si¢ co najmniej dwa silosy na cement. Rozpoczecie roztadunku z kazde;j
dostawy jest mozliwe po przedtozeniu atestu producenta. Niezaleznie od atestu producenta Wykonawca ma
obowiazek badania dla kazdej dostawy czasow wiazania, stalo$ci objgtosci i 28-dniowej wytrzymato$ci cementu
wedlug PN-88/B-04300. W przypadku stosowania cementéw marki 35 dopuszcza si¢ oceng wytrzymatos$ci na
podstawie wytrzymatosci 3-dniowe;.

2.4. Woda.

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do pielggnacji wykonanej warstwy
powinna by¢ czysta, bez zawartosci szkodliwych dodatkéw, odpowiadajaca wymaganiom PN-88/B-32250. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitnag. Gdy woda pochodzi z watpliwych zrédet nie
moze by¢ uzyta bez jej przebadania zgodnie z wyzej podana norma.
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3. SPRZET.
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 3.
3.2. Sprzet przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych.
Do wykonania podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem, nalezy stosowac:
- wytwornie stacjonarne do wytwarzania mieszanki cementowo-kruszywowej,
- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki,
- walce gtadkie, wibracyjne lub ogumione do zaggszczania; w miejscach trudnodostgpnych
nalezy stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
Przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych nalezy zapewni¢ wagowe dozowanie kruszywa lub
gruntu, cementu oraz objgtosciowe wody w odpowiednich proporcjach oraz jednorodne wymieszanie, transport,
roztozenie mieszanki, zaggszczenie i pielegnacie.
4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Transport cementu.

Transport cementu powinien odbywac si¢ z zastosowaniem cementowozéw. W czasie transportu i przetadunku
cement nie moze ulec zawilgoceniu.

4.3. Transport wody.
Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub cysternami.
4.4. Transport mieszanki z wytwdrni stacjonarnej.

Transport mieszanki cementowo-kruszywowej powinien odbywac si¢ w warunkach uniemozliwiajacych
zanieczyszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 5.
5.2. Sktad mieszanki kruszywa stabilizowanego cementem.

Zawartos¢ cementu w mieszance kruszywa stabilizowanego cementem nie moze przekracza¢ 8% dla podbudowy
oRm=2,5-5,0MPa.

Zawartos¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej wedlug normalnej préby Proctora,
zgodnie z PN-88/B-04481 z tolerancja +1% i -2%.

Zaleca sig taki dobor mieszanki, aby spelni¢ wymagania wytrzymato$ciowe okreslone w pkt. 6.2. niniejszej SST.

5.3. Projektowanie sktadu mieszanki kruszywa stabilizowanego cementem.

Na co najmniej 30 dni przed rozpoczgciem rob6t Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi do akceptacji
projekt sktadu mieszanki oraz probki kruszywa i cementu pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:

- wyniki badan kruszywa,

- wyniki badan cementu wedtug metod okreslonych w PN-88/B-04300,

- wyniki badan wytrzymato$ci i mrozoodpornosci kruszywa stabilizowanego cementem
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wedtug metod podanych w BN-68/8933-08 oraz wymagan niniejszej SST.

Projekt sktadu mieszanki powinien zawierac:

- wymagang zawartos¢ w mieszance cementu,

- wymagang zawartos¢ wody w mieszance, odpowiadajaca wilgotno$ci optymalnej kruszywa z
cementem,

- w przypadkach watpliwych, wyniki badania jako$ci wody wg PN-88/B-32250.

5.4. Grubos¢ warstwy.
Wymagana grubo$¢ warstwy podbudowy - 10 cm.
5.5. Warunki atmosferyczne.

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego cementem nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura

powietrza spadta ponizej +2°C oraz wtedy, gdy podtoze jest zamarznigte i podczas opadéw deszczu. Nie nalezy
rozpoczynac¢ stabilizacji kruszywa cementem jezeli prognozy meteorologiczne wskazuja na mozliwy spadek

temperatury ponizej +2°C w czasie najblizszych 7 dni.
5.6. Wykonanie podbudowy.

Przed utozeniem mieszanki podtoze nalezy zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytwdérni bedzie uktadana r¢cznie lub mechanicznie réwniarka. Grubo$¢ uktadania
mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie wymaganej grubo$ci warstwy po zaggszczeniu.

Przed zaggszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw podtuznych i
poprzecznych.

5.7. Zaggszczanie.

Zageszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ zageszczarkami wibracyjnymi.
Dla technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zaggszczania i obrébki powierzchniowej
musza by¢ zakonczone przed uptywem 2 godzin od chwili dodania wody do mieszanki. Zaggszczanie nalezy
kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia mieszanki nie mniejszego niz 1,00 wedtug normalnej
proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481.

5.8. Pielggnacja podbudowy.
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego cementem powinna by¢ poddana pielggnacji polegajacej na
zabezpieczeniu jej powierzchni przed utrata wilgotnosci. Sposéb pielggnaciji zaproponowany przez Wykonawce
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu po podbudowie w okresie 7 dni po jej wykonaniu.
6. KONTROLA ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogdlne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 6.
6.2. Wtasciwosci kruszywa stabilizowanego cementem.
Wytrzymatos$¢ kruszywa stabilizowanego cementem, badana wedtug BN-68/8933-08 powinna wynosic:
- wytrzymatos$¢ na $Sciskanie probek nasyconych woda po 7 dniach - 2 do 3 MPa,
po 28 dniach - 3,5 do 5,0 MPa.

- wskaznik mrozoodpornosci kruszywa stabilizowanego cementem, okre$lany wg BN-68/8933-08 powinien by¢
wigkszy od 0,7.
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7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem
oRm =25 -5,0 MPa o grubos$ci warstwy 10 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja techniczna, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- prace pomiarowe,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej receptury,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- dostarczenie, ustawienie i rozebranie prowadnic,

- roztozenie i zaggszczenie mieszanki zgodnie z zatozona gruboscia, szerokoscia i profilem z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- pielegnacje podbudowy wedtug metody uzgodnionej z Inzynierem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
a dotyczacej w szczegdlnosci wlasciwosci mieszanki i warstwy podbudowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-76/B-06714/12.  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
3. PN-91/B-06714/15.  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

4. PN-78/B-06714/28.  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci siarki metoda bromowa.
5. PN-88/B-30000. Cement portlandzki

6. PN-88/B-32250. Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

7. BN- 68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata.

8. BN- 68/8933-08. Drogi samochodowe. Podbudowa z gruntéw stabilizowanych.
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D.06.01.01. UMOCNIENIE SKARP PRZEZ HUMUSOWANIE I OBSIANIE TRAWA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia skarp nasypow i stozkéw
przez humusowanie i obsianie trawa, zwigzanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z
chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z umocnieniem skarp nasypu
przez humusowanie warstwa gr. 5 cm i obsianie trawa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.0. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Humus.

Do zahumusowania nalezy uzy¢ ziemi¢ urodzajna z wczesniejszego odhumusowania.

2.2. Nasiona traw.

Do obsiania skarp nalezy uzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowanej jakos$ci.

3. SPRZET.

- grabie,
- fopaty.

4. TRANSPORT.

Transport humusu moze by¢ wykonany dowolnymi $rodkami transportu wybranymi przez wykonawcg. W
trakcie zatadunku wykonawca powinien zwrdci¢ uwage na oczyszczenie humusu z zanieczyszczen obcych
takich jak korzenie, kamienie itp.

Nasiona traw podczas transportu powinny by¢ chronione przed zawilgoceniem..

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystapieniem do humusowania i obsiania skarp i rowdéw ich powierzchnie powinny odpowiadad
wymaganiom okre§lonym w Dokumentacji Projektowe;.

Powierzchnie skarp nalezy przykry¢ ziemia urodzajna warstwa gr. 5 cm.

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gérnej krawedzi skarpy, prowadzone w dét i przedtuzone poza
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krawedz korony nasypu i podndze skarpy na 15 - 20 cm.

Obsianie powierzchni skarp trawa powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Zaleca si¢ przeprowadzenie obsiewu w okresie wiosny lub jesieni.

Ziarna trawy powinny by¢ réwnomiernie rozsypane na powierzchni skarpy w ilosci 6 kg/1000 m2 skarpy, a po
rozsypaniu przykryte gruntem poprzez lekkie grabienie powierzchni skarpy.

Rozktadany humus na skarpie powinien by¢ lekko zaggszczony.

Wykonawca powinien podja¢ wszelkie $rodki, aby zapewni¢ prawidtowy rozwdj ziaren trawy po ich wysianiu.
Zaleca si¢ w okresie suszy systematyczne zraszanie woda obsianej powierzchni chroniacej ziarna przed
wysychaniem.

Dopuszcza sig¢ nastgpujace odchytki w wykonawstwie robét:

- grubo$¢ humusu - +- 2 cm,

- wysiana ilo§¢ nasion w kg/1000 m2 - +- 0,5 kg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Inzynier na podstawie pomiaréw i oceny wizualnej wykonanych rob6t dokonuje ich przyjecia lub zaleca
dokonanie poprawek.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa wykonanych robét jest 1 m2.
8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i SST w oparciu o
ich ocen¢ wizualna.

9. PLATNOSC.

Roboty faktycznie wykonane i odebrane zostang zaptacone wg ceny jednostkowej za 1 m2 humusowania i
umocnienia darning.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw,

- obsianie nasionami trawy,

- konserwacje i pielggnacj¢ umocnien,

- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Brak.
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tymczasowego oznakowania drogi
w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych
w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem tymczasowego
oznakowania strefy rob6t na drodze. Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanej

pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Tablice znakéw drogowych, stupki do znakéw drogowych, tablice informacyjne, tablice kierujace, zastawy
drogowe, $wiatla blyskowe.

3. SPRZET.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
Sprzet uzywany do montazu znakow i urzadzen zabezpieczajacych powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Ogdlne zasady stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania oznakowania powinny odbywac si¢
tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wytyczne wykonawstwa rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5.
Oznakowanie prowadzonych robét i tras objazdowych powinno by¢ wykonywane wylacznie na podstawie
zatwierdzonego projektu tymczasowej organizacji ruchu.

Urzadzenia ostrzegawczo-zabezpieczajace oraz znaki drogowe powinny by¢ wykonane z materiatow
odblaskowych.

Swiatta na zastawach drogowych powinny by¢ zasilane pradem o napigciu max. 25 V i §wiecié si¢ od zmierzchu
do $witu oraz w warunkach zmniejszonej przejrzystosci powietrza.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogdlne wytyczne kontroli jako$ci podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
Kontroli podlegaja: zamocowanie i ustawienie stupkéw wraz z montazem wszystkich elementéw znakéw
i tablic.

7. OBMIAR ROBOT.
Ryczatt.
8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, $ciek nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z SST i dokumentacja
techniczna. W przeciwnym wypadku wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i zglosi¢ do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ ryczaltem za wykonane roboty.

W sktad ceny ryczattowej wchodzi:

- dostarczenie znakéw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakéw drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- biezace utrzymywanie oznakowania w trakcie rob6t z uzupetnianiem zniszczonych lub uszkodzonych
elementéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcja oznakowania rob6t prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z 6 czerwca 1990 r
(poz. 184).

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.
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D.08.02.01. NAWIERZCHNIA CHODNIKA Z KOSTKI BETONOWE].
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z kostki betonowej
w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych
w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zkres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
chodnika z kostki betonowej i obejmuja swoim zakresem:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1 : 4 warstwa o grubosci 3 cm,

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej o gr. 6 cm na chodniku,

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej o gr. 8 cm na wjazdach na posesje,

- zaspoinowanie stykéw kostki zaprawa cementowo-piaskowa 1 : 2,

- wykonanie pomiaréw kontrolnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatlow.

Warunki ogélne stosowania materialéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 2.
2.2. Materiaty stosowane do umocnienia.

- betonowa kostka z betonu kl. min. B 25.

piasek wg BN-87/6774-04,

- cement portlandzki z domieszkami marki 32.5.
- wodg spetniajaca wymagania PN-88/B-32250.

2.3. Kostka betonowa.

Kostka betonowa powinna spetnia¢ wymagania jak nizej:

- wytrzymatos$¢ na $Sciskanie odpowiadajaca klasie betonu B 25,
- nasiakliwos$¢ nie wigksza niz 5 %,

- mrozoodporno$¢ > 100 cykli,

- wlasciwa geometri¢ kostki.

Plytki powinny posiada¢ atest producenta.
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2.4. Podsypki cementowo-piaskowe.

Podsypke cementowo-piaskowa 1 : 4 oraz zaprawg cementowo-piaskowa 1 : 2 dopuszcza sig
wykona¢ bezposrednio na budowie.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.
Do zaggszczenia podtoza i podsypki cementowo-piaskowej nalezy uzy¢ lekkich spalinowych zaggszczarek.
Pozostate roboty wykonane beda recznie.

4. TRANSPORT.

Warunki ogélne transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.
Materiat moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportowymi dopuszczonymi przez Inzyniera.
Przewozone kostki powinny by¢ w czasie transportu utozone na ptask i zabezpieczone przed przesuwaniem sig.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogélne wykonania robét.

Warunki ogélne wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod wykonanie podsypki powinno by¢ wyréwnane i wyprofilowane do wlasciwej rzednej oraz
zageszczone. Wskaznik zaggszczenia I nie powinien by¢ mniejszy niz 1,00.

5.3. Wykonanie podsypki.

Na uprzednio przygotowanym podtozu nalezy wykona¢ podsypke cementowo-piaskowa 1 : 4 grubo$ci 3 cm.
Goérna powierzchnia podsypki powinna by¢ wyprofilowana do spadkéw poprzecznych i podtuznych zgodnych
z wymaganiami w Dokumentacji projektowej.

Podsypka powinna by¢ zaggszczona do wskaznika zageszczenia I nie mniejszego niz 1,00.

5.4. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowe;j.

Spadki podiuzne i poprzeczne nawierzchni z kostki nalezy nada¢ takie same jak na ktadce, czyli 1,5 % w
kierunki jezdni.

Szerokos$¢ spoin pomigdzy ptytkami nie powinna byc wigksza niz 12 mm. Ptytki po ulozeniu nalezy dobi¢
drewnianym ubijakiem lub zageszczarka ptytowa. Kostki peknigte lub uszkodzone powinny by¢ wymienione na
nowe. Po ubiciu kostek do wymaganego profilu poprzecznego i podtuznego, zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej, nawierzchni¢ nalezy zamuli¢ zaprawa cementowo-piaskowa 1 : 2.

Glegbokos¢ zamulenia powinna wynosi¢ minimum 4 cm. Zaprawa powinna tworzy¢ monolit z kostka

i catkowicie wypetnia¢ spoiny.

Po wykonaniu zamulenia spoin Wykonawca zobowiazany jest do doktadnego oczyszczenia nawierzchni

z wszelkich zanieczyszczen ( np. resztek zaprawy, piasku, itp. ).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady prowadzenia kontroli jako$ci.

Ogolne zasady prowadzenia kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.
6.2. Prowadzenie kontroli jakosci.

Nalezy wykona¢ nastgpujace badania i sprawdzenia:

- prawidfowos¢ zageszczenia podtoza I >- 1,00,
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- zgodno$¢ spadkéw poprzecznych i podtuznych podtoza z wymaganiami dokumentacji projektowe;j,
- grubo$¢ wykonanej podsypki piaskowej,

- zaggszezenie podsypki piaskowej I >- 1,00,

- zgodnos¢ profilu poprzecznego i podtuznego wykonanej nawierzchni z dokumentacja rysunkowa,

- rowno$¢ wykonanej nawierzchni,

- doktadno$¢ ubicia nawierzchni,

- prawidlowo$¢ wypetnienia spoin zaprawa,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodno$¢ wbudowanych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej i odebranej nawierzchni chodnika z kostki betonowej o grubosci
odpowiednio 61 8 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawcg robdt zgodnie z postanowieniami
zawartymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie rob6dt do zgodnosci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej i odebranej nawierzchni chodnika.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiatéw niezbgdnych do wykonania umocnienia,
- wyréwnanie podioza,

- wykonanie podsypki,

- wykonanie nawierzchni chodnika z kostki betonowej z dobiciem,

- spoinowanie nawierzchni,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- kontrolg jakosci robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. PN-91/B-06714-13  Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci pytéw mineral-
nych.

4. PN-91/B-06714-14 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
ilasto-gliniastych.

5. PN-78/B-06714-19 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

6. PN-66/B-06714-26  Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych.
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D.08.03.01. OBRZEZA I KRAWEZNIK BETONOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wbudowania obrzezy betonowych
w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych
w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy:
- ustawieniu obrzezy betonowych 30 x 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci warstwy
5 cm, obramowujacych chodnik z kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Podstawowe okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz z poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogélne stosowania materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne", pkt 2.

2.2. Materiaty stosowane przy wykonaniu robot.
2.2.1. Obrzeze betonowe.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy stosowac obrzeze betonowe o wymiarach 100 (75 ) x 30 x 8 cm
z betonu klasy min. B 25.
Inne wymagania:
- nasigkliwos¢ — 5 %,
- mrozoodporno$¢ — F 100.

2.2.2. Cement.

Cement na podsypki cementowo-piaskowe powinien spetnia¢ wymagania normy PN/B-30000.
Powinien by¢ marki "32.5".

2.2.3. Piasek.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712.
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2.2.4. Woda.

Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrédet budzacych watpliwosci i powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
88/B-32250.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.

3.2. Sprzet do uktadania obrzezy.

Roboty nalezy wykonywac recznie.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 4.

4.2. Transport obrzezy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywa¢ si¢ tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny i przydatnos$¢ do wbudowania.

Obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Zatadunku i wytadunku obrzezy nalezy dokonywa¢ za pomoca dzwigéw lub przenoszenia recznego. Na
srodkach transportowych nalezy uktadac je na podktadach drewnianych, rzgdami, dtugoscia w kierunku jazdy.
Obrzeza mozna przewozi¢ w kilku warstwach a gérna warstwa nie powinna wystawa¢ ponad $ciang $rodka
transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci ostatniej warstwy. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych
przed bezposrednim stykiem ze soba, nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy
lub welny drzewnej, przy czym grubos¢ tych przektadek nie powinna by¢ mniejsza od 5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robot.

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do wbudowywania obrzezy nalezy wytyczy¢ lini¢ jego uktadania zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

5.3. Wykop pod tawe.

Wykop pod tawg nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i norma PN-68/B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie.

Wskaznik zaggszczenia dna wykopu pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97.

5.4. Ustawianie obrzezy.

Obrzeza nalezy ustawiac¢ na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci warstwy 5 cm. Spoiny migdzy
obrzezami wypelni¢ zaprawa spoinujaca cementowo-piaskowa.



51

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.2. Ocena obrzezy.

Oceng prefabrykatéw do wbudowania nalezy wykona¢ jednorazowo dla cato$ci zamdéwienia.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw elementow:

- +- 8 mm - dla dtugosci.

- +- 3 mm - dla szeroko$ci i wysokosci.

6.3. Sprawdzenie przygotowania podioza.

Sprawdzenie wykonanych pod tawe¢ wykopdw polega na ocenie:

- wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu, z tolerancja +- 2 % w stosunku do wymaganego,

- szeroko$¢ dna wykopu, z tolerancja +- 2 cm.

6.4. Sprawdzenie wykonania taw.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacja - dopuszczalna tolerancja +- 1 cm,

- wysoko$¢ ( grubos¢ ) taw z tolerancja +- 10 % wysokosci projektowanej,

- szeroko$¢ gdrnej powierzchni taw z tolerancja +- 20 % szerokosci projektowane;j,

- rowno$¢ gbrnej powierzchni tawy - tolerancja prze§witu < 1 cm, przy przylozeniu taty 3-metrowe;j,

- odchylenie linii taw od projektowanego kierunku - z tolerancja +- 2 cm na 100 m wykonanej tawy.

6.5. Sprawdzenie ustawienia obrzezy.

Sprawdzeniu podlega:

- odchylenie linii prefabrykatéw betonowych w planie - max. odchylenie moze wynosi¢ 1 cm ( na kazde
100 m tawy ),

- odchylenie niwelety - max. +- 1 cm ( na kazde 100 m ),

- rowno$¢ gdrnej powierzchni kraweznikow - tolerancja przeswitu pod tata < 1 cm przy przytozeniu
taty 3-metrowej,

- doktadno$¢ wypetienia spoin - wymagane wypelnienie catkowite.

7. OBMIAR.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest 1 mb wbudowania obrzeza betonowego zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami

InzZyniera jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena 1 m wbudowanego obrzeza betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie na miejsce wbudowania potrzebnych materiatéw,

- wykonanie wykopu pod tawe,

- ustawienie obrzezy na podsypce cementowo-piaskowej i ich wyregulowanie,

- wypelnienie spoin pomigdzy elementami zaprawa cementowa i pielggnacja spoin woda,
- zasypanie zewngtrznej Sciany gruntem i ubicie,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. PN-88/B-06250. Beton zwykly.

. PN-63/B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

. PN-86/B-06712. Kruszywa mineralne do betonu.

. PN-90/B-14501. Zaprawy budowlane zwykle.

. PN-88/B-32250. Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

. BN-88/6731-08. Cement. Transport i przechowywanie.

.BN-74/6771-04. Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

. BN-80/6775-03/01. Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania.

10. BN-80/6775-03/04. Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodni-
kowe.

11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych" ( KPED ) - Transprojekt Warszawa,

1982 r.

O 001N U Wi =



53

M.11.01.01. WYKOPY W GRUNCIE KAT. I-IIL

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopéw w gruncie niespoistym kat I - III,
zwiazanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych,
zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt ziemnych i obejmuja
wykonanie wykopéw pod podpory w gruncie kat. I — III na odktad.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.0. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Brak.

3. SPRZET.

3.1. Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robdt zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Roboty ziemne nalezy wykonywac rgcznie lub przy uzyciu sprzgtu wg uznania Wykonawcy po akceptacji
Inzyniera.

Przyktadowo moze by¢ stosowany nastepujacy sprzet:

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lub gasienicowe,

- koparko-tadowarki,

- samochody samowytadowcze.

4. TRANSPORT.

Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Metoda wykonania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét, glgbokosci wykopu,
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uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzgtu mechanicznego. Wykopy powinny by¢
wykonywane w takim okresie, zeby mozna po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonywania przewidzianych w nich robé6t i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru
przylegtego do wykopu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
6.2. Kontrola prawidlowo$ci wykonywania rob6t ziemnych.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca zobowiazany jest do kontroli jako$ci wykonywanych roboét.
InZynier dokona wizualnej oceny prawidtowosci wykonania rob6t i ich jakosci.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi wykonywania robot sa:

- 1 m® wykonania wykopéw mechanicznie lub recznie.

Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru iloéciowego usunietego gruntu dokonuje si¢ w m’ w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych, ktéry jest dokonywany

na podstawie wynikéw pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
rob6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w ustalonym terminie.

9. PEATNOSC.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Platno$c¢ sig za jednostki obmiarowe robdt nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, z ocena jako$ci robot
i na podstawie wynikéw pomiaréw.
Cena jednostkowa za wykonanie rob6t obejmuje:
- sprowadzenie niezbednego sprze¢tu i Srodkéw transportowych,
- wykonanie wykopéw ze sktadowaniem urobku na odktad,
- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
2. BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z zasypaniem
wykopow zwiazanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych,
zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu zasypanie przestrzeni wokoét
przyczotkow z wykonaniem nasypéw gruntem z odktadu wraz z zaggszczeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL.

Grunty do wykonania nasypu powinny spelnia¢ wymagania normy BN-72/8932-01.

Goérne 0,5 -metrowe warstwy nasypu nalezy wykona¢ z gruntéw niewysadzinowych, o wskazniku
réznoziarnistosci U nie mniejszym niz 3 i wskazniku wodoprzepuszczalnosci k nie mniejszym od 8 m/dobe.

Jesli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materiaty nieprzydatne, to wszelkie takie czg$ci nasypu zostang
przez Wykonawce usunigte na jego koszt i wykonane powtdrnie z gruntéw o odpowiednich wlasciwosciach.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzycia jedynie takiego sprzgtu i transportu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na wilasciwosci gruntu, zaréwno w miejscu naturalnego zalegania ( w miejscu ukopu ) -
w czasie odspajania, jak i w czasie transportu, wbudowania i zaggszczania.

Do robét ziemnych moga by¢ uzyte nastgpujace sprzety:

- koparki samochodowe lub gasienicowe,

- zageszezarki ptytowe wibracyjne do 200 kg,,

- sprzet do spryskiwania woda.

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien uzyskaé akceptacjg Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Wykonawca do transportu urobku ziemnego zapewni samochody samowytadowcze lub ciagniki kotowe z
przyczepami samowytadowczymi.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne zasady budowania nasypow.

Wskaznik zageszczenia podtoza w 0,5 -metrowej warstwie gruntu rodzimego, na ktérym bedzie wznoszony
nasyp, nie moze by¢ mniejszy od 1,00. Jezeli wskaznik ten jest mniejszy niz 1,00 podtoze nalezy dogescic.
Zasypywanie nalezy wykonywa¢ warstwami o réwnej grubosci, dobranej w zaleznosci od rodzaju gruntu i
sprzgtu uzywanego do zaggszczenia. Warstwy nie powinny by¢ jednak grubsze niz 30 cm.
Uktadanie kolejnej warstwy mozna rozpocza¢ dopiero po stwierdzeniu prawidlowego zaggszczenia warstwy
poprzedniej. Wilgotno$¢ zaggszczanego podioza powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalne;j z tolerancja +2%.
Nalezy do$wiadczalnie okresli¢ grubos¢ warstwy i ilos¢ przejs¢ maszyny zageszczajacej w celu wyznaczenia
kombinacji tych elementéw pozwalajacej uzyska¢ wskaznik zaggszczenia nie mniejszy niz 1,00 dla warstw
lezacych ponizej 1,20 m od niwelety robdt ziemnych i nie mniejszy niz 1,03 dla warstw lezacych do 1,2 m od tej
niwelety.
Kazda warstwa po roztozeniu powinna by¢ jak najszybciej zageszczona. Warstwy nalezy zageszczaé od
krawedzi nasypu w kierunku jego osi.
Wykonawca winien zapewni¢ stala kontrolg laboratoryjna i pomiary zaggszczenia gruntéw zgodnie z
wymaganiami D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".
Przy wykonywaniu nasypéw obowiazuja nast¢pujace wymagania:
- szeroko$¢ korony drogi moze sig r6zni¢ od przewidzianej w dokumentacji projektowej o 10 cm,
- krawgdzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman,
- rzedne robét ziemnych w stosunku do projektowanych nie moga przekracza¢ + 1,0 cmi - 3,0 cm,
- pochylenia skarp nasypdw nie moga si¢ r6zni¢ od projektowanych o wigcej niz 10% ich

warto$ci wyrazonej tangensem kata nachylenia,
- wilgotno$¢ gruntu w czasie zaggszczania nie moze si¢ rézni¢ o wigcej niz 2% od wilgotnos$ci optymalne;j,
- wybrzuszenia i wklg$nigcia skarp nie moga by¢ wigksze niz 10 cm przy pomiarze tata dlugosci 3 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej SST i w dokumentacji projektowe;.

Szczegblna uwagg nalezy zwrécié na:

- badania przydatno$ci gruntéw do zasypania,

- badania prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw zasypki,

- badania zaggszczenia zasypki ( szczegdlnie w bezposredniej blisko$ci Scian przyczotkéw ),
- pomiary ksztattu nasypu.

Badania przydatnos$ci gruntow do budowy nasypéw powinny by¢ przeprowadzone na prébkach pobranych z
kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrédta. W kazdym badaniu
nalezy okresli¢ nastepujace wlasciwosci:

- sktad granulometryczny - w/g PN-88/B-04481,

- zawarto$¢ czgsci organicznych - w/g PN-88/B-04481,

- wilgotno$¢ naturalng - w/g PN-88/B-04481,

- wilgotno$¢ optymalna i maksymalna ggstos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego - w/g PN-88/B-04481,

- granic¢ ptynnos$ci - wg PN-88/B-04481,

- kapilarnos¢ bierna - w/g PN-60/B-04493.

Badania kontrolne prawidlowosci wykonania poszczegélnych warstw nasypu polegaja na sprawdzeniu:
- prawidlowo$ci rozmieszczenia gruntéw o réznych wiasciwosciach w nasypie,
- grubosci kazdej warstwy 1 jej wilgotno$ci przy zaggszczaniu.

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podloza nasypu polega na skontrolowaniu zgodno$ci wartosci
wskaznika zaggszczenia I . Oznaczenie to powinno by¢ przeprowadzone w/g BN-77/8931-12.

Zageszezenie nalezy kontrolowacé nie rzadziej niz jeden raz na cztery warstwy wbudowywanego gruntu.

Wyniki kontroli zaggszczenia robét ziemnych wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentéw kontrolnych.
Prawidtowos$¢ zaggszczenia poszczegdlnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona
przez Inzyniera wpisem w dzienniku budowy.
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Pomiary ksztaltu nasypu obejmuja kontrolg:
- prawidlowo$¢ wykonania skarp,
- szeroko$¢ korony nasypu.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robét jest 1 m® faktycznie wykonanego i odebranego zasypania wykopow.
8. ODBIOR KONCOWY.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawce robdt zgodnie z postanowieniami zawartymi
w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" w zakresie odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne, przy uwzglednieniu dopuszczalnych tolerancji okreslonych w
pkt.5, wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami kontraktu
i poleca doprowadzenie robdt do zgodnosci z wymaganiami.

Na podstawie wynikéw pomiaréw nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru koncowego robét.

9. PLATNOSC.

Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostana optacone w/g ceny jednostkowej za 1 m® zasypania wykopéw
obejmujacej:

- sprowadzenie niezbg¢dnego sprz¢tu do wykonania rob6t ziemnych,

- prace pomiarowe,

- ukop i transport urobku do miejsca wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwami,

- zaggszcezenie poszcezegdlnych warstw gruntu,

- wykonanie zabezpieczen miejsca robot,

- niezbedne badania.

Powyzsze roboty obejmuja rowniez wyprofilowanie skarp dokopu, rekultywacje dokopu, odwodnienie terenu
robét oraz przeprowadzenie wymaganych w SST pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-04481.
2. PN-60/B-04493.
3. BN-72/8932-01.
4. BN-77/8931-12
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M.11.04.01. WYKONANIE STUDNI Z KREGOW ZELBETOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem
studni fundamentowych w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla
pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawe;j stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu studni fundamentowych pod
posadowienie przyczotkow z kregéow zelbetowych o srednicy wewngtrznej @ 120 cm i wysokosci 1,00 m
i obejmuja swoim zakresem:
- ustawienie krggéw w miejscu docelowego wbudowania,
- wydobycie urobku ze studni w trakcie ich opuszczania.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST M.00.00.0. "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.2. Wystepujace materiaty.
2.2.1.  Kregi zelbetowe.

Stosuje si¢ krggi zelbetowe o $rednicy wewngtrznej 1,20 m. Krggi powinny by¢ z betonu klasy min B20.
Wskaznik zbrojenia powinien by¢ nie mniejszy niz minimalny.

222  Drewno.

Zaklada sig uzycie tarcicy iglastej do wykonania konstrukcji utrzymujacej w pionie opuszczang konstrukcjg.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu.

Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robdt zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Roboty nalezy wykonywaé uzyciu

sprzetu wg uznania Wykonawcy po akceptacji Inspektora Nadzoru.
Przyktadowo moze by¢ stosowany nastgpujacy sprzet:
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- dzwig samochodowy o no$nosci min. 6 T do ustawiania studni,
- fopata indyjska,

- $wider workowy,

- samochdd samowytadowczy do wywiezienia urobku.

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Kregi zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je rozmies$ci¢ na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w SST M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
5.2. Wykonanie rob6t.

Na wyréwnanym podtozu ustawi¢ kregi wykonywanej studni. Dla zapewnienia pionowego opuszczenia studni
wykona¢ drewniang konstrukcje kierujaca, zapobiegajaca odchyleniom konstrukcji w czasie opuszczania.
Opuszczanie polega na podbieraniu gruntu spod konstrukcji studni. Ze wzgledu na mate zaglgbienie i Srednicg
studni roboty wykonywane sa r¢cznie przez bagrowanie za pomoca topaty indyjskiej lub §widra workowego.
Lopata indyjska sktada si¢ z szerokiej topaty zakrzywionej, przymocowanej zawiasowo do drazka, podpérki
stalowej do pionowego ustawienia oraz dwdéch lin manewrowych. Lopate wbija si¢ w grunt i po odhaczeniu
podpdrki za pomoca jednej z lin, za pomoca drugiej liny podciaga si¢ dolny koniec topaty do géry i ustawia
fopate w polozeniu poziomym.

Swider workowy sklada si¢ z drewnianego krazka okutego u dotu ostrzem stalowym. Do krazka jest umocowany
jeden lub dwa kabtaki stalowe zaostrzone i zaopatrzone z tytu w worki. Drazek u géry zakonczony jest raczka.
Po wbiciu drazka w dno studni i okrgcaniu raczka kabtak skrobie grunt i napetnia nim worki. Gdy worki sa
napetnione, $wider podnosi si¢ do géry i opréznia. Przy bagrowaniu nalezy si¢ stara¢, by grunt spadat réwno ze
wszystkich stron do $rodka studni, w celu uniknigcia pochylenia si¢ studni przy jednostronnym podebraniu
gruntu. W tym celu nalezy starannie kontrolowaé opuszczanie studni i natychmiast usuwaé wszelkie
niedoktadnosci. Po opuszczeniu studni nalezy ja zabetonowaé betonem klasy wg SST M.13.01.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.2. Kontrola prawidlowo$ci wykonywania robét ziemnych.

Sprawdzenie jakosci wykonania studni powinno obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania rob6t z Dokumentacja Projektowa,

- prace pomiarowe,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu,

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1 m glgbokosci wykonania studni. I1o$¢ robét okresla si¢ na podstawie Dokumentacji
Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych i sprawdzonych przez Inspektora Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych, ktéry jest dokonywany na podstawie
wynikéw pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robot
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w SST M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Platno$¢ si¢ za 1 m wykonanej studni nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, z oceng jakosci rob6t i na
podstawie wynikow pomiar6w.

Cena jednostkowa wykonania 1 m studni obejmuje:

- prace pomiarowe i zabezpieczenie strefy robot

- sprowadzenie sprzgtu do wykonania robdét,

- zakup, dostarczenie i potaczenie kregéw zelbetowych,

- opuszczanie studni w trakcie wydobywania urobku.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

2. BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
3. PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis  gruntéw.
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M.12.01.03. STAL ZBROJENIOWA KLASY A-III (34 GS).

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojarskich zwiazanych
z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia z prgtow stalowych wiotkich klasy A-III ( 34 GS ) na nizej wymienione elementy:

- studnie fundamentowe,

- przyczokki,

- plyta pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub Zzebrowane o $rednicy do 40 mm.
Pozostate okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw.

Warunki ogdlne stosowania materialéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j.

Przy wykonywaniu robét objgtych niniejsza SST stosuje si¢ nastgpujace klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j.

Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Norm

A-IIT 34 GS okragta zebrowana PN-89/H-84023/01
PN-89/H-84023/06.

Dopuszcza si¢ zastosowanie innej stali zbrojeniowej klasy A-IIIN np. BSt 500 S.
2.3. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
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PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.
2.4. Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowe;j
pretéw niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy wsadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne nieuzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowki i pretéw gladkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do

25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.

2.5. Odbiér stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

- znak wytworcy,

- §rednice¢ nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej,

Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wiazki
czy tez preta.

Dostarczong na budoweg stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia ( atestu ),

- ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci,

- peka przy wykonywaniu tukéw,

nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiaréw i gatunkéw.

2.7. Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna partig stali do 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6
probek do badania na zginanie i 6 prébek do okre$lenia granicy plastyczno$ci. Stal moze by¢ przeznaczona do
zbrojenia tylko wowczas, jeSli na probkach zginanych nie nastgpuje peknigcie lub rozwarstwienie. Jesli
rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na za§wiadczeniu lub zadanej - stal badana moze
by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu.

Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania robot.

Do wykonania rob6t zbrojarskich wykonawca powinien posiada¢ nastgpujacy sprzet i narzedzia pracy:

- dzwig samochodowy 6 t,

- nozyce mechaniczne i rgczne,

- gigtarka mechaniczna lub r¢czna,
- spawarka elektryczna.
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- klucze zbrojarskie do wiazania pretow.

- szczotki druciane reczne lub mechaniczne.

- prostowarki lub wciagarki.

Stosowany sprz¢t powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdlne transportu.

Og6lne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robo6t.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
5.2. Wykonanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretéw.

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcz. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza sig szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

Cigcie 1 gigcie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna réznica dtugosci
preta, liczona wzdhuz jego osi od odgigecia do odgigcia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna
przekracza¢ 10 mm.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i weiagarek.

5.2.3. Cigcie pregtow zbrojeniowych.

Cigcie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych lub recznych (do ¢ 10 mm ) nozyc. Dopuszcza si¢ réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety krétsze od doktadnosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkos$ci odgigc.
Wydtuzenie, w zalezno$ci od $rednicy preta i od kata odgigcia, wynosi od 0,5 cm ( dla matych $rednic i matych

katéw) do 6,0 cm ( dla ¢ 30 mm i kata 180 ).
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5.2.4. Odgigcia pretéw, haki.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10d.
Wewngtrzna $rednica odgigcia pr¢tdw zbrojenia gtéwnego w obrebie haka powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 5d - dla stali klasy A-O 1 A-I,

- 10d - dla stali klasy A-II,

- 15d - dla stali klasy A-IIT i A-ITIN.

W miejscach zgig¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktorych zagigeiu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety
zbrojenia rozciaganego nalezy stosowac srednicg zagigeia réwna co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion i prgtow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw ( odgieé ) pretdw na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sa
tam peknigcia powstale podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogélne.
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalna ( PN-91/S-10042 ).

Wymaga si¢ nastgpujacych klas stali:

- dla elementéw drugorzgdnych i niekonstrukcyjnych - A-0,

- dla elementéw nosnych - A-I, A-II, A-III, A-IIIN ( PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06 ).

Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do budowy mostéw betonowych pod warunkiem
dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskie;j.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie 1 wzglgdem deskowania nie moze
ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu.

Konstrukcje niezelbetowe musza posiadaé zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem sig rys ( PN-91/S-
10042).

W konstrukcj¢ mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie luszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma
by¢ zadawalajacy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej
$rednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ( wymaga to pisemnej zgody
Inzyniera ).

Zaleca sig¢ zbroi¢ beton pretami o $rednicy nie wigkszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna maksymalna $rednica
wynosi 40 mm.

W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dtugosci dzwigara musza znajdowac si¢ co najmniej 2
prety w dolnej i 2 prety w gérnej strefie.

W ptytach maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm, minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w
$wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gléwnego fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$§¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Laczenie pregtéw za pomoca spawania.

W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:
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- czolowe - elektryczne oporowe ( zgrzewanie ),

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione - spoinami bocznymi z blacha pétkolista,

- czolowe wzmocnione - dwustronng spoing z plaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione - jednostronna spoina z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione - dwustronng spoina z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania ( wiagzanie drutem ) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewaé lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do faczenia o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wigkszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupoéw nalezy taczy¢é wszystkie skrzyzowania prgtéw naroznych ze
strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakos$ci materiatéw, zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami.
Nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad przy montazu zbrojenia:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczac¢ 3%,
- r6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,
-dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce;
liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,
- réznice w rozstawie migdzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

6.2. Badania w czasie budowy.
6.2.1. Sprawdzenie materiatlow.

Sprawdzenie materialéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki stali odpowiadaja przewidzianym w Dokumentacji
Projektowej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg i taSma,
suwmiarka i pordwnanie z Dokumentacja Projektowa oraz norma PN-63/B-06251.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiaru jest 1 kg. Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo§¢ ( kg ) zmontowanego
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zbrojenia tj. taczng dlugo$¢ poszczegdlnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy

w kg/m.

Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretéow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materialu w wyniku stosowania przez wykonawce pretéw o
$rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR KONCOWY.

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty objgte niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonywany przez Inzyniera oraz wpisany
do Dziennika Budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacja
projektowq i postanowieniami niniejszej SST, zgodnosci liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonaniu hakéw, zlacz i dlugosci zakotwiefi prgtéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem.

Badania w/g pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robdt. Na podstawie wynikéw badan nalezy
sporzadzi¢ protokoty odbioru ostatecznego robdét.

Jezeli wszystkie badania daly wynik pozytywny wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PEATNOSC.

Platno$¢ za 1 kg przygotowanego i zmontowanego zbrojenia, odebranego przez Inzyniera.
Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie,

- przecigcie,

- wygigcie,

- montaz w deskowaniu zgodnie z projektem i SST,

- koszt podktadek dystansowych,

- oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia i usunigeie ich poza pas drogowy.

Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci wykonanych robdt na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/H-84023/06. Stal okre§lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

2. PN-82/H-93215. Prety stalowe walcowane na goraco w podwyzszonych temperaturach.

3. PN-91/H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

4. PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

5. PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Projektowanie.
6. PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprgzonego. Wymagania i badania.

7. PN-63/- 66 -B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

8. PN-77/S-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

9. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83591.

10. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83891.
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M.13.01.01. BETON KLASY B B 30.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wyprodukowania i odbioru betonu oraz robét betonowych
zwiazanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych,
zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielggnacji
betonu klasy B 30 na studnie fundamentowe, przyczoiki i ptytg pomostu ktadki.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1 800 kg/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.
1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i kruszywa mineralnego o frakcjach przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Zaréb mieszanki betonowej - ilo$¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajacego lub
pojemnika transportowego.

1.4.6. Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesiac - z takich samych sktadnikéw, w ten sam
sposéb 1 w tych samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy ( np. B 30 ) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
G
wytrzymaltos$ci na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana Rb .

1.4.8. Nasigkliwos$¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchiona¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.9. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy ( np. F 150 ) klasyfikujacy beton pod wzglgdem
jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbg cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych.

1.4.10. Stopien wodoszczelnos$ci - symbol literowo-liczbowy ( np. W 8 ) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody, liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwigkszong warto$¢ cisnienia wody w

MPa, dzialajacego na prébki betonu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami,
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szczegblnie z norma PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Beton powinien by¢ wyprodukowany zgodnie z norma PN-88/B-06250 - ,.Beton zwykty”
oraz z opracowaniem - "Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych",
wydanym przez GDDP, Warszawa 1990 r.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2.2. Sktadniki mieszanki betonowe;j.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Zgodnie z "Wymaganiami GDDP" dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj.
bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-88/B-30000 marki 32.5 lub 42.5.

b). Wymagania dotyczace sktadu cementu.

Wg ustalen normy PN-88/B-30000 oraz zgodnie z "Wymaganiami GDDP" wymaga sig¢, aby cementy te
charakteryzowaly si¢ nastepujacym sktadem:
- zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego alitu ( C3S ) -50-60%,

- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego ( CgA ) <7%.

- zawartos¢ alkaliow do 0,6 %,
- zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9 %,
- zawartos¢ C4AF + 2C3A zalecana < 20 %.

c¢). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz przystosowane do
plombowania wsypow i wysypow.

d). Swiadectwo jakosci cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki
oceniane wg normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli jakosci z
uwzglednieniem dodatkowych "Wymagan GDDP".

Producent cementu ( lub stacja przesypowa ) powinien potwierdzi¢ wykonanie kontroli odbiorczej oraz
zakwalifikowanie cementu do wysylki przez umieszczenie na dokumencie przewozowym wyraznej sygnatury
zawierajacej nazwe¢ i oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli z podaniem numeru ewidencyjnego
cementowni ( stacji przesypowej ) i podpisem odpowiedzialnego pracownika kontroli jakos$ci.

e). Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.
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Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg obejmujaca:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylef) nie dajacych si¢ rozgnie$§¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywac¢ w spos6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ponadto, zgodnie z "Wymaganiami GDDP",
kruszywo powinno odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono ponize;.

2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betonéw klasy B 30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm.

Do betonu klasy B 25 mozna stosowa¢ zamiast grysu zwiry o wymiarze ziarna do 31,5 mm.

W tym przypadku dopuszcza si¢ do wyprodukowania betonu kl. B 30 zastosowanie kruszywa naturalnego o
wymiarze ziarna do 31,5 mm.

Zawartos¢ w grysach podziarna nie powinna przekracza¢ 5 %, a zawarto$¢ nadziarna 10 %.

Zwiry powinny spetnia¢ wymagania dla marki ,,30” w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich sktadzie
ziarnowym ogranicza si¢ zawarto$¢ podziarna do 5 %, a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegélnych frakcji w stosie okruchowym
powinna wynosic:

- do 025 mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawarto$¢ pytéw i zanieczyszczen.
W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponizej:

Dopuszczalna zawarto$e:
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyty mineralne - dol % do 1,5 %
- Zanieczyszczenia obce - do 0,25 % do 0,25 %
- Zanieczyszczenia organiczne - *) *)

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilo$ci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej.
2.2.2.5. Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa.

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-86/B-06712 oraz spetnia¢ dodatkowo "Wymagania GDDP" podane ponize;j.
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kruszywo grube kruszywo drobne

- zawarto$¢ zwiazkow siarki do 0,1 % do 0,2 %
- wskaznik rozkruszenia:
grysy granitowe - do 16 % -
grysy bazaltowe - do 8 % -
- nasigkliwos¢ do1% -
- mrozoodpornos¢ - do2 % *) -
do 10 % *7%*)

*) wg metody bezposrednie;j.
**) wg BN-84/6774-02 ( zmodyfikowana metod bezposrednia ).

Reaktywnos$¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana jest wg PN-91/B-06714/34
i nie powinna wywotywa¢ zmian liniowych wigkszych niz 0,1 %.

2.2.2.6. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.

2.2.2.7. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa.

Przed uzyciem poszczeg6lnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inspektora Nadzoru, ktéra
powinna by¢ wydana na podstawie:
a). Swiadectwa jako$ci ( atestu ) wystawionego przez dostawce i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z
PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznych,
b). przeprowadzonych na budowie badan kruszywa grubego obejmujacych:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny ( oznacza¢ jak zawartos$¢ zanieczyszczen obcych ),
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

2.2.2.8. Uziarnienie kruszywa.

Do betonéw konstrukcyjnych nalezy stosowa¢ kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
jak nizej:

Graniczne uziarnienie Kkruszywa.

Bok oczka sita (mm) Przechodzi przez sito (% )
kruszywo do 16 mm, kruszywo do 31,5 mm

0,25 3-8 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 12-32 8-28

2,00 21 -42 14 - 37

4,00 36 - 56 23 - 47

8,00 60 - 76 38-62

16,00 100 62 - 80

31,50 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w zestawieniu
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Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do S mm - 10 %
zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji powyzej 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wodg zarobowa do betonu nalezy czerpa¢ z wodociagéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie
wymaga badan. Woda wodociagowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i
uplastyczniajacym. Rodzaj domieszki, jej ilo$¢ i sposdb stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez IBDiM, a
domieszka powinna posiada¢ Aprobate Techniczng do stosowania w budownictwie mostowym wydang przez
tenze Instytut. Zaleca si¢ sprawdzenie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowe;j.
Stosowane domieszki i dodatki nie moga powodowa¢ nadmiernego skurczu betonu.

2.3. Sktad mieszanki betonowe;j.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 oraz zgodnie z
"Wymaganiami GDDP", a mianowicie:

a). sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zaggszczania prze wibrowanie. W celu polepszenia wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sig¢
stosowanie domieszek wg pkt 2.2.4.

b). przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ( przy $redniej temperaturze dobowej nie wigkszej niz 10 C ), $rednie wymagane
G

wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje si¢ rowne wartosciom 1,3 Rb .

¢). wartos$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2,

d). konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzona aparatem Ve-Be. Dopuszcza sig
badanie stozkiem opadowym wytacznie w warunkach budowy.

e). stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadad
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-06250.

f). zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbgdna
urabialnos¢ przy zaggszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz:

- 37 % - przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

- 42 9% - przy kruszywie grubym do 16 mm.

2). optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
- z optymalnym ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sig¢ kilka (3—5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganej konsystencji
zawierajacych r6zna, ale nie wigksza od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,
- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciowa.
h). wartos¢ wspélczynnika A stosowanego do wyznaczania wskaznika c/w, charakteryzujacego mieszankg
betonowa, nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspodtczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych
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wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych warto$ciach c/w (mniejszych i wigkszych od wartosci
przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.
Maksymalne iloéci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastgpujace:

- 400 kg/m3 dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kgm3 dla betonu klas B35 i wyzszych.
Dopuszcza sig przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inspektora Nadzoru.
2.4. Wymagane wtasciwosci betonu.
2.4.1. Klasy betonu i ich zastosowanie.
Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z norma PN-

91/S-10042.
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ m.in. wymagania zestawione ponizej:

Cecha Wymagania Metoda badania wedtug
Nasigkliwos¢ ( B 30) do 4 % PN-88/B-06250
Nasigkliwos¢ ( B 25) do5 % PN-88/B-06250
Wodoszczelnosé wigksza od 0,8 MPA

(W8) jow.
Mrozoodpornos¢ ubytek masy nie wigkszy

od 5 %, spadek wytrzy-
malo$ci nie wigkszy niz
20 % po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania
(F150) Jw.

3. SPRZET.
3.1. Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu.

Ogdlne warunki stosowania sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robdt zostana przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw musi odbywac si¢ wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Dopuszcza si¢ takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wigksza niz
10 m.

Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory wglgbne o czgstotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia krzyzujacymi si¢ w
ptaszczyznie poziome;j.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdlne transportu.
Og6lne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4.2. Transport cementu.
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Transport cementu w workach nalezy dokonywac krytymi §rodkami transportowymi.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowania cementu. Sprz¢t powinien by¢
przystosowany do plombowania wsypoéw i wysypow.

4.3. Ogolne zasady transportu masy betonowe;j.

a). mas¢ betonowa nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi:
- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w sktadzie w stosunku do stanu poczatkowego ( bezposrednio
PO wymieszaniu ).

b). czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowe;j o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

4.4. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.
4.4.1. Srodki do transportu betonu.

Mieszanki betonowe powinny by¢ transportowane betonomieszarkami. [lo§¢ betonomieszarek nalezy dobrac¢ tak,
aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii betonomieszarki.

4.4.2. Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o
- 90 min. przy temperaturze otoczenia + 15 C,
o
- 70 min. przy temperaturze otoczenia + 20 C,

o
- 30 min. przy temperaturze otoczenia + 30 C.
4.4.3. Transport masy betonowej przeno$nikami taSmowymi.

Dopuszcza sig transportowanie przenosnikami taSmowymi przy zachowaniu nast¢pujacych warunkéw:
a). masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),
b). szybkos$¢ posuwu tadmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,
[¢]
¢). kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18 przy transporcie do goéry
o

i 12 przy transporcie w dot,
d). przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypywania

masy oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z tas$my przy jej ruchu powrotnym, przy czym

zgarnigty material powinien by¢ stopniowo wprowadzany do dostarczanej masy betonowe;.

4.4.4. Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny.

Transport przy pomocy tych urzadzen powinien odbywac¢ sig $cisle wedlug odpowiednich
instrukcji opracowanych dla danego urzadzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robo6t.
Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
i technologi¢ wykonania robdt, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty
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betonowe.
5.2. Roboty betonowe.
5.2.1. Zalecenia ogdlne.

Rozpoczgcie robot betoniarskich moze nastapi¢ po wykonaniu przez Wykonawce akceptowanej przez Inzyniera
dokumentacji technologiczne;j.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251 oraz
"Wymaganiami GDDP". Roboty betoniarskie powinny by¢ prowadzone w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac¢ si¢ na podstawie recepty roboczej uwzgledniajace;j:

- pojemnos¢ i rodzaj betoniarki,

- spos6b dozowania sktadnikéw,

- zawilgocenie kruszywa.

Na recepcie roboczej powinna ponadto by¢ dokladnie okre$lona jako$¢ skladnikéw, konsystencja masy oraz
najkrétszy czas mieszania.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposob trwaly na tablicy, w odniesieniu do 1
m® betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢é ustawione w poblizu miejsca mieszania betonu.

5.2.2. Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanki betonowe;j.

5.2.2.1. Dozowanie sktadnikow.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:
-2 % - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3 % - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednic
korektg zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2.2. Mieszanie sktadnikow.

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu ( zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych ).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

a). Do podawania mieszanki betonowej nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Wymagania okres$lone sa w WTW4M/91 GDDP.

Do podawania mieszanki dopuszcza si¢ takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne przy odlegtosci podawania
nie wigkszej niz 10 m.

b). Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢

rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajacych wielkosé
otuliny, deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie (
np. Separbet, Olform 2 ).

¢). Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m

od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke

podawac za pomocg rynny zsypowej ( do wysokosci 3,0 m ) lub leja zsypowego teleskopowego ( do wysokosci
8,0m).

d). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:
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- przy wykonywaniu belek, mieszankg betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz za posrednictwem rynny i zaggszczad
wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy.

5.2.2.4. Zaggszczenie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

-wibratory wglegbne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drg/min, z butawami o
$rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtoéci migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w
ptaszczyznie poziomej,

- podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora,

-podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokos$¢ 5 - 8

cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 - 30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznym dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35 - 0,70 m,

- faty wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu phyt

pomostéw i charakteryzowac sig¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zagegszczania wibratorem powierzchniowym lub fata wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

- zasigg dzialania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.2.5. Przerwy w betonowaniu.

a). Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen
gléwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego Iuznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o skladzie zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonywac bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania,

b). W przypadku w uktadaniu betonu zaggszczonym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza
o

jest wyzsza niz 20 C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utoZzonego betonu.

5.2.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robdt i niezbedne
warunki bezpieczenstwa pracy.
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5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu.

5.2.3.1. Temperatura otoczenia.

[§]
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5 C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa przed pierwszym
zamarznicciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —SOC, jednak wymaga to zgody

[¢]
InZyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20 C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.2.3.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postgpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0 C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.4. Pielggnacja betonu.
5.2.4.1. Materialy i sposoby pielggnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 14 dni tzn.
przykry¢ widknina i zrasza¢ woda w celu utrzymania przez caty ten okres wilgotnosci.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z
nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.2.4.2. Okres pielggnacji.

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 14 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczac po 12 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z norma PN-63/B-06251 ) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatéw.
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5.2.5. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.2.5.1. Réwno$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

a). Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig.

b). Peknigcia sa niedopuszczalne.

¢). Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze ich rozwarto$¢ nie

przekracza 0,1 mm oraz zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm, a na dlugosci rys nie
przekraczaja:

- podwdjnej szerokosci belek i 1,0 m - dla rys podtuznych,

- polowy szerokosci belek i 1,0 m - dla rys poprzecznych.

d). Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, zZe otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 1,0 cm, a powierzchnia na ktérej wystgpuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniej $ciany.

e). Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wglebienia
do 5 mm.

f). Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.
Cze$ci wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zaglgbienie wypelnione betonem zywicznym w
sktadzie:

- zywica epoksydowa Epidian 5 - 100 czgsci wagowo,
- utwardzacz Aquanil 50 - 40 - 50 czgsci wagowo,
- wypetniacz - 200 - 300 czgsci wagowo.

Jako wypelniacz moze by¢ stosowany cement, talk, maczka kamienna i piasek oraz ich miesza-

niny. Dobér wypelniacza uzalezniony jest od grubosci naktadanej warstwy betonu zywicznego ( w warstwach
cienkich - wypelniacz drobnoziarnisty ). Bardzo duze ubytki i nieréwnosci

ptyty , przekraczajace 2 mm, nalezy naprawi¢ betonem bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii.

2). Do naprawy uszkodzen powierzchni betonu dopuszcza si¢ stosowanie innego niz podano
wyzej sposobu, pod warunkiem stosowania preparatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
mostowym Aprobata Techniczna, wydang przez IBDiM.

5.2.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody

bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetié¢ specjalnym betonem modyfikowanym lub
sposobami podanymi w pkt. 5.2.6. niniejszej SST.

5.3. Deskowania.
5.3.1. Cechy konstrukcji deskowania.
Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ konstrukeji

oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom PN-92/S-10082.
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Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposoby zaggszczania i
obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia.

Tarcze deskowan dla betonéw cieklych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem
zaczynu cementowego z masy betonowej.

Deskowania powinny by¢ wykonane $ciSle wedlug ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem
mieszanka betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.

Prawidlowos$¢ wykonania deskowan i zwiazanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrolg
techniczna.

Deskowanie nieimpregnowane przed wypetnieniem ich mieszanka betonowa powinny by¢ obficie zlane woda.

5.3.2. Podzial deskowan wedlug ich zastosowania.

a). Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonywane catkowicie z drewna lub z czg$ciowym
uzyciem materiatéw drewnopodobnych bezposrednio na miejscu wykonania rob6t beto-
nowych, zelbetowych, konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan
indywidualnych ( zwyktych ) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznoscia
techniczna lub celowos$cia gospodarcza.

b). Deskowania z gotowych elementéw z materialéw jw. lub metalowe o mozliwosci
wielokrotnego uzycia dla okreslonych elementéw jak belki, stupy, plyty oraz do wykonania
powtarzalnych uktadéw konstrukcji betonowych lub Zelbetowych; deskowania z gotowych
elementow dzielg si¢ na:

- deskowania przestawne,
- deskowania §lizgowe,
- deskowania przesuwne.

5.3.3. Materiaty do deskowan przestawnych.

Drewniane ramy tarcz sredniowymiarowych powinny by¢ wykonane z krawgdziakéw sosnowych klasy III wg
PN-92/D-95017.
Pokrycie tarcz powinno by¢ wykonane z desek iglastych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy IV
oraz materialéw drewnopodobnych, jak sklejka wodoodporna bakelizowana o cienkich stojach i plyty pilsniowe
odpowiadajace BN-86/7122-11/21, o grubo$ci zapewniajacej catkowita sztywno$¢ poszycia po wypelnieniu
deskowan mieszanka betonowa. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny by¢ impregnowane.
Tarcze stalowe deskowan przestawnych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej
profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci min. 1 mm.
Kraty powinny odpowiada¢ nastgpujacym warunkom:
- zapewnia¢ catkowita sztywno$¢ tarczy i poszycia oraz szczelno$¢ na stykach tarcz sasiednich,
- catkowity cigzar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania r¢cznego nie powinien

przekraczac¢ 60 kg,
- sposob taczenia poszczegdlnych tarcz powinien zapewnia¢ sztywno$¢ catego deskowania

oraz wykluczac¢ stosowanie $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintow mleczkiem

cementowym i trudnos¢ ich czyszczenia.

5.3.4. Dopuszczalne ugigcia deskowan.

1/400 [ - w deskach deskowan widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych,

1/250 [ - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i
zelbetowych.

5.4. Rusztowania ustroju niosacego.

Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwiazane ze strzatka konstrukcji,
ugigciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ci¢zaru uktadanego betonu.
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Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ uktadu geometrycznego i
bezpieczenstwo konstrukcji.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla rusztowan lub jarzm montazowych

WYnosza:
a). rozstaw szeregu pali lub ram rusztowaniowych +- 15 cm,
b). rozstaw podtuznic i poprzecznic +- 2cm,
¢). rzedne oczepdw +- 1cm,
d). dtugos¢ wspornikéw 0d-1cm do + 10 cm,
e). przekroje poprzeczne elementéw +- 4 %,
f). wychylenie jarzm lub ramy z ptaszczyzny
pionowe;j 0,5 % wysokosci lecz nie wigcej
niz 3 cm,
2). wielko$¢ podniesienia wykonawczego + 10 % warto$ci obliczonej.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi do akceptacji szczegétowe rysunki robocze rusztowan.
5.4.1. Rozbiérka rusztowan.

Catkowita rozbidrka rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.
Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem, unikajac jednoczesnego usunigcia wigkszej
liczby podpér. Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustala¢ wedtug PN-63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
6.2. Kontrola jako$ci mieszanki betonowe;j i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegaja nastgpujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dzialanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podzial obiektu
( konstrukcji ) na czg$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegélowe okreslenie licznoSci i termindw
pobierania prébek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku.
Réznice pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekraczac:

- +- 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu stozka, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie poprzez zmiang
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, cementowo-
wodnego c/w, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.2.4. niniejszej SST.
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6.2.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej.

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawarto$¢ powietrza w zaggszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczac:
- wartos$¢ 2 % w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedzialéw wartosci podanych w rozdz. 2.3. niniejszej SST.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ).

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ) nalezy pobra¢ probki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jako$ci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 probke na 50 m3 betonu, 1
probke na zmiang robocza oraz 3 prébki na partig¢ betonu.

Probki pobiera sig przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a
nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na probkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spetnia nastgpujace warunki:

a). przy liczbie kontrolowanych prébek - n mniejszej niz 15

G
x R [1]

imin b
gdzie: R - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
- wspétczynnik zalezny od liczby prébek n wg tabeli,

R, - wytrzymalo$¢ gwarantowana.

Liczba prébek n

od3do4 1,15
od5do8 1,10
od 9do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy
danej klasie, jesli spelnione sa nastgpujace warunki [2] i [3].

G
> R (2]

i min b
oraz

R > 12R 3]




-81-

gdzie:

R - $rednia warto§¢ wytrzymatosci badanej serii prébek obliczona wg wzoru:

R= - R (4]

gdzie:
R - wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek.
b). przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wigkszej niz 15 zamiast warunku [1] lub

potaczonych warunkéw [2] i [3] obowiazuje nastgpujacy warunek [S]:
G
R-164s > R, [5]
w ktérym:

R - S$rednia warto$¢ wg wzoru [4]
s - odchylenie standardowe wytrzymato$ci obliczone dla serii prébek n wg wzoru:

S = L (R-R) [6]

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [6] jest wigksze od wartosci 0,2 R,
gdzie R obliczono wg wzoru [4] zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut
wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sa spetnione, kontrolowana parti¢ betonu nalezy zakwalifikowa¢ do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymatosci betonu na probkach wycigtych z konstrukcji lub elementu albo badania nieniszczace
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych badan dodatkowych beda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie.

6.2.5. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu.

Sprawdzenie nasiakliwo$ci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu.

6.2.6. Sprawdzenie odpornos$ci betonu na dzialanie mrozu.

Sprawdzenie mrozoodpornosci betonu przeprowadza si¢ na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania,
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie rzadziej niz 1 raz
na 5000 m3 betonu. Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach nawierzchni i innych
konstrukcjach, szczegélnie majacych styczno$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca si¢ stosowanie wg metody
przys$pieszonej - wg PN-88/B-06250 ).

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagnigty, jesli po wymaganej rownej 150, liczbie cykli
zamrazania -odmrazania probek spetnione sa nastgpujace warunki:
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a). po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250
- prébka nie wykazuje peknigc,
- Iaczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw
itp. nie przekracza 5 % masy prébek nie zamrazanych,
- obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci prébek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20 %,

b). po badaniu metoda przyspieszona wg PN-88/B-06250
- prébka nie wykazuje pgknigc,
- ubytek objgtosci betonu w postaci zluszczen, odtamkow i odpryskéw, nie przekracza
w zadnej prébce wartosci 0,05 m3/m?2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ na prébkach wykonywanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co njmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz 1 raz na
5000 m3 betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagnigty, jesli pod cisnieniem wody réwnym 0,8 MPa w
czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza si¢ oznak przesiakania wody.

6.2.8. Pobranie prébek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych, przewidzianych norma
PN-88/B-06250 i "Wymaganiami GDDP", oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materialéw.

6.2.9. Zestawienie wszystkich badan dla betonu.

- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

6.3. Kontrola deskowan.

Kontrola deskowan obejmuje:

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania z Dokumentacja Projektowa uzytkowania deskowania
wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne ( zachowanie wymiaréw deskowania elementéw zgodnych
7 Dokumentacja Projektowa i dopuszczalng tolerancja ),

- sprawdzenie materiatu uzytego na deskowanie ( klasa drewna, obecnos$¢ wad itp. ),

- sprawdzenie szczelnosci deskowan w ptaszczyznach i narozach wklgstych,

Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar taSma, poziomica, tata

i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

6.4. Kontrola rusztowan.

Sprawdzenie rusztowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, pionem i niwelatorem i poréwnanie z
Dokumentacja Projektowa. Badania polegaja na stwierdzeniu:

a). zgodnosci podstawowych wymiaréw z Dokumentacja Projektowa,

b). zachowania rzednych i odchylenia od polozenia poziomego,

¢). odchylenia od potozenia pionowego,

d). zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

e). wielkosci podniesienia wykonawczego,

f). prawidtowosci 1 doktadnosci potaczen migdzy poszczegdlnymi elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrznych potaczen i przez kontrole
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dociagnigcia wszystkich $rub w konstrukcji.
7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru jest I m3 wbudowanego betonu na podstawie na podstawie Dokumentacji Projektowej i
obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w  SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne". Roboty objete niniejsza
specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest wykonywany na
podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8.1. Odbiory czesciowe.

Odbiorom czg$ciowym podlegaja:
- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanki betonowej ( cement, kruszywo i woda zarobowa ),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badan podanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbioréw koncowych wykonanych
elementéw. Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajacymi wyniki wszystkich niezbednych
badan lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac i przekaza¢ Inzynierowi.

QOdnosi sig to do:

- odbioru szalowan przed rozpoczgciem betonowania,

- odbioru wykonanej konstrukcji betonowe;.

9. PLATNOSC.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Platno$¢ za 1 m3 betonu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét, na
podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych, odebranych przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudowania,

- wbudowanie betonu,

- wykonanie i demontaz deskowan i rusztowan,

- pielggnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dni od zabetonowania,

- niezbedne ubytki i odpady materialowe,

- niezbedne zabezpieczenia strefy robot,

- oczyszczenie terenu budowy z odpadkéw i usunigcie ich poza pas drogowy.

- wykonanie wszystkich niezbgednych badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

2. PN-88/B-04300. Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

3. PN-90/B-06240. Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek
na beton.

4. PN-88/B-06250. Beton zwykly.

5. PN-63/B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

6. PN-74/B-06261. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie

7. PN-74/B-06262. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna ba-
dania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta
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typu N.
8. PN-86/B-06712.  Kruszywa mineralne do betonu.
9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania . Postanowienia og6lne.
10.PN-76/B-06714/10. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
11.PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartos$ci zanieczyszczen
obcych.
12.PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pylow
mineralnych.
13.PN-91/B-06714/15. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
14.PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.
15.PN-77/B-06714/18. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci.
16.PN-91/B-06714/34. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

17.PN-88/B-30000.
18.PN-88/B-32250.

19.PN-77/S-10040.
20.PN-91/5-10042.

21.BN-88/6731-08.
22 .BN-84/6774-02.

Cement portlandzki.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.

23.Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. GDDP,

Warszawa 1990.

24.WTW 4M/91, Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu klas B30 i B35,
podawanego systemem pompowo-rurowym, przeznaczonego na obiekty mostowe przy
uzyciu pompy TEKA-ZREMB MB85A19 lub innych o podobnych cechach uzytkowych.

9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania . Postanowienia og6lne.

10.PN-76/B-06714/10. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

11.PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

12.PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pylow
mineralnych.

13.PN-91/B-06714/15. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

14.PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

15.PN-77/B-06714/18. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci.

16.PN-91/B-06714/34. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywno$ci alkalicznej.

17.PN-88/B-30000.  Cement portlandzki.

18.PN-88/B-32250.  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

19.PN-77/S-10040.
20.PN-91/5-10042.

21.BN-88/6731-08.
22.BN-84/6774-02.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.

23.Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. GDDP,

Warszawa 1990.

24.WTW 4M/91, Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu klas B30 i B35,
podawanego systemem pompowo-rurowym, przeznaczonego na obiekty mostowe przy
uzyciu pompy TEKA-ZREMB MB85A19 lub innych o podobnych cechach uzytkowych.
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M.13.02.02. BETONY KLASY NIEKONSTRUKCYJNE KLASY PONIZE]J B 25.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wyprodukowania i odbioru betonu niekonstrukcyjnego
oraz robot betonowych zwigzanych z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotowka wraz z chodnikiem dla
pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawe;j stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielegnacji
B 10 na korek pod przyczétki i w studniach.

1.4. OkreS$lenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegblnie z normg PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i1 poleceniami
Inspektora Nadzoru. Beton powinien by¢ wyprodukowany zgodnie z norma PN-88/B-06250 - ,,Beton zwykty”.
2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.2. Skifadniki mieszanki betonowe;j.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Cement portlandzki marki 32.5. Dopuszcza si¢ stosowanie cementéw z domieszkami.

b). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz przystosowane do
plombowania wsypow i wysypow.

¢). Swiadectwo jako$ci cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki
oceniane wg normy PN-88/B-30000.
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Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci. Producent
cementu ( lub stacja przesypowa ) powinien potwierdzi¢ wykonanie kontroli odbiorczej oraz zakwalifikowanie
cementu do wysytki przez umieszczenie na dokumencie przewozowym wyraznej sygnatury zawierajacej nazwe i
oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli z podaniem numeru ewidencyjnego cementowni ( stacji
przesypowej ) i podpisem odpowiedzialnego pracownika kontroli jakosci.

d). Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg obejmujaca:
- oznaczenie czasu wiagzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w
wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywac¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betonéw klasy B 10 mozna uzy¢ zwiru o maksymalnym wymiarze ziarna nie przekraczajacym 31,5 mm.
Zwiry powinny spetnia¢ wymagania dla marki odpowiednio ,,15” w zakresie cech fizycznych i chemicznych.
W ich sktadzie ziarnowym ogranicza si¢ zawarto$¢ podziarna do 5 % a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym
powinna wynosic:

- do 0,25 mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawarto$¢ pylow i zanieczyszczen.
W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponizej:

Dopuszczalna zawarto$e:
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyly mineralne - dol % do 1,5 %
- Zanieczyszczenia obce - do 0,25 % do 0,25 %
- Zanieczyszczenia organiczne - *) *)

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
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2.2.2.5. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.

2.2.2.6. Uziarnienie kruszywa.

Do betonéw konstrukcyjnych nalezy stosowac kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach

jak nizej:

Graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita (mm) Przechodzi przez sito (% )
kruszywo do 16 mm, kruszywo do 31,5 mm

0,25 3-8 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 12-32 8-28

2,00 21-42 14 - 37

4,00 36 - 56 23 -47

8,00 60 -76 38-62

16,00 100 62 - 80

31,50 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekracza¢ wartos$ci podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawartos$¢ poszczeg6lnych frakcji powyzej 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wodg zarobowa do betonu nalezy czerpa¢ z wodociagdéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie
wymaga badan. Woda wodociagowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.3. Sktad mieszanki betonowe;.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250:
a). warto$¢ stosunku c/w ma by¢ zgodna z PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

b). ilo§¢ cementu nie mniejsza niz wg PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

3. SPRZET.

Zgodnie z pkt. 3 wg M.13.01.03.

4. TRANSPORT.

Zgodnie z pkt. 4 wg M.13.01.03.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Zgodnie z pkt. 5 wg M.13.01.03.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowe;j i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwo$ci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku.
Réznice pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekraczac:

- +- 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu stozka, przy konsystencji plastyczne;j.

6.2.3. Sprawdzenie wytrzymaloséci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ).

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ) nalezy pobra¢ prébki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébk¢ na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m3 betonu,

1 prébke na zmiang robocza oraz 3 prébki na parti¢ betonu.

Proébki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rOwnomiernie w okresie betonowania,

a nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania
probek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na probkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spelnia nastgpujace warunki:

a). przy liczbie kontrolowanych prébek - n mniejszej niz 15
G
imin >0 X Rb [l]

gdzie: R _— najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
1 miu

a - wspdtczynnik zalezny od liczby prébek n wg tabeli,

G
R~ - wytrzymato$¢ gwarantowana.
Liczba probek n wspétczynnik o
od3do4 1,15
od5do8 1,10

od9do 14 1,05
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W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli
spelnione sa nastgpujace warunki [2] i [3].

G
> R 2]

i mif b
oraz
G
R > 12R (3]
gdzie:

R - $rednia warto§¢ wytrzymatosci badanej serii prébek obliczona wg wzoru:

R= - R (4]

gdzie:
R - wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek.
b). przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wigkszej niz 15 zamiast warunku [1] lub
potaczonych warunkéw [2] i [3] obowiazuje nastgpujacy warunek [S]:
G
R-164s > R, [5]
w ktérym:

R - $rednia warto$¢ wg wzoru [4]
s - odchylenie standardowe wytrzymato$ci obliczone dla serii prébek n wg wzoru:

1 n
S=\ e *T(R - R) (e}

n-1 i=1

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzymatos$ci s, wg wzoru [6] jest wigksze od wartosci 0,2 R,
gdzie R obliczono wg wzoru [4] zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut
wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sa spelnione, kontrolowang parti¢ betonu nalezy zakwalifikowac do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymatosci betonu na probkach wycigtych z konstrukcji lub elementu albo badania nieniszczace
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bgda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymagane;j
klasie.
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6.2.4. Pobranie prébek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych, przewidzianych norma
PN-88/B-06250, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.

6.2.5. Zestawienie wszystkich badan dla betonu.

- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Jednostka obmiaru jest I m3 wbudowanego betonu na podstawie na podstawie Dokumentacji Projektowej i
obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne". Roboty objgte niniejsza
specyfikacja podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest wykonywany na
podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8.1. Odbiory czesciowe.

Odbiorom czesciowym podlegaja:
- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanki betonowej ( cement, kruszywo i woda zarobowa ),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badan podanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbioréw koncowych wykonanych
elementéw. Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajacymi wyniki wszystkich niezbgdnych
badan lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac i przekaza¢ Inzynierowi.

9. PLATNOSC.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Platno$¢ za 1 m3 betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robét, na
podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych, odebranych przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudowania,

- wbudowanie betonu,

- pielegnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dni od zabetonowania,

- niezbedne ubytki i odpady materiatowe,

- niezbedne zabezpieczenia strefy robdét,

- oczyszczenie terenu budowy z odpadkéw i usunigcie ich poza pas drogowy.

- wykonanie wszystkich niezbgednych badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

2. PN-88/B-04300. Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

3. PN-90/B-06240. Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek
na beton.

4. PN-88/B-06250. Beton zwykly.



5. PN-63/B-06251.
6. PN-74/B-06261.

7. PN-74/B-06262.

8. PN-86/B-06712.
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Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna ba-
dania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta
typu N.

Kruszywa mineralne do betonu.

9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania . Postanowienia ogélne.
10.PN-76/B-06714/10. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
11.PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen

obcych.

12.PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pylow

mineralnych.

13.PN-91/B-06714/15. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
14.PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.
15.PN-77/B-06714/18. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci.
16.PN-91/B-06714/34. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

17.PN-88/B-30000.
18.PN-88/B-32250.
19.PN-77/S-10040.
20.PN-91/5-10042.

21.BN-88/6731-08.
22.BN-84/6774-02.

Cement portlandzki.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone.
Projektowanie.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.
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M.14.01.01. WYKONANIE I MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej SST jest opis robdt, obejmujacy, zgodne z aktualnie obowiazujacymi normami
technicznymi, wymagania oraz zasady kontroli jakosci materialow i proceséw produkcyjnych zwiazanych z
wykonaniem konstrukcji stalowej i jej montazem w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka
wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej
nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Niniejsza SST dotyczy wykonania ustroju niosacego przg¢sta kladki ze stalowych dwuteownikéw 300 mm,
poprzecznic stalowych z ceownika 140 mm, oraz tacznikéw stalowych z blachy gr.10 mm do zespolenia z ptyta
zelbetowa i bolcéw stalowych do kotwienia w podporach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegblnie z norma PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz z poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna

2.1.1. Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Stalowe materiaty na konstrukcje przesta powinny by¢ wykonane ze stali St3S zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali, o wyzszych parametrach wytrzymatosciowych moga by¢ zastosowane przez Wytwoércg za zgoda
Inzyniera jesli posiadaja Swiadectwo Dopuszczenia IBDIM.

2.1.2. Tryb postgpowania przy dostawach stali.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej, przeznaczone do wytwarzania stalowej konstrukcji ktadki musza:

a). mie¢ wybite znaki cechowania zgodnie z PN-73/H-01102;
b). spelnia¢ wymagania okre§lone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
- dla blach zeberkowych wg PN-73/H92127,

- dla walcowki , pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401

- dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H-93402
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- dla ceownikéw wg PN-86/H-93403,
- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407 )
- dla stali i staliwa do wyrobu tozysk wg PN-82/S-10052.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze.

Zamoéwienia na faczniki i materialy spawalnicze sklada Wytwdrca stalowej konstrukcji mostowej u
zaakceptowanych przez Inzyniera wytwércéw tych materialéw. Na Wytworcy konstrukeji ciazy obowiazek
egzekwowania od dostawcdéw i przechowywania atestéw potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawiane wraz z
dostawa kazdej partii tacznikéw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkuja wystawienie atestow
Wytworca tacznikéw lub materialéw spawalniczych przeprowadza na wtasny koszt. Materialy pochodzace z
zapasow Wytworcey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny
Wytworey konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420.

Wytwérca powinien przestrzega¢ stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy. Laczniki powinny by¢
przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w
spos6b umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé
pod podloga w suchych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET.

Wytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowiazani sa do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykaz zasadniczego sprzgtu. Inzynier jest uprawniony do
sprawdzania, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowiazany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenia powinno odbywac si¢ w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcey.

Zatadunek, transport roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i
cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenie$¢ oznaczenia na czgsci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprgzen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwo$¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione musza by¢:

- taczniki sworzniowe - w przypadku konstrukceji zespolonych,

- elementy stykéow montazowych - w przypadku konstrukceji skrzynkowych, zespolonych itp.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢
elementy wiotkie na czas zaladunku i transportu. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta
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pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata
stateczno$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier, w razie potrzeby, moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Sposéb mocowania elementéw musi wyklucza¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigcia si¢ w
czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty Zzadnej
skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

4.3. Odbidr konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inzynier zawart oddzielne umowy na:

- wytwarzanie konstrukcji,

- montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytwodrca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére
beda uzyte na miejscu budowy np. komplet §rub. Z dostawy wylaczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane
podczas wytwarzania materialy, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt.5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatlozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w p. 2.4.2.8 1 2.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytwdrca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywac¢ bez obecno$ci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi wytworca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak to jest mozliwe ze wzgledéw technologicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Prace zwiazane z wykonaniem i montazem konstrukcji.
5.1.1. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.
Rozpoczgcie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu. Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac:
a. harmonogram terminowy realizacji,
b. projekt montazu,
c. sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bgdzie ona
podpierana w innych punktach niz przewiduje to projekt techniczny,
Projekt montazu konstrukcji stalowej powinien by¢ akceptowany przez jej Inzyniera.

5.1.2. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jaka$ czynno$¢ technologiczna nie jest okre$lona w projekcie technicznym lub zachodzi konieczno$é
zmiany technologii, Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

5.1.3. Kontrola wykonanych robdét.
InZynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych, badawczych i odbioréow

czgSciowych na czas ktérych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmie decyzjg
o kontynuowaniu robot.
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5.1.4. Dziennik budowy.

Decyzje Inzyniera sa przekazywane wykonawcom przez wpisy w dzienniku budowy.
5.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni.

5.2.1. Obrébka elementow.

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjne;j.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobéw
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby w ktérych odchytki wymiaréw i
ksztattéw nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2.

5.2.1.2. Cigcie elementéw i obrabianie brzegow.

Cigcie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, ale by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.1. Cigcie elementéw mozna wykona¢ mechaniczne
nozycami lub pita albo dla wszystkich gatunkéw stali stosowac¢ cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
potautomatyczne a dla elementéw drugorzgdnych réwniez rgczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z
naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementéw sasiednich.

5.2.1.3. Czyszczenie powierzchni brzegéw.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usunigcia
gradu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykowych z zachowaniem wymagan
PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji.
5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali nlskostopowych o zwyktej wytrzymato$ci powinna by¢ wyzsza niz

0 C a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw
atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawalniczych W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80% , mzawka, wiatry o
predkosci wigkszej niz Sm/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnic
specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie laczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu..
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nieréwnosci.

Do wykonania polaczen spawanych mozna uzy¢ wylacznie materialéw spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zas§wiadczenie o jakos$ci. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace
Opakowanie przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow bialych krysztatkéw §wiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejSciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te
dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzejacych sig jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.



- 06 -

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonania zlaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natgzenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnigc. W
spoinach nie obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow.

5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukcyjnych po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzglgdem zgodnosci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢ usunigte.
Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych powinna odbywac si¢ w obecnosci Inzyniera z przestrzeganiem
zalecen PN-89/S-10050.

Wystapienie peknig¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacj¢ i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonania elementéw dla montazu wstgpnego, transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy, ktére nie pozostaja na trwale w moscie moga by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnionych
jednorazowo migdzy Wytworca a Inzynierem. Wymagania te nie musza spetnia¢ warunkéw zawartych w SST.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysylka.

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylka zabezpieczone antykorozyjnie. Wykonanie czynnosci
zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Elementy wysytkowe powinny by¢ zabezpieczone przed przekroczeniem naprgzen i utrata statecznosci w czasie
transportu z Wytworni na miejsce wbudowania.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy..

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego i udostgpnienie go Wytwérey, by
mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukeji i usunaé ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie.
Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu, uwzgledniajac
kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub
woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).

Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewniaé:

1. jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnos¢,

2. dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3. dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowanych,

4. zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen.

W miarg mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak
w konstrukcji) podparte w weztach.

5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujacy ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczefnstwa (probne uniesienia na 20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
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5.3.3. Wykonanie potaczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania,
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczeg6lnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci
oraz ostonigcia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie potaczen stalych na miejscy budowy.
5.3.4.1. Potaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie technicznym. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny szczepne) musi to by¢
zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w projekcie
technicznym uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera.
Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S/10050 pkt 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na

obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturze powyzej 50 C.
5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspétpracy z betonem.
5.3.5.1. Laczniki do konstrukcji zespolonych.

Typ i rodzaj facznikéw oraz ich rozmieszczenie powinny by¢ zgodne z projektem technicznym. Maksymalne
przesunigcie od zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cm pod warunkiem, ze sasiedni tacznik
zachowuje wymagane odlegtoéci. Laczniki nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢ czyste,
wolne od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smaréw, zwtaszcza w czasie spawania i tuz przed wylaniem
betonu. Powierzchnia elementu, do ktdrej przyspawany jest sworzen musi by¢ pozbawiona zendry, korozji,
brudu, farby, smaréw itp. Zanieczyszczenia moga powodowac powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi, w celu zatwierdzenia przed spawaniem, nastgpujace informacje:
1. nazwe producenta i rodzaj materialu spawalniczego,

2. okreslenie rodzaju zrédta pradu,

3. opis tacznika i atesty materiatu, z ktérego wykonano taczniki.

Po przyspawaniu tacznikéw nalezy wykona¢ ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspdtpracujacego pomostu betonowego.

Betonowanie plyty pomostu wspéipracujacego z dzwigarami stalowymi powinno odbywac si¢ dla przgsel o
rozpigtosci powyzej 21,0 m przy wstgpnym wygigciu konstrukeji stalowej. Inzynier moze nakaza¢ wykonanie
badan potwierdzajacych kontrolg wstgpnego wygigcia.

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stala w miejscu zespolenia z plyta pomostowa nalezy pozostawi¢ bez
zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kolejno$¢ betonowania powinna by¢ zaproponowana w programie montazu przez Wykonawcg i zaaprobowana
przez Inzyniera. Podczas betonowania musza by¢ pobierane prébki betonu do badan. Betonowanie musi
odbywac si¢ przy obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przy montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonane jest w Wytworni, gdzie wykonuje si¢
wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowe;.
Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjna nalezy dokonczy¢ zgodnie z SST M.14.02.01.

5.3.7. BHP i ochrona $srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i o ochronie srodowiska
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odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktérych wykonanie naruszyloby
postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCL
6.1. Obowiazki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

6.2. Odbiory czgsciowe.

Harmonogramy odbioréw czg$ciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania
konstrukcji i programéw montazu. Harmonogramy stanowia integralng czg$¢ akceptacji programéw. Sposéb i
zakres odbioréw czgsciowych opisane sa w pkt 5 niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z projektem,

zwigkszony lub zmniejszony o ilo$ci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

1. Cigzar wtasciwy stali i staliwa nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczane do tonazu.

2. Cigzar $rub nakretek Sciagéw, tacznikow do wspétpracy z betonem oraz podktadek wlicza si¢ do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnego ci¢zaru i wymiaréw.

3. Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nie potraca si¢
tonazu otworéw i wcigé o powierzchni mniejszej niz 0,01 m?.

8. ODBIOR KONCOWY.

Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone maja by¢
roboty zwiazane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.), w potaczeniu z prébnym obcigzeniem.
Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8
PN-89/S-10050.

9. PLATNOSC.

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny na podstawie ceny jednostkowej za 1 tong,
ktéra uwzglednia odpowiednio:

w_zakresie wytwarzania konstrukcji -

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji i wykonanie konstrukcji, ale takze sporzadzenie wszystkich
wymaganych dokumentéw, projektéw, rysunkéw i oznakowan elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych
badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonywania jego czynnos$ci, dostarczenie konstrukcji na
miejsce montazu wraz z kompletem tacznikéw, usunigcie uszkodzen powstatych w transporcie,

w_zakresie montazu konstrukcji na budowie:

odebranie od Wytworcy konstrukceji i dostarczenie pozostalych czynnikéw montazu oraz montaz konstrukcji, ale
takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunkéw i oznakowan elementéw, wykonanie
wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonania jego czynnosci.
Wykonanie, rozbiérke i usunig¢cie poza pas drogowych rusztowan i koniecznych urzadzen pomocniczych,
zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ sie¢ w obszarze prac montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy i zalecenia.
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PN-77/B-06200
PN-85/5-10030
PN-82/5-10052
PN-70/K-02036
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251

PN-68/M-80201
PN-77/M-82002
PN-77/M-82003

PN-78/M-82005
PN-78/M-82006
PN-83/M-82039
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03

PN-82/M-82054/09
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-86/M-82171
PN-61/M-82331
PN-66/M-82341
PN-66/M-82342
PN-83/M-82343
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Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
Obiekty mostowe. Obciazenia.
Obiekty mostowe . Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.
Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢

powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

Liny stalowe z drutu okraglego. Wymagania i badania.
Podktadki . Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz
ksztaltu i potozenia .

Podktadki okragte zgrubne.
Podktadki okragle doktadne.
Podktadki okragte do potaczen sprgzanych.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow

Podktadki klinowe do ceownikow.

Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub

i wkretow.

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne nakretek.
Sruby z them sze$ciokatnym.
Nakretki sze$ciokatne
Nakretki sze$ciokatne niskie.

Nakretki szeSciokatne powigkszone do potaczen spr¢zanych

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

Sruby z them sze$ciokatnym powigkszonym do potaczen
sprezynowych.
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M.14.02.01. ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI

KONSTRUKCJI STALOWE].
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnego zabezpieczenia
powierzchni stalowej konstrukcji niosacej przesta ktadki dla pieszych w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych
na rzece Szkotowka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi
powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi ustroju nosnego
projektowanej ktadki i obejmuja swoim zakresem:

- oczyszczenie powierzchni metoda strumieniowo-$cierna,

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. odtluszczanie, zmywanie wodg z detergentami,
- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie migdzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wigcej warstw,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Ilo$¢ migdzywarstw w powtoce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalnej grubos$ci
pojedynczej warstwy.
Grubo$¢ suchej powtoki po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 300 mikronéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Adhezja ( przyczepnos$é ) - zdolnos¢ powloki do przylegania do podtoza lub innej powtoki, wyrazana w MPa
lub stopniach wedlug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Agresywnos$¢ korozyjna - zdolno$¢ dziatania korozyjnego okreslonego §rodowiska.
AKklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nia
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych w okre$lonych warunkach temperaturowych i przy okreslonej wilgotnos$ci

powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podioze réznymi metodami ( pedzlem, watkiem, przez
zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazéw, aerozoli i czastek otaczajaca obiekt.

Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania - czas, w ktéorym material malarski po zmieszaniu sktadnikéw
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Czyniki korozyjne - czynniki wptywajace na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyr6b lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktéry natozony na podloze tworzy
powloke o wlasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.
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Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe, wykazujace zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

Grubo$é maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubo$¢ suchej powtoki, powyzej ktérej zachowanie
powtoki lub pokrycia moze si¢ pogorszyc¢.

Grubosé suchej powloki ( DFT ) - grubos$¢ powtoki pozostajacej na powierzchni po utwardzeniu.

Grubo$é warstwy - grubos¢ warstwy natozonej na powierzchnig przed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powtoka pokrycia, naktadana bezposrednio na podioze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomigdzy metalem i jego srodowiskiem, ktérego efektem sa zmiany
we wilasciwosciach metalu, mogace czgsto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkcji, jaka on pelni lub

pogorszenia jako$ci funkcji systemu bedacego jego czegscia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako $rodowisku korozyjnym, w temperaturze
otoczenia.

Kurz - luzne czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrdobki
strumieniowo-$ciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania srodowiska.

Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4
(o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubos$¢ powloki - grubo$¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub catego systemu,
ktére maja osiagnaé zadana trwatos¢.

Ochrona przed korozja - metody i $rodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia
jej szybkosci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpoczyna si¢ lub zesrodkowuje
proces korozyjny.

Podloze - powierzchnia, na ktéra ma by¢ lub jest natozone pokrycie.

Pokrycie, system powlokowy - suma powtok wyrobow lakierowych, ktére natozono na podtoze.
Powloka - ciagte wyschnigte wymalowanie powstate przez natozenie na podioze jednej lub kilku warstw.
Powloka miedzywarstwowa - kazda powloka pomigdzy powloka gruntowa a powtoka ostatnia.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powtoka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezposrednimi
wplywami srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozja i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchni¢ do natozenia powtoki.
Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w

powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajace si¢ w przypadku metali zelaznych gtéwnie z uwodnionych
tlenkéw zelaza.
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Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden lub wigcej sktadnikéw, dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz skladajaca sig z jednej lub wigcej substancji, lotna w ustalonych warunkach schnigcia, w
ktorej substancja btonotwdrcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powlok -powolne pogarszanie si¢ wtasciwosci powtok w warunkach uzytkowania, szczegdlnie pod
wplywem tlenu, powietrza, promieniowania slonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury, narazen
mechanicznych i okreslonych zwiazkéw.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Trwalo$§é - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
malowania renowacyjnego.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatos$ci.

Wilgotnos¢ wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach ( ci$nienia,
temperatury ) do ilo$ci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystgpujacej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajacej si¢ w gtab materiatu.

Zendra - gruba rdza sktadajaca si¢ z tlenkéw zelaza, powstatych podczas produkcji lub obrébki stali w wysokie;j
temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odpornos¢ obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.2 Materiaty do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

- piasek kwarcowy o granulacji 0,3 — 1,0 mm,

- $rodek do odttuszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobatg Techniczng IBDiM, najlepiej epoksydowych i

poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powlok¢ nawierzchniowa musi by¢ uzyta farba poliuretanowa, ktéra
jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.
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2.2.1. Wymagania.

Materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w poszczegdlnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny posiada¢ AT IBDiM

i atest producenta ( deklaracje zgodnos$ci ) na okreslong parti¢ materiatu, potwierdzajacy zgodno$¢ parametrow
farb z wymaganiami Aprobat Technicznych.

2.2.2. Sktadowanie materialéw.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndow
materiatéw tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

0 o
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ + 5 C do + 25 C.
Wilgotnos¢ w pomieszczeniach nie powinna przekracza¢ 90 %.

2.2.3. Badanie materiatlow.

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ badanie materialu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu
o ktéra materiat zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZET.
3.1 Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu.

Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Pod tym
wzgledem wskazane jest uzy¢ sprezarki pneumatyczne $rubowe, ktére sa zdecydowanie lepsze od ttokowych.
Do mycia konstrukcji woda z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajacych ci$nienie rzedu 20 - 35 MPa.

3.3. Sprzegt do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢
przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzg¢tem, o
zblizonych parametrach technicznych, dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzgtu powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Dopuszczalne jest réwniez malowanie r¢czne za pomoca pedzli lub watkéw.

Prawidtowe ustalenie parametrow malowania natryskowego ( $rednica dysz, ggsto$¢ materiatu, ci$nienie

robocze ) nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne"
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4.2. Transport wyrob6éw lakierowych i rozcienczalnikéw ( rozpuszczalnikéw ).

Transport wyrobow lakierowych, rozcienczalnikéw i rozpuszczalnikéw winien odbywacé si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw o przewozie materialéw niebezpiecznych okre§lonych w normach przedmiotowych i
w PN-89/C-81400 a takze przepiséw bhp.

Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny by¢ transportowane w oryginalnych, nienaruszonych, fabrycznych
opakowaniach ustawionych na $rodkach transportowych w pozycji pionowej, zabezpieczonych przed
przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich bgdzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powlok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezaco prowadzié¢
dokumentacjg prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastgpujace informacje:

- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robot,

- wilgotno$¢ i temperatura podtoza,

- masa poszczegdlnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni,

- grubo$¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dtugo$¢ przerw pomigdzy uktadaniem poszczegdlnych warstw.

Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ spetnione warunki:

- temperatura podtoza powinna by¢ o co najmniej 30C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podtoza i otoczenia oraz wilgotnos¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi
w karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,

- po 15 wrzesnia prace malarskie maja by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia regulacji temperatury.

5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do uktadania powlok malarskich metoda obrébki
strumieniowo-§ciernej.

Przygotowanie polega na usunigciu z powierzchni stalowych starej powtoki malarskiej, wszelkich
zanieczyszczen w postaci zgorzelin, rdzy, thuszczow i smaréw, kurzu i pytu, wilgoci i zanieczyszczen jonowych.
Stare powtoki malarskie, zgorzeling walcownicza i rdz¢ nalezy usuna¢ metoda obrébki strumieniowo-$ciernej
mechanicznej ( na sucho ) do stopnia czystosci I wg PN-70/H-97050 lub odpowiadajacego mu stopnia Sa 2,5 wg
PN-ISO 8501-1. Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia
organiczne (tluszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopuszczajac uzywanie
innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Obrébka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usunigcie z powierzchni zanieczyszczen statych, a takze
nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i korzystnego profilu chropowatosci.

Chropowatos¢ powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekracza¢ szacunkowo 0,1 mm. Jako
$cierniwo mozna uzy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm.

Wszystkie wady, ktérych nie dato si¢ usunaé w procesie obrébki strumieniowo-sciernej, takie jak np. wady zlacz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce wtracenia a takze grube
warstwy starej farby itp., powinny by¢ usunigte za pomoca mtotkéw, szlifierek lub innych podobnych narzedzi.
Oczyszczona powierzchni¢ ze starych powtok malarskich nalezy odtlu$ci¢ za pomoca czystych szmat
nasyconych $rodkiem do odtluszczania ( najlepiej benzyna oczyszczona ) i nastepnie odpylic.

Odpylenie mozna wykona¢ przy pomocy szczotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Po odpyleniu konstrukcje nalezy zmy¢ woda pod cisnieniem do 35 MPa, co pozwoli na usunigcie
zanieczyszczen jonowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pdzniej niz po uplywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.
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5.3. Naktadanie powtok malarskich.

Powloki malarskie powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- wykazywac¢ wilasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodne;j,

[§]
- wykazywac¢ odpornos¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w zakresie - 30 C

do + 7OUC, opaddéw atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia ),
- wykazywac dobra i dtugotrwata przyczepno$¢ do podtoza stalowego ( w przypadku warstw gruntujacych )
i przyczepno$¢ miedzywarstwowa ( w pozostatych przypadkach ) w warunkach czestych zmian temperatury

dobowej o skoku do 20 C i odksztatcen konstrukcji zwiazanych z jej uzytkowym obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywac¢ odpornos¢ na $cieranie wynikajace z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu, piasku, opadéw
atmosferycznych uderzajacych z duza predkoscia w powierzchnig powtoki,

- wykazywac¢ odpornos$¢ na narazenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmy takie jak wegetujace
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, §limaki, ptaki itp.,

- wykazywac¢ odpornos$¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentéw uzywanych do zmywania
konstrukcji w ramach biezacego utrzymania,

- wykazywac odporno$¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzacych z nich jonéw chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajace z hydratacji tych spalin.

Powtoki malarskie sktadaja si¢ zwykle z trzech rodzajéw warstw:

- gruntujacych,

- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,

- wierzchnich zwanych réwniez nawierzchniowymi.

W niektérych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sa z tego samego materiatu.

o
Nanoszenie powlok malarskich nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza przekraczajacej + 3 C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie
deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy

0 0 18 ..
konstrukceji i nagrzane powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajacej 4 w skali Beuforta. Swieza
powtoka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.1. Wykonanie warstwy gruntujacej.

Warstwa gruntujaca powinna by¢ potozona w przeciagu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem pierscieniowym na przygotowane podioze ruchem
okrgznym, wcierajac mocno farbg. Grubos¢ suchej powtoki warstwy gruntujacej nie powinna by¢ mniejsza niz
80 mikronéw.

Podktad gruntujacy nalezy szczeg6lnie staranie naktada¢ w miejscach taczenia elementéw

konstrukceji na spoinach, $rubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wigcej materialu niz na
ptaskie powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy.

5.3.2. Wykonanie warstwy ( warstw ) posredniej ( podkladowe;j ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanie
powloki gruntujacej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas, po ktérym mozna uktadaé
warstwe posrednia. Z reguty nie jest on krétszy niz 24 h.

Minimalna grubos¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 120 mikronéw.

Warstwe mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub recznie pedzlem lub watkiem.

5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywaé recznie pedzlami ptaskimi lub metoda natryskowa. Czas
naktadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednia jest rézny dla poszczegdlnych systemow malarskich,
nie jest jednak krétszy niz 24 h.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powtoka malarska, bez zaciekow i
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przerw migdzy poszczegélnymi pasami.
Minimalna grubo$¢ suchej powtoki 100 mikronéw.

5.4. Warunki dotyczace bhp.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikéw, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywac¢ si¢ w wydzielonych zamknigtych przestrzeniach lub na
otwartej przestrzeni. Gdy odbywa si¢ ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny
skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.

- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnos$ci nie przechowywaé zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy, rece
my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozciefczalniku, a po jego odparowaniu woda z
mydtem, skore rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatéw malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowiazany przedstawic¢
odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okre§lonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem.

Materialy nie spetniajace wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Nalezy wykona¢ nastgpujace badania:

- ocena stopnia czysto$ci wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzg¢tu i techniki
naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powlok.
Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok poszczegélnych warstw
wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powtok.

Oceng jako$ci wykonanych powtok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujacego
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng¢ wykonuje si¢ pod katem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystgpowania wad niedopuszczalnych,

- grubosci powtok,

- przyczepnosci powtok.
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6.5.1. Ocena wygladu powlok po pomalowaniu.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim, przewidzianym w
dokumentacji. Powtoki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1,0 m.
W ocenie koloréw nalezy postugiwac sig karta kolorow RAL.

W ocenie staranno$ci wykonania nalezy zwroci¢ uwage na obecno$c¢ i nasilenie nastgpujacych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igta,

- kratery,

- zmarszczenia,

- spekania,

- ,,skérka pomaranczowa”.

6.5.2. Niedopuszczalne wady powlok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze zlej jakosci farb

lub zastosowania w zestawie farb niewspotpracujacych ze soba, w wyniku czego wystgpuje na 0gét podnoszenie
si¢ pokrycia, specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza si¢ réwniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- ,,skérka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze spegcherzenia powtoki nawierzchniowej,

- bardzo duze specherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, spekania wglebne.

Wystapienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

6.5.3. Ocena grubosci powtok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktéw pomiarowych w zaleznosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wynosi¢ jak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201 - 1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 - 35
- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik
kalibruje si¢ na powierzchni gladkiej zgodnie z metoda 10 normy

ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorc6w o grubosci zblizonej do zatozonej grubosci powtoki malarskie;j.
Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spelnia¢ wymoég, aby 90 %

wynikéw pomiar6w wykazywalo wartos¢ nie nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej 10 %

pomiar6w moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 warto§ci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza
od trzykrotnej grubos$ci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod uwage przy planowaniu renowacji
powtok bez usuwania starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest srednia arytmetyczna z trzech pomiar6w na

powierzchni kota o §rednicy 10 cm.

6.5.4. Ocena przyczepnos$ci powtok.

W przypadku powtok o grubosci do 250 mikronéw mozna stosowa¢ metodg siatki nacig¢ wg PN-EN-ISO 2409.
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W przypadku powtok o grubosci do 120 mikronéw stosuje si¢ n6z kalibrowany o odlegtosci migdzy ostrzami 2
mm, a powtok od 120 do 250 mikronéw o odlegtosci 3 mm.

W przypadku powtok grubych i twardych, ktérych nie mozna nacia¢ do podioza nozami Petersa wg ISO Pr 2049
( nacigcie do podloza jest niezbgdnym warunkiem wtasciwego wykonania pomiaru ) mozna stosowaé nacigcie
krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje si¢ wéwczas dwéch pojedynczych nacigé o dlugosci 40 mm przecinajacych si¢ w potowie dtugosci

pod katem 30 - 450.

Przyczepno$¢ powlok twardych mozna tez oceni¢ metoda odrywowa ( pull-off ) wg PN-ISO 4624. Metoda
polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych krazkéw stalowych i odczytanie
sity potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczona powloke¢ malarska tym
samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu.

Liczba punktéw pomiarowych jak nizej:

- do 100 m2 -5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m’ wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych na podstawie dokumentacji
projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych roboét zgodnie z postanowieniami zawartymi w SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Roboty objgte niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wpisy o odbiorach poszczegélnych
etapow robdt nalezy dokonywaé w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw lub badan dat wynik negatywny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z
wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodno$ci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Ptatnos¢ za 1m?2 zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukcji stalowej zgodnie z obmiarem i ocena

jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiaréw i ogledzin w terenie.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkc;ji,

- sprowadzenie niezbg¢dnego sprzetu,

- przygotowanie powierzchni stalowych,

- wykonanie powlok malarskich,

- wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan wiszacych i ich przekladanie,

- niezbedne zabezpieczenia bhp,

- przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na $rodowisko,
przechodniéw i przejezdzajace pojazdy,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- niezbedne ubytki materiatowe,

- uporzadkowanie miejsca robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

2. PN-74/C-81515. Wyroby lakierow. Nieniszczace pomiary grubo$ci powlok.

3. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepno$ci powtok do
podtoza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe;j.

4. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢

w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.

. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.

6. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

7. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali
staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i Zzeliwa do malowania.

9. PN-70/H-97053. Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

10. BN-87/4258-01. Wyroby $cierne. Cierniwo z zuzli pomiedziowych.

9]
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M.15.01.01. IZOLACJA Z ROZTWOROW ASFALTOWYCH NA ZIMNO.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji cienkich ( przez trzykrotne
smarowanie roztworem asfaltowym ), w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z
chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynno$ci zwiazanych z
izolowaniem, przez trzykrotne posmarowanie roztworami asfaltowymi na zimno ( R + 2 P ), betonowych
powierzchni podpér stykajacych si¢ z gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 2.
2.2. Stosowane materialy.

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastgpujace materiaty:

a). rzadki ( R ) roztwor plastyfikowanych asfaltéw ponaftowych w rozpuszczalnikach.
Dziatanie polega na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wiazaniu pozostatych pytéw oraz na
stwarzaniu warunkOéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podloza. Nie jest odporny na dziatanie

rozpuszczalnikéw organicznych oraz temperatury powyzej 60 C. Nie nalezy stosowa¢ na mokrych i
przemrozonych powierzchniach. Rozprowadza si¢ na zimno, bez podgrzewania, na podlozu oczyszczonym z

pytéw, w temperaturze powyzej + 5 0C. Zuzycie 0.3 do 0.45 kg/m2 powierzchni. Materiat fatwopalny.

b). potgesty ( P ) roztwér produkowany z asfaltéw ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podtozu zagruntowanym tworzy po wyschnigciu silnie
przylegajaca powlok¢ asfaltowa o duzej plastyczno$ci. Powloka ta wykazuje odporno$¢ na dzialanie wod
agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych oraz

o
temperatury powyzej + 60 C. Rozprowadza si¢ na zimno cienka warstwa na zagruntowanym podfozu. Roboty

o
nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5 C.
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Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchni zuzycie 0, 8 do 1,0 kg/m2. Material tatwopalny.

Dostarczane na budowe gotowe roztwory R lub P nie moga by¢ rozcienczane rozpuszczalnikami ani mieszane z
innymi materiatami izolacyjnymi.

Materiaty R i P dostarczane sa w beczkach blaszanych.

Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzgtu.

Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych rob6t zostana
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robé6t. Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub
mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 5.
5.2. Podloze pod izolacje.

Powierzchnie izolowane powinny by¢ réwne, czyste, odtluszczone i odpylone.
Wypuklosci i zagigbienia na powierzchni podktadu nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Peknigcia na powierzchni podktadu o szerokosci wigkszej niz 2 mm nalezy zaszpachlowa¢ kitem asfaltowym.

5.3. Warunki uktadania izolacji.

Przed przystapieniem do robét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot.

o
Izolacjg nalezy wykonywac¢ w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 5 C.
Gruntowanie podtoza nalezy wykonac przez jednokrotne powleczenie roztworem R.
Wiasciwg izolacje stanowia 2 warstwy abizolu P potozone na zagruntowana powierzchnig.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 6.
W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé kontroli zgodnie z norma PN-69/B-
10200, zwracajac szczegdlng uwage na:
- sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu,
- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowié¢
jednolita, czysta powtoke przylegajaca do powierzchni zagruntowanego podtoza,
- kontrola ilo$ci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1 m’ izolacji potozonej na izolowanych powierzchniach, wykonanej zgodnie z
dokumentacja techniczna.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne".

Roboty objgte niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Odbiorowi podlegaja:

- przygotowanie powierzchni podtoza pod izolacje,

- warstwa R i 2xP,

- koncowy odbidr wykonanej izolacji.

9. PLATNOSC.

Ptatnos$¢ za trzykrotne smarowanie roztworem R i P 1 m2 powierzchni izolowanej nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i oceng jako$ci wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonowe;j,
ulozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szczelno$ci potaczen poszczegdlnych warstw migdzy soba.
Cena uwzglednia réwniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. PN-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2. PN-74/B-24622. Roztwo6r asfaltowy do gruntowania.
3. BN-68/6753-04. Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
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M.15.03.04. NAWIERZCHNIA Z ZYWIC EPOKSYDOWO-POLIURETANOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z zywic syntetycznych
w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych
w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z zywic epoksydowo-
poliuretanowych na powierzchni ptyty pomostu ktadki dla pieszych warstwa o grubo$ci 5 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania podano SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 2.
2.2. Ogo6lne wymagania dla materiatow.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania nawierzchnio-izolacji powinny posiada¢ Aprobatg Techniczna
IBDiM.

Przed zastosowaniem materialéw do wykonania nawierzchni-izolacji Wykonawca powinien przedstawic
Inspektorowi Nadzoru numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach wewngtrznego nadzoru
producenta materiatu.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materiaty o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

2.3. Materiaty na nawierzchnig

Do wykonania nawierzchni nalezy stosowa¢ chemoutwardzalny materiat na bazie epoksydéw i poliuretanu.
Powinien tworzy¢ ciagliwo-elastyczna powloke.

Wymagania dla powtoki:

- opér dyfuzji dla CO, > 50,00 m
- wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-B-01814-1992:
- warto$¢ Srednia > 1,5 MPa
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- warto$¢ minimalna > 1,0 MPa
3. SPRZET.
3.1. Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu.

Ogo6lne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne, pkt. 3.

Sprzet i narzedzia do prac zwiazanych z wykonaniem powloki powinny zapewni¢ ciagtos$¢ prac i uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wyb6r sprzgtu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Sprzet i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét, zostana przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni.

- sprezarka pneumatyczna z urzadzeniem do piaskowania,
- mieszadto wolnoobrotowe na wiertarce,
- watek futrzany.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og6lne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne, pkt.4.
4.2. Transport materialow.

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw nie moze powodowac obnizenia ich jakosci. Nalezy zwracaé
uwage na umieszczone na opakowaniach znaki ostrzegawcze.

Przew6z sktadnikéw chemicznych i materialéw powinien si¢ odbywa¢ w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach.

Nalezy przestrzega¢ okresu sktadowania podanego przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogélne", pkt. 5.

Roboty zwiazane z wykonaniem nawierzchnio-izolacji powinny by¢ wykonywane przez pracownikow
posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac w instytutach branzowych
lub zaktadach naukowych wyzszych uczelni technicznych.

5.2. Przygotowanie podtoza do utoZenia nawierzchni.

Podtoze powinno by¢ suche, wolne od luzno zwiazanych czgsci, kurzu i zanieczyszczen dziatajacych
antyadhezyjnie, jak szlamy cementowe, tluszcz, oleje itp. Sposob oczyszczenia nalezy dostosowac do
przewidzianych materialéw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi.

Mozna to wykona¢ jednym z nizej wymienionych sposobow:

- piaskowanie,

- czyszczenie strumieniem wody pod ci$nieniem do 150 atm,

- czyszczenie ptomieniowe ( oleje, smary ),

- szlifowanie.

o o
Temperatura podtoza i powietrza nie moze by¢ nizsza niz + 8 C ( temperatura podioza musi by¢ wyzszao 3 C
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od punktu rosy ) i nie wyzsza niz + 250 C.

Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materialéw jednosktadnikowych nalezy stosowaé mieszalnik
wolnoobrotowy.

Material do wykonania nawierzchnio-izolacji nalezy ( jesli tak wynika z zalecen producenta ) wymieszac z
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,4 - 0,7 mm w proporcjach 1 : 1, a nastgpnie powloke nalezy
posypac piaskiem w ilosci 2,0 kg/m2.

Nalezy $cisle przestrzegaé zalecen producenta odno$nie metod mieszania, naktadania i pielggnowania powtok.
Powierzchnie powtok nie powinny wykazywac¢ przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.
Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem powtoki nalezy chroni¢ t¢ powierzchnig przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza

[¢] o
ponizej 5 C i przegrzaniem powyzej 25 C ( chyba, ze ,,Wytyczne stosowania” materialu méwia inaczej ).
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwiazanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robdt i ochrona $rodowiska.

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i

sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz+ 5 Cinie wyzszych niz25 C (
chyba, ze producent zaleca inaczej ).

Materialy te zawieraja szkodliwe dla zdrowia substancje. Przy ich stosowaniu nalezy chroni¢ drogi oddechowe,
sluzéwki i skorg stosujac srodki ochrony osobistej. Nieutwardzona zywica moze wywoltywac odczyny
alergiczne.

Nalezy chroni¢ dzieci przed dostgpem do wyrobu.

Transport i magazynowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny
odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu nie moze powodowaé
skazenia srodowiska. Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po myciu narzgdzi roboczych nie wolno
wylewac do kanalizacji ani do rzek i innych zbiornikéw wodnych. Wszelkie odpady tych materiatéw
Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu i utylizowac.

Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku
materiatéw nanoszonych metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 6.
6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow.

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i
atesty materiatow.

Inspektor Nadzoru obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Ocena materiatéw powinna by¢ oparta na atestach producenta. Numery nalepek z opakowan powinny by¢
wpisane do dziennika budowy. W przypadku braku atestu wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania.
Wykonawca ma obowiazek kontrolowac jako$¢ materiatéw z kazdej dostawy.

Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Zamawiajacy moze poddac je
kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym
zwigzane obcigzaja Wykonawcg.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni podtoza.

Nalezy poréwnac przygotowanie powierzchni z wymaganiami stawianymi przez producenta materiatow.
Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki badan podtoza.
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6.4. Sprawdzenie prawidtowosci nanoszenia powtoki.

Prawidtowos$¢ nanoszenia powloki powinna by¢ sprawdzona wizualnie. Ocenia si¢ jednorodnos¢ wykonania,
réwno$¢ utozenia, grubos¢ warstwy, stwierdza brak pustek i rownomierno$¢ roztozenia. Jakos¢ utozone;j
nawierzchni oraz ilo$¢ zuzytego materialu powinny by¢ zgodne z wymaganiami instrukcji stosowania wydanej
przez producenta.

Po wykonaniu rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymato$¢ warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metoda ,,pull off”, przy $rednicy krazka
probnego 50 mm ( wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2 powierzchni, przy minimum 5 oznaczeniach na jeden
obiekt ),

- grubo$¢ wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda ,,pull off”.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru robét jest 1 m2 nawierzchni na chodniku o grubosci 5 mm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 8.

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie wykonywania nawierzchnio-izolacji,

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu ( odbidr ostateczny ).

Podstawa odbioru rob6t ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi
w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawcg do realizacji kolejnej fazy robét.
Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem powloki spetnienia wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkach dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
Roboty odbierane sa na podstawie wynikoéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt 9.

Ptatno$¢ za 1 m2 wykonania nawierzchni o gr. 5 mm nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci

wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego,

- zakup i dostarczenie materialéw oraz przygotowanie i sprowadzenie niezbgdnego sprzetu
potrzebnego do wykonania robét,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni podioza,

- przygotowanie mieszanki i nalozenie powlok ochronnych,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,

- zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony Srodowiska,

- wykonanie niezbednych badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materialowe sa uwzglgdnione w cenie jednostkowe;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-74/B-06261. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

2. PN-88/B-32250. Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

3. PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powlok ochronnych.

4. Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu

w konstrukcjach mostowych, GDDP, Warszawa 1993 r.
5. Wytyczne stosowania materiatéw producenta.
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M.19.01.04. PORECZ STALOWA Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJNYM.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i montazu porgczy stalowych w zwiazku z
budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:

- wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem i montazem porgczy,

- przygotowanie powierzchni porgczy do malowania metoda strumieniowo-scierna,

- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie migdzywarstwy ( podktadowa ) - 1 warstwa,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Grubos¢ suchej powtoki antykorozyjnej po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 300 mikronéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wiszystkie okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i z okre§leniami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej:

Elementy porgczy wykonane beda ze stali St3S 1 R35 (rury ).

2.2. Materiaty spawalnicze.

Do spawania stupkow do kotew moga by¢ uzywane elektrody rutylowe o symbolu ER i $rednicy nie mniejszej
niz 3,25 mm.

Parametry elektrod powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433. Elektrody
nalezy przechowywac¢ w suchych i ogrzewanych pomieszczeniach.

2.3. Materialy do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

- §rodek do odtluszczania powierzchni stalowych,

- zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobatg Techniczng IBDiM, najlepiej epoksydowych

i poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powtokg nawierzchniowa musi by¢ uzyta farba poliuretanowa, ktéra
jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.



- 119 -

2.3.1. Wymagania.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w poszczegdlnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny posiada¢ AT IBDiM i atest producenta (deklaracj¢ zgodnosci)
na okres$long partie materiatu, potwierdzajacy zgodnos$¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat
Technicznych.

2.3.2. Sktadowanie materialéw.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw
materiatow tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

o o
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinnna wynosi¢ + 5 C do + 25 C.
Wilgotnos¢ w pomieszczeniach nie powinna przekracza¢ 90 %.

2.3.3. Badanie materiatow.

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ badanie materialu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu
o ktéra materiat zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZET.
3.1. Sprzet do wykonania i montazu porgczy.

- gilotyna do cigcia stali,
- spawarka elektryczna lub spalinowa minimum 300 A,
- zestaw gazowy do cigcia stali,

3.2. Sprzet do robét antykorozyjnych.

- zestaw do czyszczenia strumieniowo-§ciernego,
- pistolety do malowania,

- pedzle, watki do malowania,

- mtotki,

- szczotki elektryczne.

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie to odnosi sig¢
przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletéw i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprz¢tem, o
zblizonych parametrach technicznych, dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Dopuszczalne jest réwniez malowanie r¢czne za pomoca pedzli lub watkéw.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania porgczy, oraz gotowych elementéw
porgczy, powinny odbywac sig tak aby zachowac ich dobry stan techniczny i nie uszkodzona powierzchnig
pierwszej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego.

Elementy uszkodzone nalezy naprawi¢ lub wymienic.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Spawanie.

Przygotowane na wtasciwg dlugo$¢ elementy nalezy przyspawac do istniejacej konstrukcji poreczy. Wszystkie
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prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne
uprawnienia.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz

0’ Castalio podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawalniczych W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80% , mzawka, wiatry o
predkosci wigkszej niz Sm/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnié
specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakoSci.

Powierzchnie faczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu..
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nieréwnosci.

Do wykonania potaczen spawanych mozna uzy¢ wylacznie materiatéw spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ za§wiadczenie o jako$ci. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.
Opakowanie przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatkéw §wiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te
dowodza starzenia sig¢ elektrody. Suszenie elektrod starzejacych sig jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonania ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekraczac¢ 10%.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklg$nigé. W
spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac¢ 15% grubosci spawanych elementow.

5.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcyjnych po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢ usunigte.
Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych powinna odbywac si¢ w obecnosci Inzyniera z przestrzeganiem
zalecen PN-89/S-10050.

Wystapienie pekni¢¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.3. Montaz poregczy.
Porgcz bedzie montowana przez spawanie do stalowych kotew wbudowanych w kapy chodnikowe.
5.4. Ogo6lne warunki wykonywania rob6t antykorozyjnych.

Podczas wykonywania odnowy powtok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezaco prowadzi¢
dokumentacjg prac antykorozyjnych.

W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujace informacje:

- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robot,

- masa poszczegolnych sktadnikéw materiatéw zuzytych na jednostkeg powierzchni,
- grubo$¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dlugos¢ przerw pomigdzy uktadaniem poszczegélnych warstw.

Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ spetnione warunki:

- temperatura podtoza powinna by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podtoza i otoczenia oraz wilgotno$¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,

- 0 15 wrzesnia prace malarskie maja by¢ wykonywane pod ostonami ( wtedy kiedy sa niesprzyjajace warunki
atmosferyczne ) z mozliwoscia regulacji temperatury.
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5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do ukladania powtok malarskich.

Przygotowanie polega na usunigciu z powierzchni stalowych starej powtoki, wszelkich zanieczyszczen w postaci
zgorzelin, rdzy, thuszczow i smaréw, kurzu i pytu 1 wilgoci.

Wiszystkie wady takie jak np. wady zlacz spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni,
zawalcowania, obce wtracenia, powinny by¢ usunigte za pomoca mtotkéw, szlifierek lub innych podobnych
narzedzi.

Powierzchnig stali nalezy przygotowac do stopnia czystosci Sa 2,5.

Oczyszczong powierzchnig odttusci¢ za pomoca czystych szmat nasyconych $rodkiem do odtluszczania

( najlepiej benzyna oczyszczona ) i nastgpnie odpylic.

Odpylenie mozna wykona¢ przy pomocy szczotek z wtosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.

5.6. Naktadanie powtok malarskich.

Powtoki malarskie powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- wykazywac¢ wtasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

. . . . . . o
- wykazywac¢ odpornos$¢ na oddzialywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w zakresie - 30 C

do + 700C, opadéw atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia ),
- wykazywac dobra i dtugotrwata przyczepnos$¢ do podtoza stalowego ( w przypadku warstw gruntujacych )
i przyczepno$¢ miedzywarstwowa ( w pozostatych przypadkach ) w warunkach czgstych zmian temperatury

dobowej o skoku do 20°C i odksztalcen konstrukcji zwiazanych z jej uzytkowym obciazeniem dynamicznym,

- wykazywac¢ odpornos¢ na $cieranie wynikajace z intensywnego oddziatywania kurzu, pyhu, piasku, opadéw
atmosferycznych uderzajacych z duza predkoscia w powierzchnig powtoki,

- wykazywa¢ odpornos¢ na narazenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmy takie jak wegetujace
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywac¢ odpornos¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentéw uzywanych do zmywania
konstrukcji w ramach biezacego utrzymania,

- wykazywac¢ odpornos$¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzacych z nich jonéw chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajace z hydratacji tych spalin.

Powtoki malarskie sktadaja si¢ zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntujacych,

- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,

- wierzchnich zwanych réwniez nawierzchniowymi.

W niektérych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sa z tego samego materiatu.

o
Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac przy temperaturze powietrza przekraczajacej + 3 C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie
deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy

PR . . 0 . . . . o . 4 . .
konstrukcji i nagrzane powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajacej 4 w skali Beuforta. Swieza
powtoka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.6.1. Wykonanie warstwy gruntujacej.

Warstwa gruntujaca powinna by¢ potozona w przeciagu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.
Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem piercieniowym na przygotowane podtoze ruchem
okrgznym, wcierajac mocno farbg. Grubo$¢ suchej powtoki warstwy gruntujacej nie powinna by¢ mniejsza niz
80 mikronéw.

Podktad gruntujacy nalezy szczegélnie staranie naktada¢ w miejscach taczenia elementéw konstrukcji na
spoinach, $rubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wiecej materiatu niz na plaskie
powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy.
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5.6.2. Wykonanie warstwy posredniej ( podktadowej ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanie
powtoki gruntujacej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas, po ktérym mozna uktada¢
warstwe posrednia. Z reguty nie jest on krétszy niz 24 h.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 120 mikronéw.

Warstwe mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub recznie pedzlem lub watkiem.

5.6.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywac rgcznie pgdzlami ptaskimi lub metoda natryskowa. Czas
naktadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednia jest r6zny dla poszczegdlnych systeméw malarskich,
nie jest jednak krétszy niz 24 h.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powtoka malarska, bez zaciekéw i
przerw migdzy poszczegélnymi pasami.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki 100 mikronéw.

5.7. Warunki dotyczace bhp.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:

- przy czyszczeniu szczotkami pracownik winien mie¢ okulary ochronne.

- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy, rgce my¢
w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydtem, skorg rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i o ochronie §rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Odbiorowi podlegaja:
- ustawienie i mocowanie shupkéw poreczy wraz z montazem porgczy.
- antykorozyjne zabezpieczenie porgczy.

6.1. Antykorozyjne zabezpieczenie poreczy.

6.1.1. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowiazany przedstawic
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okre$lonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem.

Materiaty nie spetniajace wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.1.2.. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Nalezy wykona¢ nastgpujace badania:

- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.
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6.1.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powlok.
Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok poszczegélnych warstw
wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.1.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Oceng jako$ci wykonanych powtok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujacego oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Oceng wykonuje si¢ pod katem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystepowania wad niedopuszczalnych,

- grubosci powlok,

- przyczepnosci powtok.

6.1.4.1. Ocena wygladu powlok po pomalowaniu.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu petnym zestawem malarskim, przewidzianym w
dokumentacji. Powtoki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1,0 m.
W ocenie koloréw nalezy postugiwac sig karta kolor6w RAL.

W ocenie staranno$ci wykonania nalezy zwréci¢ uwage na obecnos$¢ i nasilenie nastgpujacych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uklucia igta,

- kratery,

- zmarszczenia,

- spekania,

- ,,skérka pomaranczowa”.

6.1.4.2. Niedopuszczalne wady powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jakosci farb

lub zastosowania w zestawie farb nie wspéipracujacych ze soba, w wyniku czego wystgpuje na ogét
podnoszenie si¢ pokrycia, spgcherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza si¢ réwniez wady powstale wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystgpujacymi na nich specherzeniami powloki,

- grube zacieki konczace sig¢ kroplami farby,

- ,,skérka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze spegcherzenia powtoki nawierzchniowe;j,

- bardzo duze spgcherzenia calego zestawu,

- zmarszczenia, spekania wgiebne.

Wystapienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

6.1.4.3. Ocena grubosci powlok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktéw pomiarowych w zalezno$ci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wynosi¢ jak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201 -1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 - 35
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- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik
kalibruje si¢ na powierzchni gltadkiej zgodnie z metoda 10 normy

ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcéw o grubos$ci zblizonej do zatozonej grubo$ci powloki malarskie;j.
Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymoég, aby 90 % wynikéw pomiaréw
wykazywalo warto$¢ nie nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej 10 % pomiaréw moze mie¢ wartos¢ co
najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wigksza od trzykrotnej grubosci
nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia$¢ pod uwagg przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych
wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest §rednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota

o $rednicy 10 cm.

6.1.4..4. Ocena przyczepnosci powtok.

W przypadku powlok o grubosci do 250 mikronéw mozna stosowaé metodg siatki nacig¢ wg PN-EN-ISO 2409.
W przypadku powlok o grubosci do 120 mikrondw stosuje si¢ n6z kalibrowany o odlegto$ci migedzy ostrzami 2
mm, a powltok od 120 do 250 mikronéw o odlegtosci 3 mm.

W przypadku powtok grubych i twardych, ktérych nie mozna nacia¢ do podtoza nozami Petersa wg ISO Pr 2049
( nacigcie do podtoza jest niezbgdnym warunkiem wlasciwego wykonania pomiaru ) mozna stosowac nacigcie
krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje si¢ wéwczas dwdch pojedynczych nacigé o dtugosci 40 mm przecinajacych si¢ w potowie dtugosci

pod katem 30 - 45 .

Przyczepno$¢ powtok twardych mozna tez oceni¢ metoda odrywowa ( pull-off ) wg PN-ISO 4624. Metoda
polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych krazkéw stalowych i odczytanie
sity potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczona powtoke malarska tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu.

Liczba punktéw pomiarowych jak nizej:

- do 100 m2 -5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m wykonanej i zamocowanej oraz antykorozyjnie zabezpieczonej porgczy mostowej o
parametrach okreslonych w projekcie technicznym i w SST.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw odbioréw wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru koncowego robét.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie porgczy nalezy uzna¢ za zgodne z SST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z SST i przedstawic
je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa za 1 m porgczy uwzglednia:

- sprowadzenie niezbg¢dnego sprzetu,

- dostarczenie na miejsce wbudowania i montaz porgczy,
- antykorozyjne zabezpieczenie porgczy,

- niezbedne badania i pomiary,
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- oczyszczenie miejsca rob6t po zakonczeniu prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

L ON TN S

AN

9.

11. PN-70/H-97051.

12. PN-70/H-97052.

. PN-89/5-10050.
. PN-85/5-10030.
. PN-82/S-10052.
. PN-87/M-04251.

. PN-89/C-81400.
. PN-74/C-81515.
. PN-80/C-81531.
. PN-68/C-81544.

PN-68/C-81545.
10. PN-70/H-97050.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Obciazenia.

Obiekty mostowe. Obciazenia.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do
podtoza oraz przyczepnos$ci miedzywarstwowej.

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢

w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.

Wyroby lakierowe.

Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali
staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa i zeliwa do malowania.
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M.20.01.05. UMOCNIENIE POWIERZCHNI SKARP NASYPOW ELEMENTAMI

BETONOWYMI DROBNOWYMIAROWYMI.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia skarp brzegéw rzeki
w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych
w m. Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.
1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem umocnienia
skarp brzegéw rzeki trylinka uzyskana z wczesniejszej rozbiérki na podsypce cem.-piask. o grubosci warstwy
5 cm i zaspoinowanie zaprawa cementowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
og6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 2.
2.2. Materiaty stosowane do umocnienia.
- Trylinka z odzysku,,
- piasek wg BN-87/6774-04,
- podsypka cem.-piask 1 : 4,
- zaprawa cementowo-piaskowa do spoinowania 1 : 2.
2.3. Elementy betonowe.
Trylinka betonowa z odzysku z wcze$niejszej rozbiorki..
3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.

Do zaggszczenia podtoza i podsypki piaskowej nalezy uzy¢ lekkich spalinowych zaggszczarek.
Pozostate roboty wykonane beda recznie.
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4. TRANSPORT.

Warunki ogélne transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

Materiat moze by¢ przewozony dowolnymi §rodkami transportowymi dopuszczonymi przez Inzyniera.
Przewozone elementy betonowe powinny by¢ w czasie transportu ulozone na ptask i zabezpieczone przed
przesuwaniem sig.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogélne wykonania robét.

Warunki ogélne wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza pod umocnienie.

Podtoze pod wykonanie podsypki powinno by¢ wyrdwnane i wyprofilowane oraz zaggszczone. Wskaznik
zageszczenia I nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97.

5.3. Wykonanie podsypki.

Warstwa podsypki powinna mie¢ grubos¢ 5 cm i by¢ zaggszczona do wskaznika zaggszczenia nie mniejszego
niz 0,97.

5.4. Wykonanie umocnienia.

Umocnienie elementami betonowymi nalezy rozpoczac od dotu opierajac pierwsze elementy na oporniku
betonowym. Szerokos$¢ spoin pomigdzy elementami nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm. Elementy po utozeniu
nalezy dobi¢ ubijakiem najlepiej drewnianym o wadze 10 - 12 kg.

Elementy peknigte lub uszkodzone powinny by¢ wymienione na nowe.

Spoiny pomigdzy elementami powinny by¢ wypelnione ciekla zaprawa cementowo - piaskowa 1: 2.

Po wykonaniu zamulenia spoin Wykonawca zobowiazany jest do doktadnego oczyszczenia nawierzchni z
wszelkich zanieczyszczen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady prowadzenia kontroli jakosci.

Ogolne zasady prowadzenia kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.
6.2. Prowadzenie kontroli jakosci.

Nalezy wykona¢ nastgpujace badania i sprawdzenia:

- prawidfowos¢ zageszczenia podtoza I >- 0,97,

- zgodno$¢ pochylenia skarp z wymaganiami dokumentacji projektowe;j,

- grubo$¢ wykonanej podsypki piaskowej i piaskowo-cementowe;j,

- zaggszczenie podsypki piaskowej I > 0,97

- réwnos¢ powierzchni umocnienia,

- doktadno$¢ ubicia nawierzchni,

- prawidlowo$¢ wypetnienia spoin zaprawa cementowo - piaskowa,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodno$¢ wbudowanych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST.
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7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanego umocnienia z elementéw betonowych.
8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawce robét zgodnie z postanowieniami
zawartymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robét do zgodno$ci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ za jednostke wykonanej i odebranej roboty.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiatéw niezbgdnych do wykonania umocnienia,
- wyréwnanie i dogeszczenie podtoza,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- wykonanie umocnienia z elementéw betonowych,

- spoinowanie umocnienia,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- kontrolg jakosci roboét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podzial i opis gruntéw.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. PN-91/B-06714-13 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenia zawartos$ci pyléw mineral-
nych.

4.PN-91/B-06714-14 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
ilasto-gliniastych.

5. PN-78/B-06714-19 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

6. PN-66/B-06714-26 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen
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M.20.01.06. WYKONANIE SCIEKU SKARPOWEGO.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $ciekéw skarpowych w zwiazku z
budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem $ciekéw
z prefabrykowanych elementéw betonowych trapezowych na skarpach nasypu na podtozu z betonu kl. B 10

o grub. warstwy 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Materiaty do wykonania §ciekéw:
- prefabrykowane elementy $ciekowe trapezowe z betonu kl. B 25,
- beton B 10 wilgotny na podsypke pod prefabrykaty.

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu poano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogdélne", pkt 3.
Wykonawca rob6t powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem i narzg¢dziami pracy:

- ubijaki o recznym prowadzeniu lub ptyty ubijajace,

- betoniarka,

- taczki,

- fopaty.

Sprzet uzywany do wykonywania schodéw powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Ogolne zasady stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne", pkt 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania §ciekdw powinny odbywac si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wytyczne wykonawstwa robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
Wykonanie robét przy uktadaniu $ciekéw skarpowych powinno przebiega¢ w nastgpujacy sposob:
- w istniejacej skarpie nasypu nalezy wykona¢ koryto o odpowiedniej gtebokosci i szerokosci;

przy wlasciwym zaggszczeniu nasypu nie powinno by¢ probleméw z utrzymaniem pionowych §cian koryta,
- wykonanie i zaggszczenie podsypki z chudego betonu B-10,
- wbudowanie $ciek6w z betonowych elementéw prefabrykowanych,
- wyréwnanie skarp przy $cieku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogdlne wytyczne kontroli jako$ci podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogdlne", pkt 6.

W czasie wykonywania rob6t wykonawca zobowiazany jest do kontrolowania jako$ci wykonywanych roboét.
Inzynier dokonuje wizualnej oceny wykonanych robét, zwracajac uwagg na takie uktadanie betonowych
prefabrykatéw elementow aby $ciek zachowat projektowany spadek i prostolinijno$¢ utozenia.

Kontrole odnos$nie zaggszczania podsypki z betonu B 10 nalezy prowadzi¢ zgodnie z norma PN-68/B-06050.
Kontrola odnos$nie betonowania elementéw prefabrykowanych taka jak w stosunku do betonéw zwyktych -
zgodnie z norma PN-88/B-06250.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 mb faktycznie wykonanego i odebranego $cieku skarpowego o konstrukcji zgodnej z
projektem technicznym i zaleceniami Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw badan kontrolnych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, $ciek nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z SST i dokumentacja
techniczna. W przeciwnym wypadku wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PEATNOSC.

Ptatno$¢ za 1 mb faktycznie wykonanego i odebranego $cieku skarpowego.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji jak:
- dostarczenie niezbednych materiatléw i urzadzen,

- wykonanie wykopu,

- utozenie betonowej podsypki,

- utozenie na podsypce prefabrykowanych elementéw $cieku,

- badania kontrolne,

- uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
2. PN-88/B-06250 - Beton zwykly.
3. Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych, TRANSPROJEKT,

Warszawa.
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M.20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych
powierzchni betonowych w zwiazku z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotowka wraz z chodnikiem dla
pieszych, zlokalizowanych w m. Szkotowo, po prawe;j stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres SST.

Niniejsza SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze antykorozyjnego
zabezpieczenia odkrytych powierzchni betonowych na ktadce powtokami sztywnymi.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatléw.
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 2.
2.2. Material do wykonania zabezpieczenia powierzchni betonowych.
Do zabezpieczenia powierzchni betonu projektuje si¢ zastosowanie preparatéw bedacych jednocze$nie warstwa
kolorystyczna dla elementéw betonowych.
Zabezpieczenie powierzchni betonu materiatem powtokowym powinno chroni¢ przed agresywnymi czynnikami
zewngtrznymi i karbonizacja, a jednoczesnie umozliwi¢ tatwa dyfuzjg pary wodne;j.
System sztywny nie powinien przenosic rys.
Wszystkie materiaty powinny posiada¢ AT IBDiM.
Wytrzymatos$¢ na odrywanie powtoki od podtoza powinna wynosié:
- Srednia — 0,8 MPa,
- minimalna — 0,5 MPa.
Grubos$¢ powlok nie powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm.
3. SPRZET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzgtu.

Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 3.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Podstawowy sprzet do wykonania roboét.

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podtoza,

- pojemniki do przygotowania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa,

- piaskownica do piaskowania powierzchni na sucho,

- szpachla,

- sztywny pedzel lub walek,

- pistolet natryskowy.

Sprzet musi by¢ dostosowany do rodzaju uzytego preparatu.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki transportu.

Ogo6lne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogdlne", pkt. 4.

Materialy i sprz¢t moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, jednak nalezy przestrzegac zalecen
BHP odpowiednich dla danego preparatu.

Sposob transportu nie moze powodowaé obnizenia jakosci materiatéw na powtoki zabezpieczajace.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 5.

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem ochronnym moze by¢ wykonywane tylko przez wykonawce
zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie i przez personel od robotnikéw poprzez brygadzistéw na personelu
kierowniczym skonczywszy, posiadajacym odpowiednie przeszkolenie w zakresie wykonywania powtok
ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych materiatami na bazie zywic syntetycznych.

5.2. Przygotowanie podtoza.

Podtoze przed potozeniem powtoki nalezy doktadnie zmy¢ woda pod ci$nieniem najlepiej z dodatkiem
detergentéw.
Wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie powinna wynosic:

- warto$¢ $rednia - nie mniej niz 1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna - nie mniej niz 1,0 MPa.

5.3. Przygotowanie materialéw do nanoszenia.

Do mieszania nadaje si¢ mieszalnik-betoniarka badz mieszadto wolnoobrotowe. Do pojemnika ( mieszalnika )
wla¢ ptyn zarobowy i stopniowo, mieszajac, dodawaé sproszkowany preparat do uzyskania konsystencji
$mietany. Odstawi¢ na 3-5 minut, zamiesza¢ ponownie, i jezeli to potrzebne, doda¢ ptynu zarobowego do
uzyskania konsystencji potrzebnej do malowania pgdzlem lub natryskiem.

5.4. Nanoszenie powlok.
Powierzchnia betonu przed uktadaniem powtoki nie wymaga odrgbnego gruntowania.

Mieszanke naktada¢ rowna warstwa materiatu, uzywajac ostry pedzel, watek lub urzadzenie natryskowe.
Po wyschnigciu pierwszej warstwy ( zwykle 15 - 20 minut ) naktada¢ natychmiast druga warstwg.
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(o]
Nie naktada¢ bezposrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatura otoczenia moze spa$¢ ponizej +4 C w
o

ciagu 24 godzin po aplikacji. Specjalnej uwagi wymaga naktadanie w temperaturach powyzej 25 C.
5.5. Warunki BHP i dodatkowe wymagania producenta.

Produkty sa nietoksyczne. W razie kontaktu ze skéra zmy¢ produkt woda. Zalecane sa gumowe rekawiczki
ochronne. Chroni¢ przed dzie¢mi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 6.

Kontrola jakoS$ci rob6t obejmuje:

a). sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,

b). stwierdzenie posiadania przez Wykonawce¢ Aprobaty Technicznej IBDiM na materiat,

c). stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie:
- deklaracji zgodnos$ci na material z Aprobata Techniczna,
- nie przekroczenia dopuszczalnego okresu sktadowania,

¢). kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni do natryskiwania. Podtoze musi by¢ trwate i wolne od
wszelkiego rodzaju zabrudzenia kurzem, olejami i thuszczami,

d). wizualng oceng wykonanego pokrycia; ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania i stwierdza brak pgcherzy lub
odspojen, wzglednie uszkodzen,

e). oznaczenie wlasciwej grubosci powtok:
Grubosc¢ ta okresla sig jako $rednia arytmetyczna z pigciu pomiaréw w miejscach wskazanych przez
Inzyniera. Grubos$¢ okresla si¢ metoda niszczaca przez wycinanie ostrym nozem i delikatne odspojenie
powtoki. Pomiaru dokonuje si¢ suwmiarka o doktadnosci 0,05 mm. Miejsca wycigcia nalezy oczysci¢
i ponownie pokry¢ preparatem. Wykona¢ nalezy 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni. Uzyskane wyniki
nalezy poréwna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden
z pomiaréw jest mniejszy niz grubos¢ minimalna lub wigkszy niz grubo$¢ maksymalna, to nalezy wykonad
pomiar dodatkowy w odlegtosci 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie si¢ miescit w granicach grubosci, to
nalezy uzna¢, ze ogélna grubo$¢ powloki spetnia wymagania.

f). sprawdzenie wytrzymato$ci powloki na odrywanie od podtoza:
Okre$lenie wytrzymato$ci wykonuje si¢ za pomoca przyrzadu do oznaczania wytrzymatos$ci na odrywanie
w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Przyjmuje si¢ 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni. Badanie
przeprowadza si¢ zgodnie z norma PN-92/B-01814 i sporzadza odpowiedni protokdt.
Wytrzymatos¢ na odrywanie powinna wynosic :
- warto$¢ $rednia - nie mniej niz 1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna - nie mniej niz 1,0 MPa.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne". Roboty objgte niniejsza SST
podlegaja odbiorowi, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
Odbiorowi podlega:
- odbidér materiatu ochronnego,
- odbidr przygotowanego do natryskiwania podioza,
- odbiér wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci zakresu z dokumentacja projektowa,

- oceny wizualnej,

- pomiaru grubo$ci,

- pomiaru wytrzymato$ci na odrywanie.
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9. PODSTAWA PEATNOSCL

Platno$¢ za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie materialéw, wykonanie odpowiednich rusztowan zwyktych
lub podwieszonych przesuwanych podtuznie wraz z postgpem robot, przygotowanie powierzchni betonu do
natryskiwania, naniesienie preparatu antykorozyjnego, wykonanie badan, rozbidrka rusztowan, oczyszczenie i
uporzadkowanie terenu robot. Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowej. W cenie
jednostkowej uwzglednione jest réwniez wykonanie odpowiednich zabezpieczen na czas rob6t z uwagi na
ochrong srodowiska i bezpieczenstwo ludzi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-01807. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
2. PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
zelbetowe 1 betonowe. Metoda badania przyczepnos$ci powlok
ochronnych.
3. Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych. WTW nr XM/93 GDDP, Warszawa 1993 r.
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M.20.04.01. ROBOTY ROZBIORKOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwiazanych
z budowa ktadki dla pieszych na rzece Szkotéwka wraz z chodnikiem dla pieszych, zlokalizowanych w m.
Szkotowo, po prawej stronie drogi powiatowej nr 1264 N.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja czynno$ci zwiazane z rozebraniem $ciekéw skarpowych z betonu
umocnienia skarp koryta rzeki z trylinki. Trylinka jest przewidziana do powtérnego wbudowania.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6ot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposéb przeprowadzenia prac rozbidrkowych, za ich zgodnos¢ z SST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY.

Nie wystepuja.

3. SPRZET.

3.1. Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét, zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Proponowany sprz¢t to r¢czne narzedzia pracy.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

Materiat z rozbiorki jest wtasnoscia Zamawiajacego. Nalezy wywie$¢ go dowolnymi §rodkami transportu, do
tego przystosowanymi, w miejsce wskazane przez Zamawiajacego. W sytuacji, kiedy Zamawiajacy nie wskaze

miejsca wywozu materiatu z rozbiodrki, jego znalezienie spoczywa na Wykonawcy. Do kalkulacji przyja¢ odwéz
materiatu z rozbiorki na odl. do 5 km.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét.

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ w zakresie przewidzianym w dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.2. Kontrola prawidlowos$ci wykonania robét rozbiérkowych.

Kontrola jakoS$ci robét polega na sprawdzeniu czy zakres rozbidrek zostat wykonany zgodnie z ustaleniami.
7. OBMIAR.

Jednostkami obmiaru robét rozbiérkowych sa:
- 1 m rozebrania $cieku skarpowego,
- 1 m2 rozebrania umocnienia skarp z trylinki.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania og6lne", pkt 8.
Odbidr robot jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej i zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

9. PLATNOSC.

Ptatnos¢ za jednostkg wykonanych robét rozbiérkowych wg pkt 7 niniejszej SST, zgodnie z obmiarem i ocena
jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa robét obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- sprowadzenie i odwiezienie niezbgdnego sprz¢tu rozbiérkowego,

- prace rozbiérkowe,

- odwiezienie materiatow z rozbidrki w miejsce wskazane przez Zamawiajacego,

- zabezpieczenie strefy robot,

- uporzadkowanie strefy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. "Przepisy BHP obowiazujace przy pracach rozbiérkowych”.



